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Malzemenin Cinsi Ve Ozelligi Miktar1 |Olgii Birimi|  Birim Fiyati Tutart
1 |10 Atii @ 200 HDPE 100 1000 Metre
2 |20 Atii @ 90 HDPE 100 1000 Metre
3 |Vana Siirgtili Yatakli Flangli Yer Altt PN 16 ( @ 200 mm ) 2 Adet
4 |Dirsek Enjeksiyon ( PN 10 PE 100 22,5° @ 200 mm ) 2 Adet
5 |Dirsek Enjeksiyon { PN 10 PE 100 45° @ 200 mm ) 4 Adet
6 |Dirsek Enjeksiyon ( PN 10 PE 100 90° @ 200 mm ) 2 Adet
7 |Flang Adaptori ( PN 10 PE 100 @ 200 mm ) 4 Adet
KDYV Hari¢ Genel Toplam

Not: Teknik Sartname (11 Sayfa)

1- istekliler tekliflerini 28/04/2025 tarihi saat 11:00’a kadar Atatiirk Mah. 57.Alay Cad. No:6 Kat:4 Stileymanpasa / TEKIRDAG
adresinde Destek Hizmetleri Dairesi Bagkanhiina elden yada destekhizmetleri@teski.gov.tr adresine e-posta yoluyla teslim edecek olup,
teklif zarflar1 komisyonumuz ve hazir bulunanlar huzurunda agilacaktir.

2- Yiiklenici tarafindan teslim edilen riinlerin kabulii yapildiktan ve faturasi Idareye teslim edildikten sonra 90 takvim giinii icerisinde
fatura bedeli yiiklenicinin hesabina ddenecektir.

3- Teklif kaselenip imzalanarak onaylanacaktir. Kageli imzali olmayan teklifler degerlendirme disi kalacaktir.

4- [steklilerin tiim kalemlere teklif vermesi gerekmektedir. Tiim kalemlere teklif vermeyen isteklilerin teklifleri degerlendirme disi
kalacaktir.
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1- KONU VE KAPSAM

Bu sartname; Tekirdag Ili Corlu ilgesi Bahgelievler igme Suyu Terfi Merkezini besleyen Havuzlar Bes
Kavaklar Terfi Merkezine 1 adet su kuyusu acilmigtir. Kuyu ile terfi merkezi arasindaki baglantinin
yapilabilmesi icin malzeme alim isi.

1.1.  Malzeme ve Miktarlar: Temin edilecek malzeme ve miktarlar asagida belirtilmistir.

Tablo 1. Malzeme ve miktarlan

Sira Malzeme Birim | Miktar
1 10 ATU @ 200 HDPE 100 metre 1000
2 20 ATU @ 90 HDPE 100 metre | 1000
3 Vana Surgdll Yatakl Flansgh Yer Alti PN 16 adet 2

(@200 mm)
4 Dirsek Enjeksiyon adet 2
(PN 10.PE100.22,5°. @ 200 mm)
5 Dirsek Enjeksiyvon | adet 4
(PN 10 . PE100.45°.® 200 mm)
6 Dirsek Enjeksiyon adet 2
) (PN 10 . PE100 . 90°. @ 200mm)
7 Flans Adaptérii ( PN 10 . PEL00 . @ 200 mm ) adet 4

1.2.HDPE BORU TEKNIK OZELLIKLERI
FizikseL OzELLIKLERI
PE 100 borularinin fiziksel dzellikleri asagida belirtilen hususlara uygun olmalidir:
Darbelere karsi dayaniklilik;
Kog darbesi basincina dayaniklilik.

Borularin ici su doluyken &zel bransman ayirici yardimiyla suyu kesmeden servis sulari baglantisi
vapilmasina elverisli olacaktir.

ic ve dig ylizeyi plirlizstiz ve diizglin olmali.

Borular kesin sizdirmazlik saglanmali ve kanal disinda birlestirilmelidir.
Borularda basing altinda ek yerlerinde gikma ve kopma olmamalidir.
Esnek olmalidir,

Catlama direnci, darbe direnci yiksek olmalidir.

Borular toprak altinda asgari 50 yil 6miirli olmalidir.

KimyasaL OzeLLiKLERI
PE 100 borularin kimyasal dzellikleri asagida belirtilen hususlara uygun olmalidir.

PE 100 borular agik hava kosullarinda depolandiginda standart dzelliklerini korumalidir.

e UV dayanimi yiiksek olmali, agik havada depolandiginda standart 6zelliklerini korumalidir.
e Kimyasal direnci yiksek olmalidir.
e PE 100 boru ve ekleme parcalar hijyenik ve toksikolojik bakimdan Saglk Bakanlig

Gida Maddeleri TlizGgu'ne uygun olmalidir. i
P 1(5 ,\ s>
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2- STANDARTLAR

PE 100 borular TS EN 12201-2 standartlarina, PE 100 den iiretilen boru ekleme pargalan TS EN 12201-
3 standardina uygun olmalidir.

3- HAMMADDE

e PE 100 boru ve ekleme pargalari imalatinda kullamlacak hammadde orijinal siyah renkli graniil
olmalidir. Sonradan karbon siyahi ilavesi yapilmamalidir.

o  Yiksek yogunluklu polietilenin (PE100) 6zgiil agirhg 0,950gr/cm? - 0,970 gr/em?® arasinda bir
degerde olmalidir. Hammaddenin MRS degeri 10 MPa , Cevre gerilmesi min 8 N/mm? olmalidr.

Uretici firma kullanacag hammaddenin kaynagini ve tiim &zelliklerini belirten bilgi ve belgeleri
idare’ye sunmahdir.
PE 100 boru ve ekleme parcalari tiretiminde kullanilan hammadde PE 100 Plus Association liye

olan firmalardan ve ISO 9080, TUV onayl laboratuarlardan birinden test raporuna sahip olmalidir. S6z
konusu bu belgeler muayene heyetlerince olusturulacak tutanaklarda yer alacaktir.

idare (retimi her agamada kontrol edebilecegi gibi gerekli goriildiigiinde kullanilan
hammaddeyi nitelikleri bakimindan uzman kuruluslara tetkik ettirebilir.

4-GENEL VE TEKNiK OZELLIKLER

e PE 100 boru ve ekleme pargalari iiretiminde kullanilan hammaddeler, uluslararasi gecerliligi olan
hammadde treticilerinden temin edilecek.

o Uretici firma PE 100 boru ve ekleme parcalan tretiminde kullandig hammaddeyi “PE100 Plus
Association” dernegine iiye olan hammadde Ureticilerinden temin ettigini belgelendirmelidir.

e Uretici firma, boru ek pargalari iretiminde kullandigi hammaddeye iliskin malzeme
sertifikasini,deney raporu ve benzeri belgeleri idareye verir.

o  Kullanilan hammadde sertifikali olmaly, sertifika Gizerinde yogunluk, eriyik akis hizi (MFR), karbon
siyahi miktari ve yiikseltgenme indiiksiyon slresi (OIT) degerlerinin belirtilmis olmasi gereklidir.

Hammadde, boru ve ekleme pargalari Gzerinde yogunluk, termal stebilite (Oksidasyon indiksiyon siresi
tayini) MFR (Melt Flow Rate-Eriyik Akis Orani) Testi, Karbon siyahi miktari, Karbon siyahi dagilimi,
Borularda Hidrostatik Mukavemet, Kopma Uzamasi v.s. deneyleri her partide ayr ayri olmak lizere TS
EN ISO 17025 TURKAK belgeli bagimsiz deney laboratuvarlari tarafindan yapilmalidir. (Uretici Firmanin
17025 Turkak belgesi olmasi firmanin bagimsiz oldugu gﬁstermemektedir.)NA
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Borular, herhangi bir biyiiteg kullaniimadan giplak gézle muayene edildiginde; i¢ ve dis ylizeyleri
diizgin olmali ve herhangi bir cukur, ¢atlak veya borunun bu standarda uygunluguna engel
olusturacak benzeri diger yiizey kusurlari bulunmamahdir. Boru uglari, boru eksenine dik olarak
ve diizglin kesilmelidir.

Biitin borular, silinmez ve okunakli bir seklinde isaretlenmelidir. isaretler, ¢atlamanin
baslamasina veya benzeri hasara neden olmamalidir. Normal depolama sartlari, hava sartlari,
déseme ve kullanim islemleri, igaretlerin okunaklihgina etki etmemelidir.

isaretleme baski ile yaplldlémd'a kullanilan renk, borunun ana renginden farkl olmalidir.
isaretleme, ciplak gbzle rahatlikla okunabilecek biyiiklikte olmahdir.

fdare Ad1 : “TESKi GENEL MUDURLUGU”
Idare Maldir Satilamaz

imalatcimin Tanumi ; *%%%*

Boyutlar : @**

SDR serisi : SDR¥**

Basing smifi : PN**

Imalat Tarihi : 20**

Standard Numaras: : TS EN 12201-2

Lot Numarasj ; %¥%¥%*

Saha kontrollerinde borular ic ice gecirilmis durumda olmamalidir. Bu durumda olan borular
cikartildiktan sonra sahadaki boyutsal ve gorsel kontrolleri vapilacaktir.

PE 100 Boru ve ek parcalarin rengi siyah olacak. Gézle kontrol edildiginde gévdenin her yerinde
renk ve gériiniim homojen olacaktir. PE 100 Siyah Borularin tizerinde mavi cizgiler bulunacaktir.
Cizgiler liretim agamasinda yapimaldir. Sonradan yapilan boyama veya isaretlemeler kabul

edilmeyecektir.

Boru ek pargalari borularla aynu fiziksel, kimyasal ve mekanik dzelliklere sahip olmalidir.

Boru ve ek parcalarin ig ve dis yilizeyi priizsiiz olacak, cukur, bosluk, derin gizik ve iz gibi kusurlar
bulunmayacaktir.

Elektrofiizyon kaynak ile birlestirilecek ek parcalarin iizerinde kaynak parametrelerini iceren
barkod etiketi bulunacaktir.

PE 100 borularin ortalama dis gaplari, ovallik, et kalinhg ve diger dzellikleri TS EN 12201-2
standardina uygun olmaldir. Standartlarin diginda tespit edilmis olan borular kabul

edilmeyecektir.

PE 100 ekleme parcalari ortalama dis ¢aplar, ovallik, et kalinhig ve diger dzellikleri TS EN 12201-
3 standardina uygun olmalidir. Standartlarin disinda tespit edilmis olan Ekleme pargalari kabul

edilmeyecektir.
— b
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e PE 100 hammaddeden iiretilen ek pargalar enjeksiyon kaliplama veya alin kaynak yontemi ile imal
edilebilir. Her iki yéntemle Gretilmis ek parcalar TS EN 12201-3 standardi gereklerini

kargilamalidir.

e Flans adaptdrlerinde kullanilacak celik flanglar ihtiyaca gore galvanizli gelik ve/veya korozyona
karsi muayyen bir kaplama ile kapl olacaktir.

o Celik flanslar, su hatlarinda kullanilacak gelik vanalarin flanglarina uygun PN sinifinda ve uygun
civata delikli olarak teslim edilecektir.

e Ek parcalar ambalajlanmis halde teslim edilecektir. Ambalaj (izerinde imalatg firma ve varsa
tescilli markasi, anma capi, anma,basinc, birlestirme yéntemi (EF fitingler icin), fiting SDR’ si
yazilacaktir.

5- PE 100 BORU VE EKLEME PARCALARI FiziKSEL VE KiMYASAL DENEYLERI

PE 100 Boru lizerinden Yapilacak Deneyler ;

PE 100 Borunun yogunlugu 0.950 - 0,970 gr/cm? arasinda bir degerde olmalidir. (TS EN ISO
1183-1)

Boru MFR degeri 190 °C de 5 kg agirlik altinda 0,2 ~ 0,35 gr/10dak olmalidr. (TSENISO 1133-
1)

Oksidasyon (OIT) 200 C de min 20 dakika olmaldir. SO 11357-6

Pigment ve karbon siyahi dagilimi homojen olmalidir. Pigment veya karbon siyahi dagilimi 1SO
18553 standardina gdre max derece 3 olmalidir.

Karbon siyahi igerigi % 2 ~'2,5 arasinda olmalidir. Kiil miktari %0,1'den kiigctik olmalidir. (1SO
6964)

Kopma uzamasi min %500 olmalidir. Numune {zerinde liflenme, kat ayriimasi, ¢atlama
goriilmemelidir. TS EN ISO 6259-1 / TS EN ISO 6259-3

PE 100 borulara, 1SO 1167-1/ I1SO 1167-2 standardinda yer alan hidrostatik testler
uygulandiginda (80°C 165h) hig bir hasar olusmamalidir.

Boyutsal kontrol TS EN ISO 3126 standardina gore Boru ¢api, et kalinlik ve ovallik dl¢limi

standart degerler iginde olmalidir.

Sayfa5/11



PE Ekleme Parcasi Uzerinde Yapilacak Deneyler;

1- PE Ekleme pargasi yogunlugu. 0.950 - 0,970 gr/cm? arasinda bir degerde olmalidir. (TS EN I1SO
1183-1)

2- Ekleme Pargasi i¢in Enjeksiyon ve Elektrofiizyon olan triinler igin MFR degeri 190 °C de 5 kg
agirlik altinda 0,2 ~ 0,70 gr/10dak olmalidir. (ISO 1133)

3- Karbon siyahi igerigi % 2 ~ 2,5 arasinda olmahidir. Kil miktari %0,1’den kiiciik olmalidir. (ISO
6964)

4- Pigment ve karbon siyahi dagilimi ho‘mojen olmalidir. Pigment veya karbon siyahi dagilimi 1SO
18553 standardina gére max derece 3 olmalidir.

5- PE Ekleme parcalarina , 1SO 1167-1/1SO1167-2 standardinda yer alan hidrostatik testler
uygulandiginda (80°C 165h) hig bir hasar olusmamalidir.

6- Elektrik eritmeli boru basi ekleme pargalari igin dekohezyon direnci;
Plastik Borular Ve Ekleme Pargalari -Anma Dig Capt 90 mm Veya Daha Biiyiik Olan Elektrik Eritmeli
Polietilen (Pe) Takimlar igin Siyirarak Ayirma Deneyi TS ISO 13954
veya
bléstik Borular Ve Ekleme Pargalar _Elektrik Eritmeli Polietilen (Pe) Takimlarin Sikistirilarak Ayriimasi
Deneyi TS ISO 13955

Olmast gereken ; Bagia'ngxgtaki catlak uzuniugu < L2/3 (kinima hasari icinde) olmalidir.

7- Elektrik eritmeli kemer ekleme pargalari igin kohezyon mukavemeti;
Plastik Borular Ve Ekleme Parcalarl- Yapisma Mukavemetinin Tayini- polietilen (Pe) Takimlar icin
Yirtilma Deneyi TS ISO 13956 standardina gore ayriima uzunlugu Ld<%50 ve ayriima alani Ads%25
{(kirilma hasari) olmalidir.

6- VANA SURGULU YATAKLI FLANSLI YER ALTI (PN16) FiziKSEL VE KIMYASAL DENEYLERI

1- Alinacak cap; @200 &lgisiinde olacaktir.

2- Bu sartnamede belirtilmeyen hususlar igin ilgili TS, EN, ISO standartlari gegerlidir. S6z konusu
standartlarda degisiklik olmasi halinde yirlrlikteki son standart gegcerli olacaktir.

3- Yiklenici, stirglilii vanalar ile ilgili iretici standart belgeleri, Tiirkge teknik dékiimanlari, bakim

ve isletme kilavuzlarini idareye teslim edecektir. 0

&/70\?’
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4- Surguli vanalar TS EN 1171 standartlarina gére iiretilmis olacak ve yiklenici tip deneyleri TS
EN 1074 VE TS EN 12266-1 basarili olmug stirgiilii vana temin edecektir.
- 5- Basingh ekipmanlar yénetmeligine gore CE belgesine, boya ve kaplamalar icin yapisma, asinma,
centik darbe deneyi vb. temin edilecektir.
6- Surgili vanalar gift flansh olacak ve flans 8lgiileri TS EN 1092-2 standardina uygun olacaktir.
Vanalarin imalat boyutlari TS EN 1171 deki 6lgulere uygun olacaktir.
7- Vanalar cift yénlii akisa ve her pozisyonda yerlesime uygun olacaktir.
8- Sirgili vana tam gecisli olacak ve agik pozisyonda iken akis kesitinde herhangi bir cap
daralmasi olmayacaktir.
9- Sirglli vanalarin paslanmaz celikten temin edilen bilegenlerinin kimyasal ve mekanik
dzelliklerini gdsteren sertifika olacaktir.
BS 6920, TS EN 16056 standartlarina gére icme suyuna uygun oldugunu gdsteren test raporlari
olacaktir.
11- Gévde, kapak, disk; kalinti ve capaklardan arindinlmis olacak, yiizeylerde gukurluk, catlak,
bosluk, gézenek ve kum kalintilari olmayacaktir.
12- Siirgiilil vana imalatinda kullanilacak malzemeler ( gévde, kapak, flans, volan) en az EN GJS-
400-15 kalitesinde sfero dokme demirden ve TS EN 1563 standardina uygun olacaktir.
13- Tiim civata ve somun malzemesi paslanmaz gelikten olacaktir. Civatalar TS EN iSO 3506-1
somunlar ise TS EN ISO 3506-2 standardina uygun, korozyona dayanikl olacaktir.
14- Conta ve o-ringlerin yiizeyi diizglin islenmis olacak EPDM malzeme TS EN 681-1 standardina

10

uygun olacaktir.

15- Goévde kapak baglantisini saglayan conta, bir yuva igine yerlestirilmis olacak ve civatalarin

etrafini kaplayarak tam sizdirmazhk saglanacaktir.

16- D&kiim malzemenin mekanik dzellikleri TS EN 1563 standardma uygun olacaktir.

17- Gévde, st kapak, volan; Basingh Ekipmanlar Y&netmeligine uygun olarak TS EN 1563
standardina gbre en az EN-GJS-400-15 (GGG-40) sfero dékim malzemeden imal edilmis
olacaktir.

18- Elastomer yatakli vanada oturma ylizeyinde herhangi bir oturma yuvasi bulunmayacaktir,

19- Siirgii tek parca halinde imal edilecek olup gift yénlii sizdirmazhiga sahip olacaktir.

20- Siirgii ile gdvde ayni malzemeden imal edilmi$ olacaktir.

21- Elastomer malzeme BS 2494 e uygun olacak ve basing ve klora dayanikli olacaktir.

22- Stirgli mili en az 1.4021 ({ AlSI 420) paslanmaz gelik malzemeden imal edilmis olacaktir. Stirgl
miline ovalama yéntemi ile TS 61’ e uygun olarak trapez vida gekilecek.

23- Siirgii somununun disleri TS 1026 standart serisine uygun olarak cekilecektir.

24- Siirgiilii vananin korozyona kargi kaplama islemi yapilacak, tzerinde bulunan civata, saplama,
somun ve rondelalar boya ile kaplanmayacaktir. Kaplamalar TS EN 8501-1, ISO 18468

standartlarina uygun olacaktir.
25- Kaplamalar suyun kalitesini, rengini bozmamali toksikolojik 6zellikler igermemelidir.

Kaplamanin kaliteyi etkilemedigine dair belge idareye sunulacaktir.

7- OzEL SARTLAR

Hammadde sertifikalari, hifzissthha raporu, Uretici firmanin TSE belgesi, tretici firmanin 1SO
belgesi, hammadde ireticisinin BODYCOTE (ISO 9080) belgesi veya TURKAK onayh laboratuarlarin

birinden alinan test raporu, hammadde Ureticisinin ISO belgesi muayene ve test tutanagina
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eklenecektir. Gelecekte kanunlar ve yénetmeliklerce zorunlu tutulacak belgeler de zorunlu

tutulduklari tarihten itibaren tutanaga eklenecektir.

Yapilan testler sonucunda elde edilen degerler, 5. Madde de belirtilen Boru ve Ekleme Pargasi

Fiziksel ve Kimyasal Deneyler bslimiinde belirtilen degerlerin disinda olmayacaktr.
Boru ve ekleme pargalari deneyleri TS veya ISO standartlari cergevesinde yapilacaktir.

idare gerekli gordugi takdirde, masraflari sozlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak lizere is mahalline
gelmis olan boru ve ekleme pargalari igin TS EN 12201-2 ve TS EN 12201-3 standartlarinda belirtilen
deney ve testleri yaptirir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz sonug alinmast halinde yiklenici,
Idarenin tazmin hakkinin dogdugunu kabul eder.

Laboratuvar sonuclan standartlara uygun bulunmayan borulardan her partiden olmak tizere takrar
numune alinarak deneyi yapmis olan laboratuvara tekrar génderilir. Bu sonuglardan birinin dahi
standardina uygun bulunmayan sonucun bulunmasi halinde o partiye ait borularin tamami
reddedilecektir. Bu durumdan yiiklenici ve imalatci firma sorumludur.

Borularin imalinden teslimine kadar gecen her safhada yapilmasi gereken deneyler idare'nin
denetimi altinda, idarenin uygun gérecegi TURKAK TS EN ISO 17025 akreditasyonuna sahip bagimsiz
bir laboratuarda yapilacaktir. Test bedeli yiiklenici firma tarafindan kargilanacaktir.

Deney sonuglari bir rapor halinde Idare’ye sunulacaktir. Borularin korunmasi ve taginmasl
konusunda sartnamede belirtilen kurallara uyulacaktir.
imalatlar esnasinda uygulanmasi gerekli olan biitiin deney giderleri yiklenici firma tarafindan

karsilanacaktir.

8- GARANTI SARTLARI

Yiiklenici tarafindan teslim edilecek mallarin kabuliinden sonra gegerli olmak iizere iretim ve iscilik

hatalarina karsi garanti stresi olacaktir.

9- AMBALAIJLAMA

9.1 Yiiklenici tarafindan her bir malzeme, ayr paket/ambalajlarda, hasar gérmemis dizgln bir sekilde
ilgili depoya teslim edilecektir. Ambalaj hatas yliziinden zarar géren malzeme yerine yiiklenici, bedelsiz

olarak malzeme génderecektir.
9.2 Palet ile sevk edilmesi gereken malzemeler icin Iidareden ayrica palet icin ddeme talep

edilmeyecektir.
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10- NAKLIYE VE DEPOLAMA

10.1 Nakliye ile ilgili Husular ;

10.1.1. Boru ve boru baglanti par¢alarinin tagima, yitkleme-bosaltma ve depolama igleri TS 5572 ve
TSE CEN/TS 1046 standartlarinin ilgili maddelerine uygun olarak yapilacaktir.

10.1.2. Yiiklenici, boru ve baglant: parcalarini nakletmeden énce nakliye sirasinda ve depolama alanina
indirip idare tarafindan teslim alinana kadar tam ve hasarsiz olarak muhafaza etmek
zorundadir.

10.1.3. Borularin tasinmast esnasinda hasara neden olabilecek siirtinme ve darbelerden
kacinilacaktir.

10.1.4. Borular tagitlara yiiklenirken, bir tasittan digerine aktanlirken veya indirilirken sert
darbelerden korunmalidir. Teli tel halat, zincir, tabii veya suni liflerden yapilmis halat
kullanilmayacak, boruya degen yiizeyleri lastikle kaplanmus, kaldiracagi yitke uygun en kesitli
kolonlar veya tekstil halat ile iki ucundan askiya alinarak kaldirilacaktir.

10.1.5. Borular ani olarak kaldinlmayacak, atarak veya disiiriilerek yikleme veya indirme
yapilmayacaktir. Mecburi hallerde eski kamyon lastigi gibi yumusak yastiklar iizerine dikkatlice
indirilecektir.

10.1.6. Borular, yiikleme ve indirilme sirasinda yuvarlanarak veya siiriiklenerek taginmayacaktir.

10.1.7. Tasitlarda borularin yerlestirilecegi zeminde ¢ivi, sivri uclu gcikinti benzerleri bulunmayacaktir.

10.1.8. Borularin uglari carpma ve darbelerden zarar gérmeyecek sekilde korunacaktir.

10.1.9. Borularin yerlestirilecegi alan igindeki tagima isleri igin uygun araglar kullanilacaktir.

10.1.10. Borular tagitlara enine degil boyuna yiiklenecektir.

10.1.11. Borular tasit tizerine istiflenirken katlar arasina boru eksinine dik yénde ve boru
boyuna gére 3-5 kalas veya tahta konulacaktir. Bu kalas veya tahtalar, borularin birbirine
degmesini engelleyecek kalinlikta ve kdseleri yuvarlatimis olacak ve (izerinde givi
bulunmayacaktir. - ,

10.1.12. Borularin tasit Uzerine yan yana yiklenmesi halinde taginma sirasinda birbirine
sirtlinmesini dnleyecek tedbirler alinacaktir. Degisik caplarda borularin bir arada taginmasi
gerekiyorsa capi ve et kalinhigi buyiik olanlar alta konulacaktir.

10:3.13. Acik arag yiiklemelerinde arag kasasinin yan desteklerinin boruya zarar vermemesi i¢in
gerekli 6nlemler alinacak, tasima sirasinda borularin kayarak dagiimamalari ve kaymamalari
icin istif katlari tekstil halat ile kusaklanarak baglanacaktir. Baglama isleminde, zincir, tel veya
tel halat kullaniimayacaktir. Halatin borulara degen kisimlarina yumusak malzemeden yapiimis

vastikciklar yerlestirilecektir.

10.1.14. Kiskacla makineli yliikleme ve bogaltmada kiskacin boruyla temas eden ylizeyleri uygun
yumusak malzeme (lastik vb.) ile kaplanmig olacaktir.
10.1.15. is makineleri ile kaldirma isleminde aski halati kullanilacak, forklift ile yiklemelerde

forklift ayaklan uzun tutularak sert vuruglardan kaginilacak, boru icerisine surtiinmeden
yerlestirilecektir. Bu tiir kaldirma igleminde, borunun yirtiimaya neden olacak tek ucundan
askida kalmamasina dikkat edilecektir.

10.1.16. Borularin i¢ kisimlan dlgiisel olarak hassas Uretildiginden, kaynak esnasinda sorun
yasamamak igin yiiklemede zarar gérmesine engel olunacak ve arag kasasinin ug kismina yavag

bir sekilde dayandirilacaktir.

10.1.17. Tagimada istif yiiksekligi, boru anma ¢apinin 5 (bes) katini veya toplam 2m."yi (hangisi
kiiciikse) asmayacaktir. ‘
10.1.18. Teleskopik viiklemelerde, kiiglik ¢apli boru biyik capl borunun igerisine

yerlestirilirken siirtinmemesine dikkat edilmeli ve muf kisimlan sagirtmali konulmahdir.
Ozellikle kaynak rezistanslarin zarar gdrmemesine dikkat edilecektir.
10.2 Depolama ile ilgili Husular

10.2.1 Malzemeler, Corlu ilcesinde bulunan malzeme depolarina teslim edilecektir.

=\
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10.2.2 Malzeme, yiiklenici tarafindan temin edilen forklift araciiiyla aragtan indirilecek ve idarenin
uygun gordigi yere istiflenecektir. Nakliyeler, yiikleme, bogaltma ve istifleme vyuklenici
firmaya aittir.

10.2.3 Malzemeler, idare tarafindan kontrol edilecek ve hasar gérmis malzeme ve paletler teslim
alinmayacaktir.

10.2.4 Yiiklenici adina calisacak araglarin, calisma izin belgeleri, kamyonlarin trafik tescil belgeleri,
trafik sigortalar uygun olacak ve bu konudaki tim sorumluluk yikleniciye aittir.

10.2.5 Nakliye araclari yasal istiap haddine gore yiikleme yapilacaktir. Bu konuda gelecek her tirli
cezai mieyyide ylklenici firmaya aittir.

10.2:6 Depolama esnasinda borular ig ice konulmayacaktir.

10.2.7 Ust Gste istiflenen borular agac cerceveli kasalarla sabitlenecek, istif yiiksekligi 1,2m."yi
gecmeyecektir.

10.2.8 Borular; cevre sicaklig 52C’den diisiik, 252C’den biylk oldugu ve dogrudan glnes 15181 alan
yerlerde depolanmayacaktir. '

10.2.9 Borularin tasinmasi esnasinda hasara neden olabilecek sirtinme ve darbelerden
kaginilacaktir.

10.2.10 Depolama sahasi borulara zarar verecek sivri ve kesici maddelerden arinmis ve diz yizeyli
olacaktir.

10.2.11 Depolama esnasinda borularin icine su, toprak, gamur ve pislik girmesine engel olacak tedbirler
alinacak, biiylik ¢apl borularin agizlari hava delikli tahta veya plastik kapaklarla kapatilacak
veya kafes teli gerilecektir.

11- TESLIMAT VE ODEME

11.1 Her bir teslimata ait islak imzali irsaliye idareye teslim edilecektir. irsaliyede teslim eden ve teslim
alanin Ad-Soyad bilgileri, Islak imzalari, Teslim Alinan Tarih, Arag Plaka, Miktar bilgileri olmahdir.

11.2 Teslimat tamamlanip muayene islemleri sorunsuz bir sekilde gerceklestikten sonra yuklenici fatura
kesebilecektir. Yiiklenici, fatura ile birlikte bagh bulundugu Vergi Dairesinden ve SGK I
Mudurligiinden borcu gosterir belgeleri idareye verecektir.

11.3 Yiiklenici yapilan ise iligkin alacaklarini idarenin yazili izni olmaksizin bagkalarina devir veya temlik
edemez. Temliknamelerin noterlikce dizenlenmesi ve idare tarafindan istenilen kayit ve §artlar=

tagimast zorunludur.

12- CEZALAR

12.1 Belirtilen siirelerde malzemelerin teslim edilmedigi her giin igin (0-24 saat aras! 1 giin kabul edilir)
gecikme olan malzeme bedelinin % 0,2 (bindeiki) tutarinda gecikme cezasi, ayrica protesto
cekmeye gerek kalmaksizin yiiklenici hakedisinden kesilir. Bu cezanin ddemelerden ve kesin
teminat ile varsa ek kesin teminattan karsilanamamasi halinde ceza tutan yikleniciden ayrica
tahsil edilir

12.2 ihtarda belirtilen siirenin bitmesine ragmen ayni durumun devam etmesi halinde, ayrica protesto
cekmeye gerek kalmaksizin kesin teminat ve varsa ek kesin teminat gelir kaydedilir ve sdzlegme
feshedilerek hesabi genel hitkiimlere gére tasfiye edilir.

12.3 Sézlesmenin uygulanmast sirasinda yiiklenicinin 4735 sayili Kanunun 25’inci maddesinde sayilan -
yasak fiil veya davraniglarda bulundugunun tespit edilmesi, halinde ise ayrica protesto cekmeye
gerek kalmaksizin kesin teminat ve varsa ek kesin teminatlar gelir kaydedilir ve sozlesme

feshedilerek hesabi genel hitkiimlere gére tasfiye edilir.
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13- DIGER HUSUSLAR

13.1 Yiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayil is Saghg ve Glvenligi Kanunu ve bu
Kanuna dayanilarak gikarlan ikincil mevzuat hiikiimlerine uygun olarak ve her tiirli afet, acil
durum ve giivenlik 6nlemlerini alarak hizmet verecektir.

13.2 Yiiklenici, bu is kapsaminda enerji verimliligi, cevre yénetimi ve kalite ydnetimi ile ilgili yartrltkteki
mevzuat hitkiimlerine ve standartlarina uygun olarak, uyum iginde ¢alisacaktir.

13.3Tiim malzemelerin imalatinda patent, marka veya tasarim haklarinin ihlali ile ilgili sorumluluk
yiikleniciye aittir. .

13.4Bu sartnamede acikca - belirtiimeyen hususlarda ilgili standart ve mevzuat hikiimleri esas
alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Turk Standartlart veya muadili
uluslararasi standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gegerli olacaktir.

13.5 58z konusu standart ve mevzuat hitkiimlerinde sonradan bir degisiklik olmasi halinde yurariokteki
standart ve mevzuat hikiimleri gegerli olacaktir. ihtilaf halinde idarenin yazili talimatlarina gére
islem tesis edilecektir. :

13.6Bu is kapsaminda kullanilan veya temin edilen tim malzeme, ara¢ ve ekipman ilgili mevzuat ile
ulusal ve/veya uluslararasi standartlara uygun olacaktir.

13.7 Yuiklenici, islere gereken &zene gdstermeyi, is icin belirlenen sire, miktar ve bedel dahilinde
gerceklestirmeyi ve olusabilecek kusurlari, sartname hiikiimlerine uygun olarak gidermeyi kabul
ve taahhiit eder. Yiiklenici, istlenmis oldugu isin siiresinde teslimi igin gerekli her turll makine,
arac ve yardimci tesisleri hazirlamak, her tirli mailzemeyi ve personeli saglamak zorundadir.
idarenin uyari ve talimatlarina uymamasi, sozlesmede belirtilen yukimliliklerin ihlal edilmesi
nedeniyle, yiriirliikteki kanun, tuzik, ydnetmelik ve benzeri mevzuat hiikiimlerine nedeniyle,
idarenin ve/veya Ugiincli sahislarin bir zarara ugramasi halinde, her tiirli zarar ve ziyan ylikleniciye
tazmin ettirilir. Yiikleniciden yapilacak kesintilerin idare alacagim kargilayamamasi durumunda
alacak miktari genel hiitkiimlere gdre yukleniciden tahsil edilir.

HAZIRLAYAN

Su isletmé Sube Mudiir V.
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