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1. TANIM VE KISALTMALAR

Idare : Tekirdag Su ve Kanalizasyon idaresi Genel Miidiirliigii (TESKI)
Yiklenici - En uygun teklifi vermek suretiyle bu isi yapmaya hak kazanan firma
Sartname : Isbu teknik sartname ve eklerinden ibarettir.

2. KONU

Bu teknik sartname TESKI Genel Midiirliigii (bu sartnamede “IDARE” olarak anilacaktir) tarafindan
agilan Saray ligesi Safaalan Mahallesinde bulunan SRY - 31 ve Kiiglikyoncali Mahallesinde bulunan SRY - 32
numarali su kuyularinin mekanik imalatlarimin yapilarak devreye alinmasi iginin teknik ozelliklerini ve ilgili diger
hususlan konu alrr.

3.1S TANIMLARI

3.1. MEKANIK ISLERI

s kapsaminda kullanilacak olan ve ekii teknik sartnamesine uygun Ozelliklerde SRY — 31 Nolu kuyuda
kullanilmak izere 1 (bir) adet 8 /t/sn, 116 mSS karakteristiginde, SRY — 32 Nolu kuyuda kullaniimak iizere 1 (bir)
adet 5 It/sn, 150 mSS karakteristiginde komple paslanmaz derin kuyu pompasi ve motoru ekli sartnamesine
uygun olarak yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Yiklenicinin tedarik edecegi kuyu pompalarinin (Q=5 It/sn
Hm=120mSS ve Q=8 It/sn Hm=116 mSS paslanmaz motoru dahil) satin alinarak araca yiiklenmesi, is mahalline
getirilmesi, aragtan indirilmesi; ayrica Yiiklenici mali SRY — 31 Nolu kuyuda kullaniimak iizere 84 metre, SRY — 32 Nolu
kuyuda kullaniimak izere 150 metre, toplam 234 metre 4" kolon borusunun, is mahalline getirimesi ve aragtan
indirilmesi, yiiklenici tarafindan tedarik edilecek ilave pargalar (4” kolon borularina uygun élgiilerde kuyu basi
plakasi, pompa ¢ikisina uygun 6lgiilerde pompa bashgi, gerektigi takdirde kalin disli manson vb.) kullanilarak
pompa-motor grubu ile birlikte teknigine ve montaj planina uygun olarak montajlanarak kuyularda 150 ve 84 metre
derinlige indirilmesi iglerinin tamamini Yklenici yapacaktir. Bu is ve islemler esnasinda kullanilacak tiim arag, gereg ve
ekipmanlar (kamyon-kamyonet, ving, is makinesi, boru anahtari vb.) birim teklif fiyatina dahil olup, yiiklenici tim
masraflarini kendisi kargilamak lizere tedarik edecek, bunlarla ilgili olarak Idareden higbir ilave iicret talep etmeyecektir.

Kuyu bagi mekanik gruplama isinde kullanilacak olan 2 adet DN100 (4") i¢ disli manson kaynakli dirsek
(mangon kalin digli olacaktir), ayrica 2 adet DN80 (3") patent dirsek, 2 adet DN100 (4") patent Te parcasi, 14 adet
DN100 (4") PN10 Celik Flang, 14 metre DN100 (4") celik boru, 4 adet DN100 (4")siirgiilii vana ve 2 adet DN100 (4")
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PN10 kargi agirlik kollu (tilting tip) cekvalf, ayrica flangli baglantilarin tamami iin yeteri kadar ve uygun Olgllerde celik
civata, somun, pul ile EPDM veya Klingerit conta yiiklenici tarafindan ilgili teknik sartnamelerine uygun olarak
tedarik edilecek ve is mahalline nakledilecektir. Bu malzemelerin kaynakli ve civatali montaj islemlerinin tamami igin
teknigine ve montaj planina uygun sekilde yiiklenici tarafindan is kapsaminda yapilacaktr. Montaj isleri bittikten sonra
boru aksaminin tamami énce 2 kat antipas, akabinde 2 kat RAL5010 mavi renkli epoksi boya ile boyanacaktir. Bu is ve
islemler esnasinda kullanilacak tiim arag, gereg ve ekipmanlar (kaynak makinesi, elektrot, civata, somun, pul, klingrit
conta, anahtar vb.) birim teklif fiyatina dahil olup, yiklenici tim masraflarini kendisi karsilamak iizere tedarik edecek,
bunlarla ilgili olarak idareden higbir ilave {icret talep etmeyecektir.

DN100 Titing Cekvat

4"ic Digli Mangon

n \=¢

(DN100 Dirsekile Kaynakh O!< (

+1.20 (

[ HON

DNBO Sirgili Vana

Pompa Montaj Kotu

T

4"Kuyu Bag! Plakast

+0.20

Kuy u Binas1 Zemini
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Dalgic Pompa ve Motor
{Yiiklenici Mal}
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DN100 Tilting Cekvalf

G | D
AN

DN100 Sirgili Vana

DN100 Tahliye Hatti

Ust Gériiniis
Sekil 1. imalati Yapilacak Olan Kuyu Bagl Mekanik Grubu Montaj Plani
3.2. ELEKTRIK ISLERI

3.21

Her iki kuyuda kullanilacak olan, Derin kuyu pompasinin enerji kablosu igin bakir, yassi ve biikiilgen ozellikte (F tipi) 246
metre uzuniukta HO7VVHB-F 3x25mm? kablo Yiiklenici tarafindan temin edilerek sahaya getirilecek ve kolon borularina
teknigine uygun sekilde sabitlenerek dalgic pompa ve motoru ile birlikte kuyuya yine yiiklenici tarafindan indirilecektir. Bu
islem icin uygun biiyiiklikte klips ya da nYA tipi kablo kullanilabilecektir. Montaj esnasinda kabloda sarkmaya meydan
verilmeyecek aralikla kablolarin kolon borusuna baglanmasi saglanacaktir. indirme esnasinda kabloya kesinlikle zarar
verilmeyecektir. Kullanilan kablo sizdirmazlik saglanarak motor uglarina eklenecektir.

Derin kuyu pompas! elektrot kablosu igin bakir, bikiilgen ozellikte 246 metre uzunlukta FVV-NYMHY 3x0,75mm? (TTR)
kablo yiiklenici tarafindan temin edilerek sahaya getirilecek ve kolon borularina sabitlenerek pompa ile birlikte kuyuya
yine yiiklenici tarafindan indirilecektir. Bu islem igin uygun bilyiklikte Klips ya da nYA tipi kablo kullanilabilecektir. Montaj
esnasinda kabloda sarkmaya meydan verilmeyecek aralikla kablolarin kolon borusuna baglanmasi saglanacaktir.
indirme esnasinda kabloya kesinlikle zarar verilmeyecektir. Kullanilan kablo uglarina 3 adet sivi seviye elektrodu
baglanacaktir. Elektrotlar kuyu igerisinde Gst-orta-alt olacak sekilde 3 farkli seviyede konumlandirilacaktir.

Pompa enerji ve elektrot kablolarinin mevcut panoya teknigine uygun sekilde baglantisinin yapilarak, pompanin
devreye alinmasi igi de bu is kapsaminda yiiklenici tarafindan yapilacaktir. Bu ig ve islemler esnasinda kullanilacak
tiim arag, gereg ve ekipmanlar birim teklif fiyatina dahil olup, yiiklenici tim masraflarini kendisi karsilamak Uzere tedarik
edecek, bunlarla ilgili olarak idareden higbir ilave {icret talep etmeyecektir.

3.3. Kuyu Baglanti Hatti ve Mevcut Hattin Baglantisinin Yapiimasi

Projesinde yeni hat ile mevcut hattin (@110 mm gaph HDPE ve @110 mm gapli AGB) baglantisi igin;

idarenin onayi alinarak yiiklenici tarafindan temin edilecek uygun gap ve basingta 15 metre @110 mm caph
HDPE PE100 SDR17 PN10 boru ile, baglanti adaptdrii ve her tiirlii 6zel pargalarinin alinmasi, hendek veya
konulacad yere kadar nakli, hazirlanmasi ve hendek igine indirilmesi, montajinin yapiimasi, is yerine nakli, her
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turld igcilik, makine, ekipman, alet ve edevat, malzeme zayiati, nakliye, yatay ve diigey tasima, yiikleme,
bogaltma giderleri ile yiiklenici kar ve genel giderler dahil “Mevcut hat ile yeni hattin baglantisinin yapiimasi”

isi.

4. GENEL HUKUMLER

4.1. Yiklenici, iglere gereken 6zeni gostermeyi, sézlesme konusu mali ve isi, sOzlesmeye gore belirlenen siire, miktar ve
bedel dahilinde gerceklestirmeyi ve olusabilecek kusurlan sézlesme hikiimlerine uygun olarak gidermeyi kabul ve
taahhdt eder. Yiklenici, istienmis oldugu is ve bu ise iligkin programa uygun olarak, isin siiresinde teslimi igin gerekli her
tirld makine, arag ve yardimer tesisleri hazirlamak, her tiirlii malzemeyi ve personeli saglamak zorundadir. idarenin
uyari ve talimatlarina uyulmamasi veya sézlesmede belirtilen yiikiimliiliiklerin ihlal edimesi nedeniyle, idarenin velveya
U¢lincli sahislarin bir zarara ugramasi halinde, her tiirlii zarar ve ziyan yiikleniciye tazmin ettirilir.
4.2. Yiklenici, igin yapimi sirasinda 4735 sayili Kanun ile yiiriirliikteki diger kanun, tiiziik, yonetmelik ve benzeri mevzuat
hikimlerine de uymakla yiikiimlidr. Yiklenicinin bu yiikimliiligiini ihmal etmesi nedeniyle ortaya gikan zararlar ile
iclincti kisilere, gevreye veya Idare personeline verilen zarar ve ziyandan Ydklenici sorumludur. Bu sekilde meydana
gelen zarar ve ziyanin idarece tazmin edilmesi halinde, tazmin bedeli Yiiklenicinin alacaklarindan kesilmek suretiyle
tahsil edilir.
4.3. Yiklenici mallarin ve hizmetin Idareye teslimine kadar korunmasindan sorumludur. Yiiklenici, malin Idareye
tesliminden once deprem, su baskini, toprak kaymasi, firtina, yangin, hirsizlik, iigiincii kisiler tarafindan verilecek
zararlar dahil olmak Gzere malin zayii, kismen veya tamamen hasar gdrmesi gibi durumlarda mali yenisi ile degistirmek
zorundadir.
4.4. Yiklenici, yetkili kuruluglarca alim konusu malin piyasaya arzina ve iiriin giivenligine iliskin yaptiklar diizenlemelere
uygun mal teslim etmek zorundadir.
4.5. Yiklenici;
a) Isle ilgili olarak uyulmasi gereken tiim glvenlik kurallarina uymak,

b) Isyennde bulunma yetkisine sahip tiim personelin giivenligini saglamak,

c) Isyerinin ve bu is nedeniyle kendisine tevdi edilen her tiirli ekipman, malzeme, arag, gereg ile bilgi ve belgelerin
gavenliginin saglanmast igin her tiirlii tedbiri almak,
d) Yirirlikteki [SG ile ilgili tim kanun ve yénetmelikler ile ekli ISG sartnamesi hilkiimlerine uymak,
e) Malin temini ile sair yikimliliklerin yerine getiriimesi nedeniyle iiiincii kisilerin can ve mal giivenliginin saglanmasi
amaciyla, ilgili mevzuat uyarinca her tiirlii tedbiri almak zorundadir.
4.6. 6331 sayili Is Saghg! ve Giivenligi kanunu uyarinca yapilacak diizenlemelerden Yiiklenici sorumludur.
4.7. Yiklenicinin bu zorunluluklara uymamas| nedeniyle Idarenin ve/veya (iglincii sahislarin bir zarara ugramasi halinde,
her tiirlli zarar ve ziyan Yiikleniciye tazmin ettirilir.
4.8. Yiiklenici, is icin gerekli tim mal ve malzemenin yiiklenmesinden, teslim edilmesinden, sorumludur.
4.9. Yiklenici firmanin Cevre Kanunu nezdinde yapacagi tim is ve islemlerinde olusabilecek her tirli atigin
bertarafindan sorumlu oldugunu kabul eder, bertaraf tesisleri ile yapacagi sozlesmeleri, Cevre ve Sehircilik
Bakanligindan alacagi tiim izin ve lisanslari Idareye ibraz etmekle yukimladir.
4.10. Bu teknik sartnamede agiklanmayan ve igin yapiimasi esnasinda karsilasilabilecek teknik konular hakkinda
mutlaka Idarenin onayina basvurulacak; ilgili glincel yonetmelik, standart ve sartnameler esas alinacaktir.

5. DENETIM, MUAYENE VE KABUL SARTLARI

3.1. Ekli Sartnamelerine uygun olmayan malzemelerin teslimi kesinlikle yapilmayacaktir. Alinmasi gereken malzemeler
dareye bildirildikten sonra ilgili kontrol miihendisinin incelemesinin akabinde yiiklenici firmaya bilgi verilecektir. idare
onay! alinmadan malzeme montaji ve imalati yapiimayacaktr.
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6. CEZAI HOKUMLER

6.1. Ugiincii sahislara verilecek her tiirlii zararlardan yiiklenici sorumludur. Zamaninda idareye teslim edilemeyen i icin
sozlesme ve yapim igleri genel sartnamesi hiikiimleri uyarinca giinliik ceza bedeli uygulanacaktir.

6.2. ISG uzman! veya isgiivenligi tedbirleri alinmadan yapilan galismalarin IDARE tarafindan tespit edilmesi halinde,
tutanak tutularak sozlesme sartlarina gére iglem uygulanacaktir.

7. ISE BASLAMA TARIHI VE iSiN SURESI

7.1. Isin siiresi toplam 30 (otuz) takvim giindidir. S6zlesme imzalandiktan bir sonraki giin ise baglanacaktir.

Isbu teknik sartname 6 (altr) sayfadan ibarettir.

Hazirlayan Kontrol Eden

= i
-

Pinar ZENGIN
Yapim Kontrol ve Uyg. Sube Md. V.

(@]
=
>
<

7 418112024

Fatih BASARAN
Yatinim ve ingaat Dairesi Bagkani V.
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GEKVALF TEKNIK SARTNAMESI
Cekvalfler tilting tipi, kollu ve kargi agirlikli olacaktir.

Gekvalf Govdesi:

Hidrolojik kuvvetler nedeni ile deformasyonu dnlemek igin gévde yeterli et kalinliginda imal edilecektir. Gdvde alt kisminda
yekpare ayaklar bulunacaktir.

Govdede sizdirmazii§ saglayacak sit yizeyi aginmaya dayanikli Nikel'li paslanmaz gelik kaynak dolgu olacak ve tam
sizdirmazlik saglanacaktir. Dolgudan sonra bu yiizeyler hassas sekilde islenmis olmalidir.

Dolgu kaynagi disindaki yontemler (Epoksi malzeme kaplama, metal tozu piskiirterek kaplama, elektroliz yontemiyle
kaplama, paslanmaz gelik bagka bir malzemenin herhangi bir metotla gévdeye tutturuimasi veya benzeri yontemler) kabul
edilmeyecektir.

Disli kutusu iizerinde, gekvalfin agik kapal oldugunu belirten gdsterge bulunacaktir

Gekvalf Klapesi:

Klape tek parga halinde yapilacaktir. Gekvalflerin ¢ift yonde basing altinda tam sizdirmaziigi saflayabilecedi mukavemette
olacaktir. Sizdirmazligi temin icin klapenin etrafinda EPDM conta bulunacaktir. Conta “T" kesitli olacaktir. Conta; klape
yerinden sokiilmeden degistirilebilecektir. Sizdirmaziik contasini tutan ring klapeye alyan bagli paslanmaz celik civatalar ile
baglanacaktir. Galvaniz kapli civatalar kesinlikle reddedilecekir.

Klape akisa karsl en az direng gsteren hidrodinamik profilde imal edilecek, yiizeyleri diizgin ve piriizsiz olacak, herhangi
bir bogluk ve gatlak bulunmayacaktir.

Cekvalf Mili:

Gekvalf mili paslanmaz gelikten iki parga olarak imal edilecektir. Mil, gerek klape Uzerinden gelen ve gbvdeye aktarilan
hidrolik kuvvetleri, gerekse kapanma kuwvetlerini emniyetle tagiyabilecek capta olacaktir. Cekvalf milinin zamanla yerinden
filamamas! igin gerekli tedbirler alinacaktir. Mil kama vasitasi ile klapeye tutturulacaktrr. Bunun digindaki baglanti
uygulamalari red edilecektir. Mil yataklar, ginko ihtiva etmeyen bronz olacaktir. EPDM “0 “ring ile techiz edilerek
sizdirmazlik saglanacaktir. Gekvalfin her iki mili de kol montajina uygun olacak ve tesisteki duruma gdre, kol ve agirhik
gekvalfin uygun taraftaki miline takilabilecektir.

Kaplama:

Cekvalflerin igi ve dist en az 250 mikron elektrostatik firin epoksi boya ile mavi renk kaplanacaktir. Kullanilacak epoksi suyun
kalitesini, rengini, kokusunu bozmamali ve toksikolojik dzellikler igermemelidir. Kaplama kalinliginin digiilebilmesi icin firmaca
kaplama kalinli§i digme aleti fabrikada bulundurulacaktir. Epoksi boya kaplama (WRAS yada GSK) Belgesi_olacak, ayrica
giincellenmis ve onayli olacaktir. Belgeleri ihale teklif agamasinda teslim edilecektir.

Standartlar:
Cekvalfler asagida belirtilen standartlara uygun imal edilecektir. Gekvalfler TS EN 12334 standartiarina uygun olacaktir ve

TSE EN ISO 9001, OHSAS 18001 belgeleri Gretici firmadan talep edilecektir.

Yiiz yiize uzaklik : EN 558-1 seri 14 (DIN 3202- F4)
Flang Boyutlari :EN 1092

o Ihaleye katilacak firmalar teklif ettikleri triinlere ait TSE, EN, TSEK belgelerine ve ISO 9001, OHSAS 18001
belgesine sahip olacaklardir. Belgesiz teklifler kesinlikle degerlendirmeye alinmayacaktir. Belgeleri ihale teklif
asamasinda teslim edilecektir.

e  Tiim deney ve testlerin yapildigina dair Test Sertifikalari, Suyla temas halinde olan kaplama malzemesinin
uygunlugunu gosteren belgeler, kabul esnasinda Kabul Komisyonuna verilecektir.

isaretler:

Gekvalflerin Uzerinde, dékiimden gikma;

—Firma Rumuzu

—Anma Gapi

—Anma Basinci
W
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—Malzeme
Isaretleri bulunacaktir.

Cekvalflerde kullaniimasi istenilen malzemeler:

Govde ve Klape : Sfero dokiim EN GJS 400-15 veya GSJ 500-7
Mil : Paslanmaz Gelik 1.4021 ( X20Cr13)
Govde Sizdirmazlik Yizeyi : Paslanmaz kaynak Dolgusu AISI 309
Sizdirmazlik contasi ' : Kauguk EPDM

Sizdirmazlik tespit flang! :St37

Civata (suyla temas eden yiizey) : Paslanmaz gelik A2

Civata (dis ylzey) : Karbon gelik 8.8 galvanizli

Yatak Burglar : Ginko ihtiva etmeyen Bronz

FABRIKA TESTLERI:

Boyut Olgii Kontrolleri
Cekvalflerin baglanti boylarinin ve flaglarinin standart degerlerine uygun olup olmadigi dlgiilerek kontrol edilecektir

Kaplama Kalinligi
Cekvalflerin boya kalinliklari élgiim cihazi ile élgllerek 250 mikronun iizerinde olup olmadigi test edilecektir.
Boyanmis yiizeyler yiiksek voltaj testi (spark test) ile kontrol edilecek, boyall yiizeylerde gdzenek vs. hatalar olup
olmadidi kontrol edilecektir.

1.1 x PN sizdirmazlik testi
1.5 x PN gdvde dayanim testi
Boya kalinlik dlglimii
Boyutsal kontroller

Alinacak tim malzemeler standart ahsap paletler (zerinde bes veya besin katlar geklinde paketlenmis;
polyester vb. gemberlenmis, streg naylon ile paletin dis ylizeyi sariimis sekilde nakledilecektir. Paletlerin Uzerine igindek
malzemenin cinsini ve adetini belirten Palet Etiketi konacaktir. Nakliye, indirme bindirme yiiklenicinin sorumlulugunda
mesai saatleri igerisinde olacak ve biitiin malzemeler idarenin belirttigi depolara raf teslimi olarak teslim edilecektir.

GARANTI
Tiim cekvalfler imalat ve fabrika hatalarina kargi 5 yil garanti altindadir. Garanti kapsamindaki tim donanim imalatgs
firma tarafindan saglanacaktir.
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TEMIZ SU DALGIC TiP POMPA VE MOTORLARA AIT
TEKNIiK SARTNAME

1. KONU
Bu sartname; TESKI Genel Miidiirliigii biinyesinde bulunan su sondaj kuyularinda
kullanmmak iizere ihtiya¢ duyulan dalgi¢ pompa motorlara ait teknik 6zellikleri, muayene
kabul kosul ve sartlarim igerir. Bu sartnamede TESKI Genel Miidiirliigii “Idare”, firma
“Yiiklenici” olarak anilacaktir.

2. GENEL KONULAR

> Ihale konusu pompa ve motorlarin adetleri, ¢aplari (inch), verimleri, motorlarin
giicleri (kw), pompalarn olusturmas: gereken basing degeri Hm (mSS), bu basing
degerinde vermesi gereken debi (m3/saat — It/sn) ve pompa giicleri (kw), ihtiyag
listesinde tek tek belirtilmisgtir.

» Pompa motor ve bilesenleri imalatginin yeni ve en son gelistirilmis modeli olacaktir.
Sézlesme kapsamida teslim edilecek biitiin dalgig pompa ve elektrik motorlart aym
liretici tarafindan {iretilmis olmalidir.

» Yiiklenici TSE UYGUNLUK BELGESI (TS 11146), ISO 9001:2008/2015,
OHSAS 18001 veya ISO 45001, ISO 14001 ve CE belgelerinin giincel hallerine
bizzat sahip olacaklardir. Yiiklenici bagka firmalarin belgelerini sunamaz.

» Yiiklenici biitiin pompa ve motorlarin test evraklarini muayene kabul esnasinda
vermek zorundadir.

> Yiiklenici, idarenin bulundugu il sinirlari igerisinde ¢aligtigini gosterir yetkili servis
belgesini vermek zorundadir.

» Pompa motorlarda kullanilacak malzeme listesi son sayfada belirtilmistir.

3. POMPALAR
3.1 Genel Konular

> Pompalarin performans testleri Tiirkak Akredite Belgeli TSE EN ISO/IEC
17025 Deney ve Kalibrasyon Yeterliligi Belgesi bulunan yiikleniciye ait veya
aym belgeye sahip bagimsiz test kurulusunda yapilacaktir.

> Pompa grubunda biitiin yataklamalar kaymali tip olacak, yuvarlanmali yatak
kullamilmayacaktir.

» Hidrolik grubunun maksimum ¢aligma sicakligi 30 °C olacaktir.

> Dalgic pompanin basacag1 suyun igerisinde bulunan izin verilen maksimum askidaki
kum miktar1 en az 50 g/m® olmahdir.

> Suyun gectigi yerler akisa mani olmayacak sekilde diizgiin islenecektir.

» Dokiim parcalarda bosluk, catlak veya ¢apak olmayacak, dokiim kesitleri homojen
olacaktir.

> Pompalarda kullanilan tiim baglanti elemanlari paslanmaz celikten (AISI 304)
olacaktir.

> Pompalarin iizerinde, kolayca okunabilen ve iriiniin biitiin 6zelliklerinin yazdig
kabartmali ve silinmeyen etiket bulunmak zorundadir.

» Pompalarda 7” olanlar motor giiciine gore 6” veya 8” motorlara uygun NEMA
dlciilerinde olmalidir. Pompa ile motor giiclinde NEMA 6l¢iisii olarak bir sorun
oldugunda idareye damsilacak ve idarenin talep ettigi dl¢iilerde imalat yapilacaktir.



3.2
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3.6

3.7

3.8

Cikis Borusu
> Cikis adaptorii; Dalgic pompa listesinde belirtilen her pompa i¢in pompa dig yapisina
uygun en az ST37 kalitesinde ¢elik (kaynaksiz) malzemeden imal edilmis 30 cm
(disli kisimlar dahil) uzunlugunda kisa boru ve manson temin edilecektir. Mangonun
bir ucu kisa boruya diger ucu ise Idarenin verecegi numuneye gore dis agim islemleri
yapilacaktir. Cikis adaptérii temini yiikleniciye ait olup herhangi ekstra bir bedel
Odenmeyecektir.

Cikis Kism
» Pompanin ¢ikisinda ek valfin bulundugu kisim, ¢ek valfe gelecek kog darbesine
kars1 koyabilecek dayanimda olmalidir. Cikis kismu AISI 304 paslanmaz gelik
malzemeden imal edilecektir.
» Malzeme et kalinlif1 pompa ve motor grubunu tagtyabilecek kesitte olacaktir.
> Kullanilacak olan ¢ek valfler ¢ikis kismina monte edilmis sekilde teslim edilecek,
ayr1 teslim edilen ¢ek valfler kabul edilmeyecektir.

Kademeler
» Kademeler paslanmaz gelik (AISI 304) malzemeden yapilacaktir.
» Kademeler pompanin karakterine ve boyuna uygun olacak sekilde her kademede
yataklanacaktir. Yataklamalar ve aginma halkalar: sudaki askida kati maddelerin
yaratacagi aginmaya mukavim 6zel malzemelerden imal edilmis olacaktir.

Fanlar
> Korozyona mukavim, paslanmaz gelik (AISI 304) sac olacaktir.
> Fanlarin ve dénen her parganin statik ve dinamik balans1 yapilmis olacaktir.
> Fan tespit burglar1 paslanmaz gelik, mesafe tespit burglar1 (varsa) fan malzemesine
uygun olacaktir.

Pompa Mili
> Paslanmaz celikten (AISI 431, 420 veya 304) yekpare olacaktir.
> Pompa mili ile elektrik motoru direkt kavramali olacak ve kavramada yiik kayb1 en
aza indirilmig olacaktir.
> Pompa mili yataklar radyal yiikleri kargilayabilecek nitelikte olacaktir.

Emis Kism
> Pompa emis kismi; 4” ve 6” pompalarda paslanmaz (AISI 304) sac veya paslanmaz
(AISI 304) dokiim, 6” iizeri pompalarda paslanmaz (AISI 304) dokiim malzemeden
imal edilecektir.
> Emme siizgeci paslanmaz AISI 304 malzemeden olacaktir. Siizgecin gegirgenligi
pompanin kati madde gegirgenligine uygun olarak dizayn edilecektir.

Sabitleme-Baglanti Elemanlari ve Kablo Kanah

Sabitleme ve baglanti elemanlar1 ve kablo kanali paslanmaz (AISI 304) malzemeden
olacaktir.



3.9 Toleranslar

» Pompa verim toleransi - %2

» Debi toleransi 1% 2

» Manometrik yiikseklik toleransi : Yok

» Pompanin dis ¢ap toleransi : En fazla + %2 (mm)
> Degisebilirlik toleransi : Yok

3.10 Yapilacak Muayeneler

3.10.1 Goz muayenesi:
> Pompalarin ve bilegenlerinin tamaminin hazir olup olmadigi
» Malzemelerde kirtk, dokiik, boya eksikligi, gapak, egilme-biikiilme vb. gozle goriiliir
hatalar olup olmadig,
> Ambalaj ve sandiklarin istenen bigimde olup olmadig1 kontrol edilecektir.

3.10.2 Boyut Muayenesi:
> Pompalarin tamami ile takim ve avadanliklarmin sartnamede Ongérillen ¢ap ve
boyutlarda olup olmadiklar: kontrol edilecektir.

3.10.3 Degisebilirlik Muayenesi:
Esdeger pompalardan herhangi ikisinin pargasi sokiilerek digerine uyup uymadig
kontrol edilecektir.

3.10.4 Debi Muayenesi:
Pompalarin debisi, kalibrasyonu yapilmis elektronik bir debimetre dlgiilecektir.

3.10.5 Basin¢ Muayenesi

> Pompalar; kapali vanada, istenen galigma basincin  + % 20 iizerinde, ¢aliyma
noktasinda, caligma basincinin -%20 altinda ve agik vanada cahstirilacak bu
¢aligtirmalar sonucu (Q-Hm), (Q-n), (Q-N) egrileri elde edilecek ve bu test raporlari
Idareye teslim edilecektir. Bu egrilerden pompanin istenen degerleri saglayip
saglamadig: kontrol edilecektir.

» Idare gerekli gormesi halinde testleri, tiim masraflar1 Yiikleniciye ait olmak tzere
tekrar ettirebilir.

3.10.6 Malzeme Analiz Testi

Yiiklenici muayene kabul esnasinda; pompa kademe, fan, mil ve motor frezeli
kismindan alinmis numunelere yapilmis olan test raporlarini Idareye verecektir. Idare gerekli
g6rmesi halinde testleri, tiim masraflar1 Yiikleniciye ait olmak iizere tekrar ettirebilir.

3.10.7 Verim Muayenesi:

> Pompalarin sistem verimi (Pompa verimi(np) * motor verimi(nm)) asagidaki
formiille hesaplanacaktir.



Pompanin suya verdigi hidrolik gii¢ (kW)
Sistem verimi (ns) =
Motorun sebekeden cektigi elektriksel gii¢ (kW)
»  Verim hesabinin yapilmasi
Her bir pompa ig¢in sartnamede Toleranslar bashg altinda verilen tolerans
degerleri icerisinde kalmak sarti ile pompanin istenen Hm degeri ve bu degerde
verdigi debi kullamilarak hidrolik gii¢ (Nh) hesaplanir.
Her bir pompa igin hesaplanan hidrolik gii¢ degeri, pompanin bu ¢aligma
kosullarinda sebekeden cektigi elektriksel gii¢ degerine béliinerek sistem verimi
hesaplanir.

> Dalgic pompanin_sistem veriminin hesabi

Formiil simgeleri ve anlamlar
ns Dalgig pompa motor sistem verimi
Nie Elektrik motorunun sebekeden cektigi gii¢ (kW)
Dalgic pompanin suya aktardign gii¢ (su giici, hidrolik
Nn ..
giig) (kW)
Q Dalgi¢ pompanin debisi (m3/saat)
Hm Dalgi¢ pompanin toplam manometrik yiiksekligi (mSS)
Voltaj (volt)
I Akim (amper)
AN — O >< FZ e
367
77s = LI o< Tt Hrelrerzzeer

367 >< Nse

Nse = (\3) IxUx Coso/1000 olacaktir.

> Dalgic pompanin mil giicii hesabi

Formiil simgeleri ve anlamlari
e Dalgi¢ pompa verimi
Dalgig pompanin suya aktardigi gii¢ (su giicii, hidrolik
Nn is
giic) (kW)
N2 Dalgi¢ pompa mil giicii
Q Dalgig pompanin debisi (m3/saat)
Hm Dalgi¢ pompanin toplam manometrik yiliksekligi (mSS)
Py = 22 ve
367
772 — < > — Hrelererzzer

367>~ /N2



4 ELEKTRIK MOTORLARI

4.1 Genel Konular

»
>

Dalgig motorlar pompalara direkt akuple edilmis olacaktir.

Elektrik motorlar1 380 V, 50 Hz ve 3 fazli alternatif akimla galisacak ozellikte ve
islak statorlu olacaktir. Elektrik motor sargilarinin di-elektrik gerilim dayanimi en
az TS — 11146 standardina uygun olacak ve elektrik motorlar: tamir edilebilir
(sargilar1 yenilenebilir) olacaktir. 4” olan motorlar sarilabilir yagli motor olacaktir.
Bobin izolasyon yahitimlar: 500 mega ohm ve iizeri olacaktir.

Motorun alt ve iist kisimlar dékiim GG25 veya paslanmaz malzemeden olacaktir.
Dékiim malzemeler elektro statik firin boya olacak ve kalinliklari en az 200 micron
olacaktir.

Elektrik motorlarinda biitiin yataklamalar kaymali tip olacak, yuvarlanmali yatak
kullanilmayacaktir.

Elektrik motorlarinin maksimum g¢aligma sicakligi araligr 0-30 (otuz) OC olacaktir.
Elektrik motorlari 380 V gerilimde hiz kontrol cihazlariyla (frekans konvertorii) ve
tamamen su igerisinde calisabilecek sekilde dizayn edilmis olacaktir. Motorlar
frekans konvertorii ile 30 Hz frekans degerine kadar diisiiriilebilmelidir.

Elektrik motorlart £%10 voltaj oynamalarmdan etkilenmeyecek sekilde dizayn
edilmis olacaktir.

Dalgig tip elektrik motorunun iist yatak iizerinde standart olarak PT100 veya PTC
sensor yuvasi olmali ve Motorlarin koruma sinifi IP 68’e uygun olacaktir.
Elektrik motorlar iizerinde, kolayca okunabilen ve firiiniin biitiin 6zelliklerinin
yazdig1 kabartmali veya lazerle yazilmis silinmeyen etiket bulunmak zorundadir.

4.2 Rotor ve Stator

>

>

Rotor ve stator paketi silisli sacdan imal edilecek ve gii¢ kayiplar en aza indirilmig
olacaktir.
Rotora kisa devre gubuklar ¢akilmis ve balansi dengelenmis olacaktir.

4.3 Motor sargilan

4.4

> 6” ve iizeri elektrik motor sargilarinda PE2PA cift izoleli sargi teli kullamlacak

ve baglanti ek yerleri yalitkanlarla su gegirmeyecek sekilde yalitilmig olacaktir.
Motor sargilarinda PE2PA cift izoleli sargi teli haricinde izolesiz sarg teli
kullanilmas1 halinde, stator paketindeki tiim bosluklar ozel bir recine ile
doldurulacak ve sargilar arasinda herhangi bir bosluk birakilmayip bir kahp
icerine su gecirmeyecek sekilde yalitilmis olacaktir.

> 47 elektrik motorlart yag sogutmali, bobinaj teli emaye kaplamali, yuvarlanmali

yatak ve sarilabilir tipte olacaktir.

» Motorlarin di-elektrik dayanimi ve yalitim direnci TS 11146’ya uygun olacaktir.

Trast Yatag:
> Trast yatagi, pompadan gelen hidrolik giigleri kargilayacak nitelikte olacaktir.
» Micel burglar paslanmaz dékiim malzemeden imal edilecektir.



4.5

Diyafram
Elektrik motoru icerisinde sivi sicaklifinin yiikselmesinden meydana gelen

genislemesini kuyudaki su basmeci ile dengelemek iizere kauguktan yapilmig bir diyafram

bulunacaktir.
4.6 Motor Govdesi
Motor stator gdvdeleri (AISI 304) paslanmaz ¢elik malzemeden olacaktir.
4.7 Motor Mili
> Motor mili AISI 420 paslanmaz gelik malzemeden imal edilecektir. Pompa baglanti
frezeli kism1 AISI 304 malzemeden yapilacaktir. Mil ile frezeli par¢anm birlegimi
sirtiinme (friction) kaynagi ile yapilacaktir. Eger mil ile frezeli kisim yekpare
olacaksa AIST 420 paslanmaz geliginden olacaktir.
> Elektrik motoru ile pompa mili direkt kavramali olacak ve kavramada yiik kaybi en
aza indirilmis olacaktir.
» Elektrik motorunun mil yataklari radyal yiikleri kargilayabilecek nitelikte krom ve
radyal burglar karbon malzemeden olacaktir.
» Motor mili dédnmeden meydana gelecek burkulmalara ve salgilanmaya kars: yeterli
kesitte olacaktir.
> Motor suyunu doldurmak ve gerektiginde bosaltmak igin motor iizerinde su
doldurma ve su bosaltma tapalar1 bulunacaktir. Motor sivisinin donmasini engelleyen
antifriz, insan sagligina zararli olmayan kimyasaldan olacaktir.
4.8 Yapilacak Muayeneler
4.8.1 Goz muayenesi
» Motorlarin ve bilesenlerinin tamaminin hazir olup olmadigr,
» Malzemelerde kirik, dokiik, boya eksikligi vb. gdzle goriiliir hatalar olup olmadig
» Ambalaj ve sandiklarin istenen bigimde olup olmadig1 kontrol edilecektir.
4.8.2 Boyut Muayenesi:
» Kablolarin istenen kesitte ve boyda olup olmadigi,
» Motorlarin tamami ile takim ve avadanliklarinin gartnamede Ongoriilen cap ve
boyutlarda olup olmadiklar1 kontrol edilecektir.
4.8.3 Elektrik Motorunun Testi:

Elektrik motorlar1 TS 11146 veya muadili standartlara gére dielektrik gerilim
testine tabi tutulacaktir. Elde edilecek sonuglar séz konusu standartlarda istenilen
degerlere uygun olacaktir.

» Motor yiiksek gerilim testleri 1000-3000V degerleri arasinda, belirlenecek siire ve
gerilim kademesinde teste tabi tutulup degerlendirilecektir.

5 SERVIS VE BAKIM

[darenin hizmet ettigi il sinirlart iginde yiiklenici firmanin yetkili servisi
bulunmak zorundadir. Bu yetkili servis her tiirlii garanti ve bakim onarim konularinda
yetkinlik ve arag gerece sahip olacaktir. Servis anlagmasi en az 2 yil olacaktir.

6 TESLIiM SEKLi VE AMBALAJLAMA

> Dalgig pompa motor her bir kalemi igin o firiine ait tanitim foyil verilmelidir. Bu
foyler mallarla birlikte dosya veya klasérler igerisinde teslim edilmelidir. Bu foyde;



>

>
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{iriine ait seri no, pompa kademe sayisi, siparis debisi ve bu degere karsilik gelen
Hm degeri ile bu pompa igin gerekli nominal motor giicii yazili olarak
belirtilmelidir. Ayrica pompaya ait Q-Hm ve Q-verim egrileri de bu fdyde yer
almalidir. Bu dokiimanda Q degerleri m3/h veya lt/sn olarak , Hm degeri mSS
olarak, gii¢c degerleri kW olarak verilmelidir.
Pompa motor ve aksesuarlari sandiga yerlestirilmeden once hava sartlarindan
etkilenmeyecek sekilde naylon veya benzeri madde ile sarilacaktir. Pompa
motorlarin zarar gérmemesi igin kenarlart strafor gibi dolgu malzemeleri ile
desteklenecektir.
Pompa etiketi lizerinde;
» Pompanin markas:
» Pompanin modeli
» Seri numarasi
> Debisi (It/sn veya m>/h)
» Manometrik basma yiiksekligi (mSS)
» Motor giicii (HP veya kW)
» Pompa Verimi
» Pompanin devri (d/dk)
> Imalat y1lh
» CE ve diger standartlar
Motor etiketi Gizerinde;
e Motor markasi
e Motorun modeli
e Seri numarasi
Motor giicti (HP veya kW)
Motor voltaj1 toleransiyla beraber
Motor frekansi, Amperi, devri
Imalat y1l1
e CE ve diger standartlar
Pompa ve motorlar iizerinde TESKI Logosu ve Yazisi silinemez bir sekilde
(Kabartma veya oyma veya bask1) islenecektir.
Pompa ve motorlar ayri sandiklar igerisinde génderilecektir
Tagima esnasinda pompa ve motorun hareket ederek hasar gormesini 6nlemek tizere
sandik icerisinde gerekli koruyucu tedbirler alinacaktir.
Sandiklar her tiirlii hava kosullarina karst muhafazali ve tam kapal tip olacaktir.
Sandiklar iizerine;
e Idarenin adi
e Pompa motor modeli
e Pompanin debisi (It/sn, m3/saat)
e Pompanin manometrik basma yiiksekligi (mSS)
e Pompa motor seri nolari
e Motor giicli

Bilgileri hava gartlarindan etkilenmeyecek sekilde plaka iizerine yazilacaktir.

Teslim Sartlari:
e Nakil esnasinda meydana gelecek hasarlardan Yiiklenici sorumludur.



Malzemelerin teslim esnasinda indirmesi, sandiklardan g¢ikarilmasi ve kuyu igine
yerlestirilmesi isi icin gerekli olan tiim yatay ve diigey tasimalar yiikleniciye ait olup
yerlestirme gekli idarenin inisiyatifinde olacaktir.

7 GARANTI

>

Alm konusu malzemelerin tamami her tiirlii malzeme ve tasarim hatalarindan
kaynaklanan arizalara karsi, malzemelerin devreye almma tarihinden itibaren 2 yil
siire ile garanti kapsamindadir.

Bu garanti, kapsami ve siiresi itibari ile teslim edilen biitiin malzemeleri kapsar.
Yiiklenici, malzemelerin herhangi bir kisminin teknik veya herhangi baska bir
sebeple garanti dist oldugunu sdyleyerek garanti yiikiimliiliklerini yerine
getirmemezlik edemez.

Herhangi bir pompa motorda meydana gelen arizanin tasanm hatasindan
kaynaklandiginin belirlenmesi ve bu arizanin diger pompa motorlarda da olusacag:
sonucuna varilmasi durumunda yiiklenici aym seri diger pompa motorlart da
yenileyecektir.

Tamirde gegen siire garanti siiresine eklenir.

Yiiklenicinin yasal olarak diizenleyip Idareye teslim etmekle yiikiimlii oldugu garanti
belgeleri ile bu sartnamede garanti ile ilgili yer alan hususlarda uyumsuzluk var ise

bu sartname hiikiimlerine gore hareket edilir.

8 POMPA MOTOR PARCALARININ MALZEME OZELLIKLERI

PARGA iSMi MALZEME OZELLIKLERI
Pompa Kismi

Cikis kismi AlISI 304
Cekvalf AlSI 304
Kademe AlS] 304
Kademe asinma lastigi Metal takviyeli NBR
Fan AlISI 304

Fan aginma bilezigi AlS| 304

Fan merkezleme lastidi NBR/EPDM
Yataklama burglari AISI 304

Fan tespit burcu AISI 304
Pompa mili AlSI| 420 veya 431
Kaplin AISI 304
Emme siizgeci AlSI 304

4" ve 6" pompalarda paslanmaz (AIS| 304) sac veya
paslanmaz (AIS| 304) dokim, 6” lizeri pompalarda AlSI

somun, pul)

Emis Kismi 304 paslanmaz dokim
Sabitleme lamalari ve kablo korumasi AISI 304
Baglanti elemanlari (saplama, civata, AIS| 304

Motor Kismi

Ust ve Alt ara kapaklar

GG25 veya paslanmaz

Sargl malzemesi

PE2/PA, 4 ingler harig

Goévde malzemesi

AlSI 304




Motor mili AlSI 420
Motor mili frezeli kisim AlISI| 304
Motor mili ve frezeli kism1 yekpare
olacak ise AlS1 420
Membran NBR/EPDM
Rotor saci Silisli Sac
Stator saci Silisli Sac
Salmastra SiC
GG20-22 veya Alasim malzeme (Cu59,5% -Zn35,5%-
Trast yatag! Pb5%)
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A) KONU VE KAPSAM

Bu sartnamede belirtilen isin konusu; Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel
Miidiirliigi'niin yetki sinirlari igerisinde yer alan igme suyu derin kuyularinda kullanilmak iizere
ihtiyag duyulan cinsi, dzellikleri ve miktar1 bu teknik sartnamede belirtilen 6zel mangonlu kolon
borularinin alinmasi isidir. Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii bu sartnamede
"fdare adiyla anilacaktir. Is kendisine ihale edilen istekli bu sartnamede "Yiiklenici' olarak anilacaktir.

B) KOLON BORULARI TEKNIK SARTLAR
i Yiiklenici ISO 9001 Kalite Yénetim Sistem Belgesine bizzat sahip olacaklardr.

2. Ozel. Mangonlu kolon borulari, TS EN 10255+A Orta Seri standartlarina uygun ve 35 bar
isletme basincinda ¢aligmaya uygun bir sekilde imal edilmis olacaktir. Borular I¢len ve distan
oksitlenme ihtiva etmemelidir. Boru uglarma kaynaklanacak &6zel mangon dikigsiz gelik gekme
borudan ve St 44 malzme olacaktir.

. Ozel Mansonlu kolon borulari bir ucu erkek diger ucu disi seklinde, 'EK-1 ve EK-2" deki teknik
resme uygun olacaktir. Mansonlar borulara kaynak yontemiyle birlestirilecektir. Kaynak yontemi;
MIG kaynag1 veya siirtiinme kaynagi olabilir. Siirtinme kaynagi yontemi Ile yapilacak kaynaklarda
teknik resimde gosterilen en dar i¢ ¢ap dlgiisiiniin altna inilmeyecek ve akisa mani kaynak capagi
olusturulmayacaktir. Siirtinme kaynaginda EK- I 'deki teknik resimde belirtilen dlgller
kullanilacaktir. MIG kaynak yoéntemi ile yapilan kaynaklarda EK-2'deki teknik resimde belirtilen
olgiiler kullanilacak olup kaynak diizgiin gbriiniimlii, ¢apaksiz olacaktir. Mekanik olarak birbirine
temas eden yiizeylerde kaynak capagi gériilmesi halinde borular reddedilecektir.

4. Kolon borularina dis agcma sekli talas kaldirma yontemiyle olup konik dis olacak, sag dis
olarak adimda sekiz (8) dis olacaktir.

5. Kolon borularia dis ¢cekme isi tek asamada yapilacaktir. Dis ¢ekme agamasinda borunun her
iki aln1 talas kaldirma yéntemiyle tiraslanacak, rijit ve sizdumaz bir yiizey elde edilecektir,

6. Ozel Mangonlu kolon borular birbirlerine montaj edilip sikildiginda, boru alm mangondaki
sizdirmazlik faturasina tam basmis olacaktr.

T Borular kontrolden dnce dig yiizeylerde gozenek kalmayacak sekilde endiistriyel mavi boya
(RAL 5017) ile boyanacaktir. Astar ve boya boru disinin bitim noktasinda itibaren 7-10 mm ( tiim
borularda ) dl¢iilerinde disleri kapatacaktir. Dislerin diger kisimlari boya ve astar gormeyecektir,

8. Tiim borularn iizerinde idarenin kisa adi TESKI ve logosu, Ebadi, Imalatgmm kisa adi
olacaktir. Yazma islemi diizgiin olacak ve kétii gériintii olusturacak sekilde tasmalar olmayacak ve tek
tip olacaktir.

9. Borularda dis ¢ekilmis bolgede ve diger bolgelerde ovallik +0/0 2 yi gecmeyecektir. Aksi
durumda borular reddedilecekti. Ozel Mangsonlu Kolon borulart iki ucundan yataklanip
dondiiriildiigiinde salgi 2mm'den fazla olmayacaktur.

10. Borularda pin ve box dis bdlgeleri, sﬁya dayamikli yag ile digleri tam kapatacak gekilde
yaglandiktan sonra, plastik muhafaza kapak ile her iki tarafi da kapatilacaktir.



11. Muhafaza kapaklan nakliye esnasinda yerinden gikmayacak sekilde gerekli sikilikta olacaktir.
Kapaklarin arazi sartlarinda ve ambar sartlarinda stokta bekleme esnasinda boru igi terlemesi
yapmamasi igin, hava alacak sekilde en az bir ucu agik olacaktir.

12. Mangonlarin uclari manson eksenine tam dik kesilmis olacak ve capak bulunmayacaktir.
Mangonlar kaynak ile kolon borusuna her iki taraftan kaynatmadan 6nce MIG kayna8i yontemi ile
iiretim yapilacak ise, borularin her iki alni tornalamp diizlendikten sonra kaynak islemi yapilacaktir.
Bu yontemle kaynak yapilan borularm her bir ¢apindan 1 er adet mal kabuliinde kesilerek alin
tornalama isleminin yapilip yapilmadigmna bakilacaktir.

13.  Manson iiretim asamasinda salgi ve eksen farklilhig: olmayacaktir. Mangon boy ve ¢ap Olgiileri
teknik resmine (EK-1 ve EK-2 Teknik Cizim) uygun olacak ve dikkat edilecektir. Bu dlgiilere dikkat
edilmemesi dunimunda bagli oldugu borunun da kabulii yapilmayacaktir.

C) BAGLANTI PARCALARI TEKNIK SARTLAR

L Imalat asamasinda kullanilan tiim borular TS EN 10217-1 standardina uygun 5 mm et
kalinliginda olacaktir. Dis gekilen béliim konik (8 dis) olacaktir.

Z Akitma Baslhigmin tablasinin et kalinligr 20 mm et kalinliginda olacaktir.

3. Akitma Basli1 kolon borusu dlgiilerine uygun olacaktir.

4. imalat yapilan tiim ekipmanlarda teknik resimlerde gésterdigi gibi TS EN 1092-1 standardina
uygun PN 16 flans kullanilacaktir. Flanslar boru eksenine dik kaynatilacaktir. F langlar verilen teknik
resimlere uygun imal edilmis olacaktir. Flang delikleri teknik resimlerde belirtildigi agida
kaynatilacaktir. Tiim flang delikleri birbirlerini karsilamak zorundadir.

5. imalat: yapilan tiim ekipmanlarda dikigsiz DIN 2605 SCH 40 patent dirsek kullamlacaktir.

6. Manometre Icin I adet 1/2 parmak manson teknik resimde gosterildigi gibi kaynatilacaktir.
Mangonlar kor tapali olacaktir.

T Kaynak iglemine gegilmeden tiim borulara kaynak agz1 agilacak, kaynak agzinin agilmasinin
ardindan kaynak Islemine gegilecektir.

8. Kaynak islemi sonras1 kaynak yapilan bdlgede meydana gelen sisme ve gapaklar temizlenecek
kaynak bolgesi piiriizsiiz hale getirilecektir.

9. imalati yapilan tiim ekipmanlar dis yiizeylerde gdzenek kalmayacak sekilde endiistriyel mavi
boya (RAL 5017) ile boyanacaktir.

D) MUAYENE VE TESTLER

1. Yiiklenici iiriinlerin tamam sevke hazir oldugunda Idare'ye yazili olarak Muayene Kabul
Davet Yazisi gonderecektir. Uriinlerin tamaminin hazir olmamasi durumunda testler gerceklestirilmez.

2 Yiiklenici kontrollerden 6nce dlgme ekipmanlarin: hazir bulunduracaktir.
3 Kolon borular1 ve mangonlarm Yiiklenici firmada, imalat agamasinda ve imalattan sonra

basinchi su testine tabii tutulacaktir. Yiiklenici firma bu testler igin tiim cihaz ve aparatlarini hazir
edecek olup, tiim dlgiim cihazlarinin kalibrasyonunu ( akredite olmus bir kurulus) yaptiracaktir ve



belgeleyerek teslim edecektir. Teste tabi tutulacak iriinler sondaj teknigi ile idare tarafindan
secilecektir.

4, Testlerde 35 bar basing altinda su kacag1 olmayacaktir. Iki adet boru birbirine montajlanacaktr.
Borularin baglantist manuel yapilacak olup, sikma isgleminde makine veya &zel aparat
kullamlmayacaktir. Su kagagi damla damla terleme seklinde olsa bile kolon borulari kabul
edilmeyecektir.

5. Test asamasinda iki boru birbirine baglantis1 yapilirken herhangi bir katt ve sivi yag
kullanilmayacaktir. Teste tabi tutulan borular tiim yaglardan arindirilmig ve temiz olacaktir. Digleri
iizerinde yag bulunan boru ve manson teste kabul edilmeyecektir.

6. Yiiklenici firma iiretim baglangi¢ ve bitis tarihini idareye bildirecektir. Idare tamamlanmis
kolon borularinin her serisinden bir adedini malzeme kalitesi testine gonderecektir. Hazirhig1 yiiklenici
yapacaktir. Hazirlign gergeklestirilen kolon borular1 idarenin ve yiiklenicinin karsilikli onay verdigi bir
KOSGEB idaresine vereceklerdir. Kosgeb kayd: Yiiklenici tizerine yapilacak olup ' gerekgesi Teski
Kolon Borusu' olarak yapilacaktir. Segilen iiriinlerin yerine yenisi verilmeyecek, yiiklenici parca
alinan numune boruyu I metre ve 1,5 metre seklinde kolon borusu olacak sekilde teslim edecektir.

7. Dis 6l¢iimi, et kalinhi@1 6l¢ilimii ve benzeri lgiimler segilen numuneler iizerinden yapilacaktir.

8. Malzeme kaliteleri belirtilmis iirfinlerin tamanm standartlara uygun olacaktir. Tersi durumda
tiim {irtinler red edilecektir.

9. Yiiklenici her cesit boru ve manson igin, 39 Rockwell sertligine sahip malzemeden bir ( 1)
takim dis mastar1 yapacak ve idareye verecektir. Bu mastarlar sadece izl kontrol. igindir. Yiiklenici
bu mastarlarin tizerine mastar "iiretim tarihi' ve 'yiiklenici ismini' kabartma yontemiyle yazacaktir.

10.  Testlere katilacak en fazla 3 kisilik TESKI heyetinin yolculuk ve konaklama ihtiyaglari
Yiiklenici tarafindan kargilanacaktir.

E) PAKETLEME, NAKLIYE ve ISTIFLEME:
1. Ozel Mansonlu kolon borulan sahada sondaj ¢aligmasinin oldugu yere nakledilecektir.

2. Kolon borularinin Istiflenmesi, depolanmasi, aragtan indirilmesi ve konulmasi yiiklenici
firmaya aittir. Mallarin yiiklenicinin igyerinden idarenin belirttigi teslim noktasina kadar naklinde
meydana gelebilecek kazalarn sorumlulugu yiikleniciye aittir. Olas1 kazalardan dogabilecek her tiirli
hasar veya zararin tazmininden Yiiklenici sorumludur.

% Teslimat yiiklenicinin yetkili elemani ve nezaretindeki personeli ile yapilacak TESKI
yetkililerinin taleplerine mutlaka uyulacaktir. Yapilacak bu isler teklif fiyata déhildir. Yiiklenici bu
isler i¢in ayrica bedel isteyemez.

4. Borular iist iiste istiflenecek sekilde altigen paket yapilacaktir. 32mm gelik ¢ember ve toka ile
paketlenecek ve her pakette 3 ( ii¢) adet olacaktir.
5 Mallarm yiiklenicinin igyerinden idarenin belirttigi teslim noktasina kadar naklinde ve

istiflenmesinde meydana gelebilecek kazalarin sorumlulugu yiikleniciye aittir. Olasi kazalardan
dogabilecek her tiirlii hasar veya zararin tazmininden Yiiklenici sorumludur.



F) TESLIM SURESI ve GARANTI:

1. Yiiklenici, ihale sdzlesmesinden itibaren 45 ( kirkbes ) takvim giinii igerisinde gartname
konusu mallar1 sahaya nakletmekle yiikiimliidiir. Ancak Yiiklenici I§i daha 6nce bitirmesi durumunda
ek bir bedel talep etmemek kaydiyla kabuliin daha 6nce yapilmasin isteyebilir. Bu durumda idarenin
de kabul etmesi sartiyla muayene ve kabul erken yapilabilir.

2. Mallar I¢in garanti siiresi 2 yildir ve yiiklenici tarafindan iretilmeyen, fakat s6z konusu
mallarin iiretiminde kullamlan tiim malzemeleri de kapsar. Garanti siiresinin baslangig tarihi, mallarin
kabul tarihidir. Garanti siiresi igerisinde imalat ve malzeme hatas1 ihtiva eden malzemeler Yiiklenici
tarafindan iscilik, malzeme vb. higbir isim altinda iicret talep edilmeksizin, durumun kendisine
bildirilmesinden itibaren 15 giin igerisinde. Yenisi ile degistirilecek veya sartnameye uygun hale
getirilecektir. Kullane1 hatasindan kaynaklanan kusurlar garanti kapsami digindadir.
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SURGULU VANA TEKNIK SARTNAMESI
1.TEKNIK SARTLAR

Siirgiili vanalar igme suyu sebekelerinde kullaniimak iizere yiikselmeyen milli, elastomerik gévde oturma yizeyli olarak
imal edilmis olacaktir .Sirgiilii vanalar igin imalatgi firmalarin TSE,EN,TSEK, DIN standartlarina uygunluk belgelerinden biri
olmalidir. Urinlere ait WRAS veya benzeri igme Suyu Onayina ait belge ihale Komisyonu'na verilecektir. Strgiili vanalar igin
TS EN 1171 veya EN 1171 standardina uyguniuk belgesi, Griin kataloglari, TS EN 1074-1 ve 1074-2 standardina uygun
imalat yaptigini fabrikada yapilan testlerde rapor halinde Muayene Kabul Komisyonu'na verilecekdir.

Tim vanalar igin tiim deney ve testlerin yapildigina dair Test Sertifikalari, suyla temas halinde olan kaplama
malzemesinin uygunlugunu gésteren belgeler sevkiyattan 6nce Muayene Kabul Komisyonu'na sunulacaktir.

Tiim driinler igin imalat, malzeme ve iscilik hatalarina kargi 5 yil garantiistenecekdir.
Alinacak tiim malzemeler standart ahsap paletler {izerinde bes veya begin katlari seklinde paketlenmis; polyester vb.
cemberlenmis, streg naylon ile paletin dig yiizeyi sariimis sekilde nakledilecektir.

Vanalar paketlenirken boyalarin zarar gdrmemesi icin vanalar arasina balonlu naylon veya duralit malzeme
konacaktir. Paletlerin iizerine igindeki malzemenin cinsini ve adetini beliten Palet Etiketi konacaktir. Nakliye, indirme
bindirme yiiklenicinin sorumlulujunda mesai saatleri igerisinde olacak ve biitiin malzemeler idarenin belirttigi depolara raf
teslimi olarak teslim edilecektir.

2.ELASTOMER YATAKLI SURGULU VANA

Vanalarin kullanilacagi yerdeki sivi, igme suyu tesislerindeki ham su ve temiz sudur. Suyun sicakligi OOC ile +40 bes
degerleri arasindadir. Vanalarin timii birim fiyat tariflerinde belirtilen isletme basinci altinda caligabilecek sekilde imal

edilecektir.

Vana, VOLAN dahil olarak verilecektir.
Flans baglantilar TS EN 1092-2 veya EN 1092 standardina uygun olacaktir.

Vana gévdesi, kapak ve siirgii imalatinda kullanilacak malzeme TS EN 1563:2011(EN) standardina uygun min. GJS
400-18 veya GJS 500-7 kalitede sfero dokiim ydntemi ile imal edilmig olacaktir. imalatta hurda malzeme kullaniimayacaktir.
Dokiim ergitmesi elektrikli indilksiyon ocadinda yapilacaktir. Vana govdesi iizerinde dokimde gikan cukur veya bosluklarin
bulunmas! halinde vana hurdaya ayrilacaktir. Bu tir dokimlerin ne tir malzemeyle olursa olsun doldurulmasi veya kapatilarak

kullanima hazirlanmas! durumunun tespit edilmesi halinde tim parti ret edilecekdir.

Vana yikselmeyen mil tip olacaktir. Mil asgari malzeme kalitesi; 1.4021-X20Cr13 olan paslanmaz veya duplex
paslanmaz malzemeden imal edilecektir. Mil yekpare olacak, birlestirme yapiimamig olacaktir. Mil digleri, ovalama yontemi

ile agilarak yiiksek hassasiyet ve mekanik dayanim temin edilecektir Mil sizdirmaziigi O-ringlerle saglanmig olacaktir.

Siirgii gévde igerisindeki kanallarda hareket edecek sekilde imal edilmis olacaktir. Stirgli kulaklar (kilavuzlari), aginmaya
dayanikli ve stirtinmeyi asgariye indiren POM malzemeden imal edilmig olup, aginma ve yirtinma olasilig! en az indirgenmis
sekilde tasarlanacaktir. Diiglik kapatma torkunu miimkiin kilacak sekilde dizayn edilmig olacaktir. Ayrica slirgli basing altinda

dikligini ve sabitligini muhafaza ederek milin de biikiilme ve egilmesini Snleyecekdir.

Stirgii somunu sar malzemeden imal edilerek strgiintin kauguk yiizeyine gémulecektir. Stirgli somunu yliksek mukavemeti

temin igin yeterli kalinlik ve yiikseklilte imal edilmig olacak ve siirtiinmeyi azaltmak igin hassas olarak iglenecektir.

Mil somunu, MS 58'den imal edilmis olacaktir. O-ringler ise kauguk malzeme olacaktir ve korozyona kars direngli burg

icerisine yerlestirilecektir. Vananin mil ve kapak baglantisi su kagagini engelleyecek sekilde birden fazla o-ring velveya conta ile
M
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donatilmis olacaktir. Milin kapaktaki yerlesimi ayni zamanda milin merkezlenmesi iglevini de yapacaktir. Kapagin en lst noktasi
elastomer malzemeden imal conta ile kapatilacaktir. Dolayisiyla mil yataginda, su ve kir girisine kargi tam korunma

sa@lanacaktir. Mil bu sekilde bakim gerektirmez hale gelecektir.

Vana Kapad| ile gévde arasinda sizdirmazi§i saglayan gémme conta bulunacak ve kapak gévdeye gmiili alyan basli 8.8 ya
da paslanmaz gelik civatalarla badlanacaktir. Gémilm(is alyan haznesi (st ylizeylerden dzel mumla doldurularak koruma altina

alinmis olacaktir.
Kapak ve govde arasinda civatalarda korozyona kargi gémme conta; civatalar saracak sekilde dizayn edilmig olacaktir.

Vana siirglistiniin ig ve dis yiizeyleri highir metal ylizey gorinmeyecek sekilde KTW, WRC veya benzeri kuruluglardan
icme suyunda kullanima uygunlugu onayl ve kloriir direncine sahip EPDM (EDK-70) vulkanize lastik kapli olacaktir.
Kullanilacak elastomer malzeme igmesuyunda kullanima uygun olacak ve uluslararasi bir kurum tarafindan bu igmesuyuna

uygunluk sertifikasi bulunacaktir. Stirglinlin basing altinda deforme olmasina

izin vermeyecek sekilde sikistirma yapilan yiizeylerde minimum 4mm diger tim yiizeylerde minimum 1,5mm kaplama
kalinligina haiz olacaktir. Kaplamanin tiim yiizeyleri diizgiin olmalidir. Yirtik, gatlak, gdzenek ve buna benzer ylzey hatalari

olmamalidir. Elastomerin zamanla siirgii (izerinden gikmamasi igin elastomer stirgil (izerine kesinlikle yapistirilacaktir.

Muayene komisyonunca érnekleme metodu ile tayin edilen vananin sirglsi Uzerinden gikarilip elastomer

kesilecek, dékiim siirgil ile yapigma olup olmadigi kontrol edilecektir. Aksi durumda malzeme ret edilecektir.

Vana kapaklarina sizdirmaziik saglamak tzere O-Ring bulunacak ve kapaktaki O-Ring kanallari hassas iglenmis
olacaktir. Conta ve O-ringler EPDM kauguk malzemeden imal edilmig olacaktir. Civata ve somunlar 8.8 kalitesinde galvaniz

kapli gelik ya da paslanmaz gelik olacaktir.
Vana agirliklar standart dahilinde olacaktir.

Vanalarin kapanmasi saat yoniinde olacaktr. Vanalarin igletme basincinda kapatma tork degerleri standartlarda

belirtilen tork dederlerini gegmeyecektir.

Vana gdvdesi ve kapag, EN1563 standartlarina uygun EN-GJS-400-18 sfero ddkiim olarak imal edilmig olacaktir. ic ve dis
tiim yiizeyler, igme suyuna uygun olarak daldirma yontemi ile toz epoksi boya ile kapli olacaktir. Bu iglem icin dokim malzeme
175-200°C firinda Isitildiktan sonra toz boya igine daldirilacaktir. Ayrica, gévde igerisinde slrgiiniin hareket edecedi ve hareketi

kolaylastirici kanallar olacaktir.

Vanalarin yiizeyleri minimum 250 mikron toz epoksi ile kaplanacaktir. Boyanin yiizey (izerinde dagiimi homojen
olacaktir. Ig kaplamanin dokiim satihlari tamamen diizgin olmali keskin ug kenarlari yuvarlatimis olmalidir, Kullanilacak
epoksi suyun kalitesini bozmamali ve toksolojik 6zellik icermemelidir. Kaplama islemi baglamadan dnce kaplanacak yiizeyleri
iyice temizlenerek yabanci maddelerden arindinimis olmali ve epoksi malzemenin yiizeye iyice intibaki saglanmak icin

malzemeler boya 6ncesi ginko fosfat kaplama yapilacaktir.

Vana boya testleri, boya kalinligi, darbe, spark test (gézenek kontrolii) ve yapigsma kontrolleri ile gerceklestirilecektir.
Bu test degerleri boya kalinligi min. 250 pm, gdzenek kontrolii 3000 V ve yapigma igin min 12 N/mm2 degerine uygun

olmalidir. Darbe testi; 500 gr paslanmaz demir bilya ile diigey 1 m'den yapilacaktir.
2.1. VANALARIN TEST EDILMESI:

Vanalar dokiim esnasinda ve nakliyeye hazir olmadan énce, tetkik ve testlerini incelemek amaci ile Muayene

Komisyonu haberdar edilecek, test ve deneylerin yapilmasi ile ilgili teghizat masraflari yiklenici tarafindan kargilanacaktir.
w
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Dékiim kalitesinin tespiti iin her dokiim partisi igin en az 3 bitigik dokiim deney numunesi alinacak ve bagimsiz bir laboratuar
veya fabrika laboratuarinda malzeme testleri yaptiriiacaktir. Vanalar ve lizumlu tim baglanti-malzemeleri imalat yerinde ilgili

standartlarina uygun olarak test edilecektir.
Testlerde standartlarin son baskisi dikkate alinacaktir.

Vanalarin ig ve dig organik kaplamalarinin kuru film kalinliklari manyetik kalinlik élgii aleti ile kontrol edilecek ve

teslimat sirasinda raporlanarak Muayene Kabul Komisyonu'na sunulacaktir.

Vanalarin markalamasy; TS EN 19 standardina gére yapilacaktir. Vanalarin Uzerinde firma adi, anma basinci, gévde
malzemesi ve akis yonli gévde lizerinde ddkim kabartmali diger bilgiler govde Gzerinde isaretlenmis olacaktir. Bilgilerinde en

az asadidaki bilgilere yer verilecektir;

° imalatgi Adi

° Nominal Gap,

® Vananin Basing Sinifi,

° Isinin test tutanagina gére teshisini temin edecek bir sistematik numara,
° Bir kalite kontrol damgasi

Vanalara asagidaki testler uygulanacakr.

imalat sirasinda tiretici firma tarafindan istenilen imalat malzeme kimyasal analizi igin gereken testler yapilacak ve bu

kimyasal degerlerin tespit raporu hazirlanacakir.

Cekme ve Sertlik Testleri : imalat sirasinda dékim potasindan alinan numune gubuguna gekme ve Brinnel sertlik
testleri uygulanacak ve raporlanacaktir. Sonug raporlarinda dékiim yapilan vanaya ait dokiim sarj numaralari belirtilecek

ayrica ayn| sarj numarasi vana {zerinde de bulunacaktir.

Basing Testleri . Fabrka ortaminda Vanalara basing sinifinn 1,5 kati basing testi

uygulanacaktir.Ayrica diisiik basing testi de uygulanacaktir.( 0,5 atli )

Performans Testleri : Atdlyede her ekipman calistirma diizeni ile beraber tam kapall konumdan tam agik konuma ve

tersi olarak galistirlacaktir,

Kagak Testleri :Her ekipman kapali konumda kagak igin atdlyede test edilecektir. Biylk vanalarin

kapama igin test zamani en fazla 5(bes) dakika olacak ve test zamani iginde vana sirgisiinden kagak gegis izi olmayacaktir.
Tork Testleri : Vanalarin tiimiine maks. Test torku uygulanacaktrr.

Diger Testler

° Vana dékim pargalarinin kaliplamasi otomatik kaliplama hattinda yapilacaktir.
° Boyanin kalinhi ultrasonik Boya Kalinlidi élgim cihazi ile 6lgiilerek raporlanacaktir.
® Fabrikada yapilan testlerden sonra idare tarafindan géreviendirilen muayene ve kabul ekibi gerekli hallerde;

sevkiyata hazir olan vanalardan bir veya birkagini numune aima ydntemiyle akreditasyonu giincel bagimsiz bir kuruluga
KOSGEB, iiniversiteler vb. yurtdisi iireticisi olmasi durumunda ilgili tilkenin ilgili kuruluglari) gdnderecek ve bu kuruluglardan

gelecek rapora kadar sevkiyat yapilmayacaktir. Test masraflari yiikleniciye ait olacakiir.
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Imalatg Griin miktarinin min.%10'una agadida prosediirleri taniml testleri uygulayarak sonuglarini Muayene Kabul

Komisyonu’'na sunacaktir.
Gévde I¢ Basing Dayanimi
Kiepe Ig Basing Dayanimi

Kiepe ¢ Basing Dayanimi
Maks. Basing Farkinda Klape

Biikillme Dayanim Testi

Sizdirmazlik
Basing Altinda Klape

Sizdirmazlik

Strekli Agma/Kapama
(2500 kez) Dayanim
Malzeme

Boyut Olgii Kontrolleri
Kalinigi Olgiimil

: TSEN 1074-2
: TSEN 1074-2

: TSEN 1074-2

: TSEN 1074-2

:TSEN 1074-20,5

: TS EN 1074-2

: TS EN 1074-2
:UNIEN 1563

: EN 558-1 Seri 14, EN 1092-2 Kaplama
: Minimum 250 mik.

Vanalar ; iscilik ve imalat hatalarina kars! garanti streleri min. 5 yil olacaktir.
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