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TEKIRDAG BUYUKSEHIR BELEDIYE BASKANLIGI
Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Midiirliigiine

TEKLIF SAHIBININ

Ady/Ticaret Unvani Uyrugu:
Acik Teblig Adresi

Bagli Oldugu Vergi Dairesi
Ve Vergi Numarasi

Telefon No

Faks No

e-mail Adresi

Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigiimiiziin Ihtiyact Olan ve 4734 Sayili Kamu Ihale
Kanununun (22/d) Maddesine Gore Dogrudan Temin Usulii Ile Almacak “ 2025 Yih fice Sube
Miidiirliiklerinde Kullamlmak Uzere Tamir Bakim Onarim Malzemeleri Alim Isi ”ni KDV Hari¢ Toplam

N P ) bedelle Vermeyi
Kabul ve Taahhiit Ederim.
..... /...../2025
Kase- Imza
o G R A : Olcii Birim Fiyat | Toplam Tutar
Sira No | Malzemenin Cinsi ve Ozelligi Miktar: Birimi (TL) (TL)
1 @560 HDPE Tirnakli1 Kaplin Mangon 4 Adet
7 @140 ) IfVC/@90 PE Boru Birlestirme 1 Adit
Adaptorii
3 0200 ) IiVC/@llO PE Boru Birlestirme 1 Adet
Adaptorii
4 200 “PYC/QISO Diiktil Boru Birlestirme 1 At
Adaptorii
5 0315 "HPPE/QESO PVC Boru Birlestirme 5 Adet
Adaptorii
6 560 HDPE/560 HDPE Boru Birlestirme 4 Adet
Adaptori
7 500 HDPE/315 DUKTILBoru Birlestirme ) Adet
Adaptdrii
500 DUKTIL/500 DUKTIL  Boru
. Birlestirme Adaptorii 2 et
9 400 I%[?_PEMOO HDPE Boru Birlestirme 4 Adet
Adaptorii
10 @600 CELIK / @500 DUKTILBoru 6 Adet

Birlestirme Adaptorii

Elektronik Ag: www.teski.gov.tr e-posta: destekhizmetleri@teski.gov.tr

Atatiirk Mah. 57.Alay Cad. No:6 Kat:4 Siileymanpasa/TEKIRDAG Tel: 0850 450 6771-6773-6775-6776-6777



11 93.500 ‘ CELIK/ ) “@‘500 DUKTILBoru 6 Adet
Birlestirme Adapt6rii

12 @600 ﬁ&(ﬂIB/@SOO DUKTIL Boru Birlestirme 5 Adet
Adaptorii

13 @250 HDPE Tirnakli Kolay Tamir Takimui 5 Adet

14 |DN 80 VANTUZ 5 Adet

15 |DN 80 VANA 5 Adet

16 |DN 100 VANA 5 Adet

17 |DN 150 TAHLIYE VANASI 4 Adet

18 |DN 50 TAHLIYE VANASI . 2 Adet

19 @200 ACB 10 ATU DN 100 Cikish Flansh, 1 Adet
8 civatali

20 @200 ACB 10 ATU DN 80 Cikish Flansli, 8 1 Adet
civatali

21 110 PVC-PE Celik Tamir Kelepgesi 8 Adet

22 |@80 CEKVALF 1 Adet

KDV Hari¢ Toplam Tutar

Ek: Teknik Sartname (15 Sayfa)

1. Istekliler tekliflerini 28/02/2025 tarihi saat 14:00°a kadar Atatiirk Mah. 57.Alay Cad. No:6 Kat:4
Siileymanpasa/TEKIRDAG  adresinde  Destek  Hizmetleri Dairesi Bagkanligima elden yada
destekhizmetleri@teski.gov.tr adresine e-posta yoluyla teslim edecek olup, teklif zarflar1 komisyonumuz ve
hazir bulunanlar huzurunda agilacaktir.

2. Yiiklenici tarafindan teslim edilen iiriinlerin kabulii yapildiktan ve faturasi Idareye teslim edildikten sonra 90
takvim giinii i¢erisinde fatura bedeli yiiklenicinin hesabina 6denecektir.

3. Teklif kaselenip imzalanarak onaylanacaktir. Kageli imzali olmayan teklifler degerlendirme dis1 kalacaktir.

4. Isteklilerin tiim kalemlere teklif vermesi gerekmektedir. Tiim kalemlere teklif vermeyen isteklilerin
teklifleri degerlendirme dis1 kalacaktir.

Atatiirk Mah. 57.Alay Cad. No:6 Kat:4 Siileymanpasa/TEKIRDAG Tel: 0850 450 6771-6773-6775-6776-6777

Elektronik Ag: www.teski.gov.tr e-posta: destekhizmetleri@teski.gov.tr
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MADDE 1: ISIN ADI
“lige Sube Midiirliiklerinde Kullamlmak Uzere Tamir Bakim Onarim Malzemeleri Alimi

317

1817,

MADDE 2 : iSIN KONUSU

Tekirdag Biiyiiksehir Belediyesi sinirlan iginde, Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel
Midiirliigi Su ve Kanal Isletme Dairesi Baskanhgmn, Iice Sube Miidiirliiklerinde
kullanilmak {izere igmesuyu hatlar igin ariza, bakim, onarim malzemeleri ve bu malzemelere
ait ek pargalari alimu igidir.

ISIN SURESI: Tek partide, karar yiikleniciye teblig edildikten sonra 5 ( bes) giin icinde
malzemeler teslim edilecektir.

Tablo 1.

S.N. | Malzeme adx Miktarz
1 @560 HDPE Tirnakh Kaplin Manson

2 @140 PVC/990 PE Boru Birlestirme Adaptorii

3 @200 PVC/@110 PE Boru Birlestirme Adaptorii

4 9200 PVC/9150 Diiktil Boru Birlestirme Adaptorii .

5 9315 HDPE/@250 PVC Boru Birlestirme Adaptorii

6 560 HDPE/560 HDPE Boru Birlestirme Adaptorii

T 500 HDPE/315 DUKTILBoru Birlestirme Adaptorii

8 500 DUKTIL/500 DUKTIL Boru Birlestirme Adaptbrii
9 400 HDPE/400 HDPE Boru Birlestirme Adaptorii

10 | ©600 CELIK / @500 DUKTILBoru Birlestirme Adaptorii

11 | 9500 CELIK/ ©500 DUKTILBoru Birlestirme Adaptérii

12 | @600 ACB/©500 DUKTIL Boru Birlestirme Adaptérii

13 | 9250 HDPE Tirnakh Kolay Tamir Takimi

14 | DN 80 VANTUZ

15 | DN 80 VANA

16 | DN 100 VANA

17 | DN 150 TAHLIYE VANASI

18 | DN 50 TAHLIYE VANASI

19 | 9200 ACB 10 ATU DN 100 Cikigh Flansh, 8 civatah

20 | 9200 ACB 10 ATU DN 80 Cikish Flansh, 8 civatah

21 | 110 PVC-PE Celik Tamir Kelepgesi

Pt GO it et | B [N U D[N ON | [ B [ [ 10 | et | et | et |

22 | 980 CEKVALF

Not: Istekli Teklif Mektubu ile birlikte teklif ettigi kelepge ve tiirevlerine ait TSE K 547
standartina sahip oldugunu gisteren belgeyi ve conta iiretiminde kullamlan kauguk i¢in
TS EN 681-1 standard: verecektir. Bu belgeleri beyan etmeyenlerin teklifleri gecersiz
sayllacak degerlendirilmeye alinmayacaktir.
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MALZEMELERE AIT TEKNIK OZELLIKLER

CELIK TAMIR KELEPCESI

TEKNIK OZELLIKLERI

1.Kelepge {ireticisi firma kelepgeler igin TSE K 547standardina gore iiretecektir ve bu belgeye
iiretici olarak sahip olacaktir.

2.Almacak tamir kelepgelerinin ¢api, et kalinliga kelepge boyu, civata sayist ve miktarlari ile
diger 6zellikleri tablo 2’°de belirtilmigtir.

3.Kelepge iireticisi firma kelepgeler igin TSE K 547standardina gore tiretecektir ve bu belgeye
tiretici olarak sahip olacaktir.

4 Almacak tamir kelepcelerinin ¢api, et kalinliga kelepge boyu, civata sayis1 ve miktarlar ile
diger ozellikleri tablo 2’de belirtilmistir.

CONTA

1.Celik tamir kelepcesinin icini tamamen kaplayan, boruyla tamir kelepgesi arasinda su
sizintisin1 Snlemek amaci ile tasarlanmis EPDM Gofret contadir.

2.Conta, her cap icin yekpare olacak, enine ve boyuna ekler kabul edilmeyecektir.

3.Conta, paslanmaz gévdeye dayanimi yiiksek olan yapistiric: ile yapistinilacaktir.

4 Kauguk malzeme, conta sertligi 60 Shore A sertliginde olacaktr.

Kullamilacak olan conta igme suyu sebekelerinde kullanima uygun olacaktir.

5.Kullamlacak olan contamn minimum kalinligt 7 mm olacak ve contanin kalmlik 8lglimi
boruya basan yiizey arasinda yapilacaktir. Bu 6lgti 7 mm(-%0)tolerans olup daha kalin conta
kullanilabilecektir. -

6.Conta desenleri simetrik ve kare olacaktir.

7 Kullanilacak EPDM Kauguk malzemenin test degerleri asagida belirtilmigtir.

Sertlik : 60+ 5 (Shore A)
Yogunluk : Max 1,20 (gr/em?)
Kopma mukavemeti : Min 9(N/mm?)
Uzama : Min %300

8. Kauguk tireticisi firma, sartnamede yer alan kauguk i¢in TS EN 681-1standardma gére
{iretecektir ve testler bu standartta gore yapilacaktir.

CIVATALAR
1.Tamir kelepgesinin ¢apimi, boru ¢apina uygun olarak ayarlama imkan: saglayan AISI 304

kalite paslanmaz gelikten imal edilmis olacaktir.

2.Civatalar sarma, sikisma ve kaynamaya karst dnlem amaciyla 300 mikron teflon ile
kaplanmis olacaktir.

3.Civata boylar1 @ 160 dahil M14 ve minimum 165 mm olacaktir. @175 ve iizeri civata
boylart M16 ve minimum 200 mm olacaktr.

4.Crvatalar birden fazla kullanima uygun olacaktir.

5.Civatalar sagindan ve solundan ¢ift taraf kaynakl1 olacaktir.

SOMUN VE RONDELALAR
1.AISI 304 kalite paslanmaz ¢elikten imal edilmis olacaktir.
2.Malzemede ayrica plastik emniyet rondelasi (tapa) bulunacaktir.

GENEL OZELLIKLER

1.Satin alimacak malzeme tiim boru tipleri i¢gin kullamlabilir olacaktir.
2.Tamir kelepgesi uygulandig1 yerde kesin sizdirmazlik saglayacaktir.
3.Kalin ve ince cidarli borulara uygulanabilecektir.

4.Gerilimsiz, esnek boru baglantis: saglayacaktir.

O =2



N

5.Uzama ve agisal hareketleri elimine edebilecektir.

6.Tam diiz olmayan boru agizlarinda dahi tam sizdirmazlik saglayacaktir.

7.Su kogu, vibrasyon ve ses titregimleri azaltacaktir.

8.S6kiillip tekrar kullanilabilecek &zellikte olacaktr.

9.Montaj 6ncesi Slgtim ve igleme gerektirmeyecektir.

10.Montaj1 basit olacaktir.

11.Boru birlesim araligi 0-10 mm olacaktir.

12.Boru eksenel kayma araligi 3 mm yi buldugunda bile tam sizdirmaz, esnek ve gerilimsiz
bir baglant: saglayacaktir.

13.Boru eksenel kayma araligi 5 dereceyi buldugunda bile tam sizdirmaz, esnek ve gerilimsiz
bir baglant: saglayacaktir.

14.Boru ¢ap farki % 2 oldugunda dahi tam sizdirmaz, esnek ve gerilimsiz bir baglant:
saglayacaktir.

15.Tamir kelepgesi boru tizerinde 360 derece déniis olanagi saglayacaktir.

AMBALAJ VE ISARETLEME
1.Celik tamir kelepgeleri civata, somun ve rondelalar1 (tapa) takilmis sekilde teslim

edilecektir.

2.Celik tamir kelepgeleri ¢aplarina gore ayr1 ayrn ambalajlanacak ve ambalaj lizerine kelepce
¢api ve adetleri yazilmig olacaktir.

3.Celik tamir kelepgelerinin uygun bir yerinde malzemenin kullanilacag: boru dis capi,
¢alisma araliklar, basmg swnifi, iiretici firma ismi yazis1 malzeme {izerinden ¢ikmayacak
sekilde etiket ile belirtilmis olacaktir.

HDPE TIRNAKLI KAPLIN MANSON (BORU EK PARCASI)
Kelepge tireticisi firma kelepgeler i¢inTSE K 547standardina gore liretecektir ve bu belgeye

iiretici olarak sahip olacaktir.

TANIMLAR .
Timakli Tamir Mangonu HDPE borulardaki arizalan gidermeye yarayan paslanmaz ¢elik ve

kauguktan olusan bir metal kusaktir.

TEKNIK OZELLIKLER
HDPE borularin birlestirilmesi, montaji ve tamiri amaciyla kullanilan, AISI 304 paslanmaz

¢elikten imal edilmis bir nevi metal kusaktir. Boru gaplarina gére kullanilacak sac kalmliklar
yukaridaki tabloda belirtilmistir. Tumakli tamir mangonlarinda punta kaynad
kullanilmayacak, geriye kivrilip gdvdeye birlestirilen kisum (i¢inden millerin gegtigi) robotta
tig kaynagi ile kaynatilacaktir. Kaplin Mangonlarda Metal Kugsak (govde) sizdimazhik
contasinin basing ve gerilim altinda kugaktan ve borudan siyrilmasin nlemek igin 90 derece
kenarlan dik olarak kivrilmis olacak ve bu kivriklarin iizerinde gévde ile bir biitlin olarak
uclar: sivri boruya zarar vermeyecek ve kaymayi 6nleyecek sekilde uglar olacaktir.

GOVDE SACI KENAR BINI BOYU

DN 180 - DN 630 'a kadar 13 mm

TASIYICI MiIL

Tamir mangonlarinda kullanilacak tasiyic: millerin gaplar1 yukaridaki tablolarda belirtilmistir.
Tasiyict miller AISI 304 kalite olacaktir. Tagiyict millerin uzunluklan yukaridaki tabloda
belirtilen mansonlarin boylar ile aym olacaktir.
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CIVATA

Tamir mangonlarinda kullamlacak civatalarin &lgiileri yukaridaki tabloda metrik sistemde
belirtilmigtir. Civatalarimbus (allen) bagl, tam dis ve AISI 304 kalite paslanmaz gelik
olacaktir. Civatalar sikisma ve kaynamaya kars: nlem amaciyla 200 - 300 mikron arasi teflon '
ile kaplanmug olacaktir.

DN 315 M14 boy 140 mm min.
DN 355 - DN 560 'e kadar M16 boy 170 mm min.

CONTA

Boru Tamir mangonlarinda kullanilan sizdirmazlidi saglayan contalar, yekparedir. Contalar
plaka iginde igten sikistinlmis olup agiz agza kavusacak sekilde imal edilecektir. Contalar
EPDM malzemeden imal edilmis olacaktir. Minimum kenar kalmhg 11 mm olacaktir.
Contanin kalinlik &l¢limii boruya basan ylizey ile kelepgeye basan ylizey arasinda
yapilacaktir. Bu &lgli 12 mm(-%0) toleransli olup daha kalin conta imal etmek serbesttir.
Contalar sizdirmazlik saglamak amaciyla her ¢ap ve boyda yekpare (tek parga) olmalidir.
Conta profili kenar bini boyunca su kanalli sikistirma ile basinca maruz kaldiginda gigerek
sizdirmazhig: saglayan yaprak conta olacaktir. Ayrica conta sertligi 60 shoreA sertlifinde
olmalidir.

AMBALAJLAMA
Tirnakli kaplin mangonlar( boru ek pargalar) ; civatalar takilmug vaziyette teslim edilecektir.

Tirnakli kaplin mansonlar (boru ek pargalar1) ¢aplarina gore ayr ayr: ambalajlanacak ve
ambalaja tunakli kaplin mangonlarin (boru ek pargalarimmn) ¢ap: ve kag adet oldugu yazilmis
olacaktir.

GENEL OZELLIKLER

1. Tinakl: Kaplin mansonlarm (boru ek par¢asiun) uygulandigi yerde kesin sizdirmazlik
saglayacaktir.

2. Sokiiliip tekrar kullanilabilecek §zellikte olacaktur.

3. Montaj éncesi 6l¢iim ve iglem gerektirmeyecektir.

4. Montaj1 basit olacaktir.

5. Montaj esnasinda yaralanmalar meydana gelmemesi icin keskin koseler yuvarlatilmis
olacaktir.

6. Kaplin mangon (boru ek parcasi) boru iizerinde 360 derece doniis olanag: saglayacaktir.

7. Gerilimsiz esnek boru baglantisi saglayacaktir.

8.Kaplin mangon tirnaklari uygulandifi yerde kaymay: engelleyecek kadar boruya
saplanmalidir.
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Tablo 1.

Tamir KELEPCE
Edilecek BOYU KELEPCE | Gdvde Sag SIKMA Civata
Boru Anma ¢api ve Borunun Dig | SIKMA | MINUMUM | CIVATA | Kahnhg SEKLI Capi Basing
SN {anma basiner) Capt ARALIGI (mm) SAYIS! {mm) TEK/CIET | (min) Simifi
1 |110PVC-PE 110 105-120 210 2x2 0,8 101 M14 PN16
2 200 ACB 10 ATU/80
FLANSLI ] 234 229-244 400 2X4 1,2 101 M16 PN16
3 200 ACB 10 ATU/100
FLANSLI 234 229-244 400 2X4 1,2 101 M16 PN16
Tamir Paslanmaz | SIKMA
Edilecek Tasiyica Kaplin Sag SEKLi | Kullanilacak
Borunun Dig | Mil Cap Boyu (L) CIVATA Kalinhg: TEK/CIFT | civata cap Basing
SN Boru Anma ¢aps Cap1 (mm) (mm) Min. (mm) | SAYISI {mm) 10/ 101 minumum Simifi
©250 HDPE tinakls 250 20 310 2x3 15 10l M14 PN16
2 @560 HDPE tirnakh 560 25 500 2x5 2,0 o] M16 PN16
!! SOVOL TR CivATA {1
i TASHVICI ML GAPT “
|
| g
E4 ;
P
EPOM CONTA DUDAKLI TiP ? i
gt O
“ -B0Y ol '
LPDM CONTA DUDAKLI Tip
i

BORU BIRLESTIRME ADAPTORLERI
TEKNIK OZELLIKLERI

1. Boru Birlestirme Adaptorlerin govdesi ST.37 gelik malzeme olup et kalinliklar
tabloda belirtilmisgtir.
2. Malzemelerdeki muflu baglantilarda bulunan flanglar ve delik sayilan Gstteki tabloda
belirtilmis olup bu halkalar (flanslar) ST37 gelik malzemeden mamul olacaktir.
3. Alt flanslar gévde borusuna kaynaklanmadan 6nce 45° agili kaynak agz1 agilarak, daha
sonraotomatik robot sistemi ile igten ve digtan gazalti kaynak metoduyla

kaynaklanacaktir.
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4. Alt ve tist flanglarda ek olmayacaktir.

5. Malzemelerde kullanilacak civata,somun ve pullar 8.8 kalite olacak. CivatalarGeomet
kapholacaktir.Civatalarin uglar1 nakliye sirasinda zarar gérmeyecek sekilde tersine
monte edilecektir.Civatalarflans iizerine serbest gegme olacak, kaynaklanmayacakiir.

6. Ig, dis yiizeyler ve flanslar en az 200 mikron kalinhkta mavi renkte igmesuyuna uygun
epoksiboyayla kaplanacaktir.

7. Mangonlarda kullanilan sizdirmazlik halkalan (contalar); EPDM kauguk malzemeden
mamulolacaktir.

8. %100 sizdirmaz ve esnek baglanti saglayacak contalar, tiim eksenlerde konik ve
serbesthareket edebilecek yapida olacaktir.

9. Contalar yekpare olacak, yapistirma ve ek yapilmayacaktir.

10. Conta yiizeyleri diizgiin ve homojen yapida olacaktir.

11. Contalar , mangon dizaynina uygun Slgiilerde olacaktir.

d=ry b N e
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Tablo 2.
Govde
Flans Boyu Min. Govde
Boru Anma gapi ve (anma Kalinhg (min. Swata Delik | Kalinlik | gagne
SN basinci) Stkma Araligi | (min. Mm) | Mm) Olciisti | Sayisi {mm) Singfi
1 140 PVC/90 HDPE 130-145/80-95 8 250 M12 8 3 PN16
2 200 PVC / 110 HDPE ' 190-205/100-115 8 250 M12 8 3 PN16
3 200 PVC / 150 DUKTIL 190-205/160-175 10 350 M12 10 3 PN16
4 315 HDPE/250 PVC 305-320/240-255 10 500 M16 10 4 PN16
5 560 HDPE/560 HDPE 550-565 15 500 M16 12 5 PN16
6 500 HDPE/315 DUKTIL 490-505/ 15 500 M16 12 5 PN16
7 400 HDPE/400 HOPE 390-405 12 500 M16 10 4 PN16
8 B500/@500 DUKTIL 520-535 15 500 M16 12 5 PN16
9 @600 GELIK / @500 DUKTIL - 600-615/520-535 15 500 M16 12 5 PN16
10 @500 CELIK/ @500 DUKTIL 500-515/520-535 15 500 M16 12 5 PN16
11 @600 ACB/#500 DUKTIL 665-680/520-535 15 500 M16 12 5 PN16
7
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380 CEKVALF
TEKNIK OZELLIKLERI

Cekvalf imalatinda kullamilacak standartlar:

Tasarum : TS EN 16767
Baglant: : FLANSLI TS EN 1092-2/ ISO 7005-2
Alindan alma : TS EN 558 Seri 48
Testler : TS EN 12266-1
Cekvalf imalatinda kullanilacak malzemeler:
Govde : Sfero dokiim EN GJS 400 -15 veya GJS 500-7
Klape : AISI 304 Paslanmaz Celik veya EN GJS 400 -15 veya
EN GJS 500 -14 + Vulkanize EPDM kapl1
Mil - : Paslanmaz Celik 1.4021 ( X20Cr13)
Sizdirmazhk contas: : Grafit veya EPDM

Calpara ¢ekvalfler karg: agirliksiz olarak dizayn edilecektir.
Tam gegisli ve dﬁsﬁk kayipl: olacaktir.

DN50-200mm arasinda asit dayanimli paslanmaz gelik, DN250-300 mm arasinda sfero
dokme demirden imal menteseli olacaktir.. Mentese, safta civata ile baglandig igin
oynama yapmaz ve uzun omiirlii olacaktir.

Govde ve kapak arasina gémiilii EPDM kauguktan kapak contas: olacaktur.

Disk EPDM ile vulkanize edilmis gelik ¢ekirdekli olacaktir. Hafifligi dolayisiyla agilip
kapanmas i¢in minimum kuvvete ihtiya¢ duyacaktir.

Disk yataginda kiiciik impiiriitelere ragmen tam kapama yapabilmek i¢in disk hafifce
dikey ve yatay hareket edebilecek sekilde naylon yatak kovan ile yerlestirilmisgtir.

Dakiim ergitmesi elektrikli indiiksiyon ocaginda yapilacaktir.

Cekvalflerin ddkiimleri, “Basingli Ekipmanlar Direktifi” ne uygun olarak imalat yapan
dokiimhanelerde yapilacaktir. Yurtdigindan almacak iiriinler igin muadil standart
uygulanacaktir.

Cekvalfler tam gegisli olacak, tam agik pozisyonda iken iiriin izerinde herhangi bir ¢ap
daralmas: yaganmayacaktir. Cekvalflerden DN100 olan tipindeki kayip maksimum 1,25
kpa olacaktir.

Calpara gekvalf, filtrelenmemis igme suyu sistemlerinde kullaniimaya uygun olacakir.

Diisitk veya yiiksek isletme basinglarinda klape sizdirmazhigini saglamak icin klape
hareket mekanizmasi ¢ift mafsalli olmalidir.
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Cekvalf govdesi:

o Cekvalf govdesi lizerinde dokiimde ¢ikan gukur veya bosluklarin bulunmasi halinde
¢ekvalf hurdaya ayrilacaktir. Bu tiir dékiimlerin ne tiir malzemeyle olursa olsun
doldurulmas: veya kapatilarak kullamima hazirlanmast durumunun tespit edilmesi
halinde tlim parti reddedilecektir.

e Cekvalflerin talasli yontemle imal edilen kisimlarinda islem ¢apaklan
bulunmamalidir. Caligan yiizeylerde hassas islenme kalitesinde olacaktr.

Cekvalf diski:

Gekvalf diski GGG 40 dskme demir veya paslanmaz ¢elik malzemeden yapilmalidir. Diskin
tim yiizeyi EPDM kauguk malzeme ile kaplanmalidir. Disk yataginda yatak kovam
bulunmalidir. Bu sayede disk yataginda kiigiik impiiriiteler olmas: halinde bile disk hafifce
dikey ve yatay hareket ederek tam kapama yapabilmelidir.

Conta ve Oringler:

Govde ve gévde kapagi arasindaki sizdirmazlik contasi EPDM ve/veya NBR dogal kaucuk
malzemeden imal edilmis olmalidir. Conta ve o-ringler TS EN 681-1 standardina uygun

olacaktir.
Malzemelerin Temizlenmesi:

Cekvalfler kaplanmadan énce G 25-40 nolu martenzitik grid ile kumlama islemine tabi
tutulmali ve parcalar, pas, kum, yag, gres ve ¢apaklardan armdirilmis olmalidir. Cekvalf i¢
ve dig ylizeylerindeki kusurlar i¢in macun veya benzeri malzeme ile herhangi bir islem
yapilmayacaktir.

I¢ ve Dig Kaplama:

I¢ ve dis tiim ylizeyler, igme suyuna uygun olarak DIN 30677’ ye gore epoksi boya ile kapl
olacaktir.
Kaplama,;

o Dokiim satithlarl tamamen diizgiin olacaktir.

e Dokiim yiizeyleri boya ve pastan arindirilmis olacaktir.

o Keskin ug ve kenarlar yuvarlatilmis olacaktir.

e Kullanilacak solventsiz epoksi her tiirlii iklim kosularina ve darbelere
dayanikli olacaktir.

Kaplama kalinhigi DIN 30677 Boélum 2° ye gore minimum 200 p olacaktir. Boyanin yiizey
tizerinde dagilimi homojen olacaktir.

Kaplama kalmliginin diisiik c¢ikmasi durumunda, tiim gekvalflerin kaplamas: mekanik
yontemlerle siyrilarak yukarida belirﬁlen islemlerle tekrar boyanacaktir. Kaplama
kalmligimin saglanmasi amactyla mevgut boya tizerine ikinci kat boya atumayacaktir.



SURGULU VANA
TEKNIK OZELLIKLERI
Alinacak gaplar; @80, @100, @150,

Bu sartnamede belirtilmeyen hususlar i¢in ilgili TS, EN, ISO standartlar1 gegerlidir.
S6z konusu standartlarda degisiklik olmasi halinde yiiriirlitkteki son standart gegerli
olacaktir.

Yiiklenici, siirgiilii vanalar ile ilgili tiretici standart belgeleri, Tiirkge teknik
dokiimanlari, bakim ve isletme kilavuzlarim Idareye teslim edecektir.

Stirgiilit vanalar TS EN 1074 standart serisine ve TS EN 1267 standartlarina gére
tiretilmis olacak ve yiiklenici tip deneyleri basarili olmug siirglili vana temin
edecektir.

Basingli ekipmanlar yonetmeligine gére CE belgesine, boya ve kaplamalar igin
yapigma, asinma, ¢entik darbe deneyi vb. temin edilecektir.

Siirgiilii vanalar ¢ift flangh olacak ve flans 8l¢iileri TS EN 1092-2 standardina uygun
olacaktir. Vanalarin imalat boyutlar1 TS EN 1171 deki dlgiilere uygun olacaktir.

Vanalar ¢ift yonlii akisa ve her pozisyonda yerlesime uygun olacaktir.

Siirgiilii vana tam gegisli olacak ve agik pozisyonda iken akig kesitinde herhangi bir
¢ap daralmasi olmayacaktir.

Siirgiilit vanalarin paslanmaz celikten temin edilen bilesenlerinin kimyasal ve
mekanik dzelliklerini gdsteren sertifika olacaktir.

BS 6920, TS EN 16056 standartlarina gére igme suyuna uygun oldugunu gésteren
test raporlari olacaktir.

Govde, kapak, disk; kalint1 ve ¢apaklardan arindirilmis olacak, ylizeylerde gukurluk,
catlak, bosluk, gézenek ve kum kalmntilar: olmayacaktir.

Stirgiilii vana imalatinda kullanilacak malzemeler ( govde, kapak, flans, volan) en az
EN GJS-400-15 kalitesinde sfero dskme demirden ve TS EN 1563 standardina uygun

olacaktir.

Tiim crvata ve somun malzemesi paslanmaz gelikten olacaktir. Crvatalar TS EN ISO
3506-1 somunlar ise TS EN ISO 3506-2 standardina uygun, korozyona dayanikli

olacaktr.

Conta ve o-ringlerin yiizeyi diizgiin islenmis olacak EPDM malzeme TS EN 681-1
standardima uygun olacaktir.

Govde kapak baglantisim saglayan conta, bir yuva igine yerlestirilmis olacak ve
civatalarin etrafini kaplayarak tam sizdirmazlik saglanacaktur.

Dokiim malzemenin mekanik dzellikleri TS EN 1563 standardina uygun olacaktir.

o =2
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o  Govde, tist kapak, volan; Basingli Ekipmanlar Yonetmeligine uygun olarak TS EN
1563 standardina gore en az EN-GJS-400-15 (GGG-40) sfero dokiim malzemeden
imal edilmis olacaktir.

o Elastomer yatakli vanada oturma yiizeyinde herhangi bir oturma yuvasi
bulunmayacaktir.

e Siirgii tek parca halinde imal edilecek olup ¢ift yonll s1zdirmazli§a sahip olacaktr.
e Siirgii ile gévde ayn1 malzemeden imal edilmis olacaktir.
o Elastomer malzeme BS 2494 e uygun olacak ve basing ve klora dayamkli olacaktir.

o Siirgli mili en az 1.4021 ( AISI 420) paslanmaz gelik malzemeden imal edilmis
olacaktir. Siirgli miline ovalama ydntemi ile TS 61° e uygun olarak trapez vida
cekilecek.

o Siirgli somununun digleri TS 1026 standart serisine uygun olarak gekilecektir.

o Siirgiilii vanann korozyona kars: kaplama islemi yapilacak, iizerinde bulunan civata,
saplama, somun ve rondelalar boya ile kaplanmayacaktir. Kaplamalar TS EN 8501-1,
ISO 18468 standartlarina uygun olacaktir.

o Kaplamalar suyun kalitesini, rengini bozmamali toksikolojik &zellikler
igermemelidir. Kaplamanin kaliteyi etkilemedigine dair belge idareye sunulacaktir.

DARBESIZ DINAMIK VANTUZ (@80)

TEKNIK OZELLIKLERI
. Alinacak c¢aplar;
» Vantuz flang baglantisi, civatalar TS EN 1SO 3506-1 standardina, somunlar ise TS

EN ISO 35062 standardina uygun A2 kalite paslanmaz olacaktir. Flanglar TS EN 1092-2
standardma uygun olacaktir. Ust kapak, toz kapagi (delikli) ve tiim i¢ metal aksam en az
AISI 304 kalite paslanmaz ¢elik olacaktir. Vantuzda kullanilan conta ve o-ringler EPDM
kauguktan mamul olacaktir. Vantuzlar; monte edildikleri boru hatlarinda en az asagida
tanimlanan fonksiyonlar yerine getirecektir.

. Boru hattimin doldurulmas: esnasinda, boru hattt igerisinde sikigan havanin
tahliyesi.

. Boru hatti bosaltilirken hat igerisinde olusan i¢ vakumun atmosferden boru hatt
icerisine hava emerek &nlenebilmesi

. Boru hatt: igerisinde akis esnasinda olugan kii¢iik miktarlarda hava kiitlesinin basing
altinda tahliyesi

. Boru hattinin doldurulmasi sirasinda, doldurma hizinin yiiksek olmasina bagli ani

flator kapanmasi neticesi olusacak su kogu darbelerinin engellenerek darbesiz olarak
kapanmasi saglanacaktir.

. Hava Tahliye Sistemi; Vantuzlar otomatik olarak c¢alisacaktir. Tahliye edilen
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havanin hizi, kritik hiza ulagtifinda, darbe engelleyici kapama elemani, ana orifisi kapatarak,
su kolonu yaklasma hizmni yavagslatacak ve darbe olusumunu engeileyecektir. Vantuzlar
yliksek hava tahliye-emme kapasitene sahip olacaktir. Bunun i¢in hava vantuzlar tam gegisli
olup, giris flang caplar: ile orifis tahliye ¢aplari aym biiyiikliikte olacaktir. Vantuz flatérii
HDPE malzemeden mamul olacak ve hassas gekilde islenmis olacaktir. Darbe ve ezilmelere
kars1 dayarukli olup deforme olmayacak ve hasar gérmeyecek yapida olacak ve orifise
vapisma/sikisma problemi olmayacaktir. Flatdrler en az 3 adet kilavuz g¢ubugu ile
desteklenecektir. Su vantuz igerisine doldugunda, yiizer eleman tahliyeyi tam sizdirmaz
olarak kapatacaktir.

. DOKUM OZELLIKLERI: Uriinlerin dokiim malzemesi TS EN 1563 normuna
uygun EN GJS—400 sfero dtkme demir olacaktir. Malzemelerin et kalinligi her noktada
homojen bir yap1 gdsterecektir. Vana, pislik tutucu, vantuz pargalarimn (govde, kapak,
siirgii) kaliplamas1 otomatik kaliplama hattinda yapilacaktir. Imalatta kullamilacak olan sfero
malzeme asagida belirtilen 6zellikleri saglamalidir:

. GJS-400 igin; Cekme Dayamimi (minimum) 400 N/mm2, % 0,2 Akma Simri
(minimum) 250 N/mm2 % Kopma Uzamasi (minimum) %15 Brinell Sertlik Aralifn 135
-185 HB :

GJS-500 i¢gin; Cekme Dayanimi (minimum) 500 N/mm2 % 0,2 Akma Smnir1 (minimum)
320 N/'mm2 % Kopma Uzamasi (minimum) %7 Brinell Sertlik Aralign  : 170-230 HB
Dokiim ergitmesi elektrikli indiiksiyon ocaginda yapilacaktir. Demir dokiimler Tiirk Loydu
sertifikas1 veya Basingli Kaplar Ddkme Belgeli dokiimhanelerde yaptirilacak olup bu
belgeler Ara Denetim Komisyonu’na verilecektir. Siparis listesinde belirtilen her bir {iriiniin
agirhigy belirtilerek Thale Komisyonu’na verilecektir. Uretici firma, dékiim malzemelerin et
kalinliklarimi TS EN 15317’ye uygun olarak ultrasonik cidar kalinlik olgme cihazi ile
Olcecek, yiizey profilindeki minimum kalnhgm teknik c¢izimlere uygunlugunu
denetleyecektir. Uretici firma, kabul heyetinin denetlemesi igin ultrasonik cidar kalinltk
5leme cihazim hazir bulunduracaktir. Uretici firma, dokiim kalitesinin tespiti igin her dkiim
partisi (Her sarj) i¢in en az 3 bitigik dokiim deney numunesi alacaktir. Her iirlin partisi
lizerinde iirin tanimlama ve izlenebilirlik geregi ¢’ dokiim sarj’’ numaras: olacaktir.

. KUMLAMA: Dokiim malzemeler; i¢ ve dis yiizeyi boyanmadan dnce kumlama
islemine tabi tutulacak ve pargalar, pas, kum, yag, gres ve ¢apaklardan arindirilmis olacaktir.
Uriinlerin i¢ ve dis yiizeyi boyanmadan énce G 16-40 nolu martenzitik grid ile kumlama
yapilarak boya 8ncesi yiizey hazirlama islemi yapilacaktir. Kumlama kalitesi, TS EN ISO
8503-1 standardina uygun olarak kontrol edilecektir. Kumlamadan sonra yiizey kalitesi
komparatér ile test edilecek, uygun olmayan pargalar kesinlikle boyamaya almmmayacaktir.
Uretici firma, komparatér ile raporladigi yiizey kalitesini kabul heyetine sunacaktir.
Kaplanacak tiim yiizeyler d6kiim sonrasi, kumlamast SA 2.5 kalitesinde olmalidir. Kumlama
islemi géren dokiim yiizeylerde TS 2040 EN ISO 1302 standardinda belirtilen ylizey
hassasiyeti gésterimlerine gére yiizey piiriizliiliigii en fazla N10-N11 (12.5 — 20 um) olacak
ve dokiim yapilan ylizeylerde bosluk, kabarcik, katmerlenme, ¢atlak gibi d6kiim kusurlar: ile
keskin kenarlar bulunmayacaktir.

. TALASLI IMALAT; Urin islemeleri otomatik CNC tretim tezgahlarinda
yapilacaktir. Caligan yiizeyler ayr ayn talagh imalat yontemiyle (tornalama, frezeleme vb.)
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islenerek yiizey diizgiinliigli ve geometrik diizgiinlik TS 2040 EN ISO 1302 standardina
uygun olarak islenecektir. Yiizeylerinde ¢ukurluk, catlak, bosluk, gézenek, kum birikintileri
gibi dokiim kusurlari bulunmayacaktir. Gerek dokim ve gerekse talagh imalat goren
kisimlart tiim capaklarmdan arndinlmis olacaktir. Yiizey piiriizliilitkleri, firtin teknik
cizimlerinde belirtilen toleranslar altinda olmalidir. Yiizey piiriizlilik olgtimleri DIN EN
ISO 3274 standardina uygun olarak yapilmalidir. Yiiklenici firma, kabul heyetinin
denetlemesi i¢in yiizey piiriizliilikk lgme cihazi ile numune bir adet islenmis dékiim gbvdeyi
hazir bulunduracaktir. Heyet tarafindan yapilan incelemede yiizey piiriizliiliikleri uygun
bulunmazsa tiim parti reddedilecektir.

. BOYA, KAPLAMA ve SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI Malzemeler TS EN
10289 ve TS EN 10339 standartlarina uygun i¢ ve dis yiizeyi termoplastik firm toz boya
(RAL 5005/RAL5010) ile boyanacaktir ve boyammn yiizey iizerinde daZilimi homojen
olacaktir. Kaplama kalmhigt DIN 30677 Boliim 2’ ye gore; diz ve yikli kisimlarda:
minimum; 250 p — 300 p , koselerin dis kisimlarinda minimum; 150 p - 250 p
Araliklarinda olacaktir. Kullanilacak epoksi boya igme suyunda kullanima uygun,
toksikolojik 6zellik igermeyecek, bakteri olusumuna yol agmayacak, sebekeye koku veya tat
salgilamayacak, suda bulamklik olusturmayacak suyun kalitesini, rengini, bozmayacaktir.
Kullanilacak kaplama malzemesi WRAS vb. igme suyu onayli olmalidir. Firma Icme Suyu
Onay Belgesini teslim edecektir.

. I kaplama, agagida belirtilen sekilde olmalidur:

. Dokiim satihlari tamamen diizgiin olmalidir.

. Dokiim yiizeyleri boya ve pastan arindirilmus bulunmalidir.

. Keskin ug kenarlari yuvarlatilmis olmalidir.

. Kullanilacak epoksi malzeme her tiirlii iklim kosullarina ve darbelere dayanikl
olmalidir. '

. Kaplama islemi baglamadan 6nce kaplanacak ylizeyler iyice temizlenerek yabanci

malzemelerden armdirilmis olacak, bu suretle epoksi malzeme ile kaplanacak yiizeyin lyice
intibak etmesi saglanacaktir.

. Boyaya hazir dokiim parcalar firinlarda en az 200 °C de isttildiktan sonra boyama
kabinine alinacaktir. Firin icerisinde malzemenin sicaklig: uzaktan dlgtilerek 200 °C oldugu
goriilecektir Boyama siirecinde siirekli olarak ¢iglenme noktas slgiilecektir. Ciglenme
noktasinin diisiik oldugu anda kesinlikle boyama yapilmayacaktir. Boyama sonrasi bir adet
boyanmis yiizeyde EN ISO 2409 Standardina uygun olarak Centik Testi yapilacaktir. Centik
Testinde, yiizeye kesici bir ug ile kare sekiller gizilir ve 6zel bir yapistiric bu ylizeye
bastmhp gekilir. Yiizeydeki boyada bozulmalar gériiliiyorsa, boya ylizeye tutunamamis
demektir. Byle bir durumda boya kisa bir siirede vanadan ayrilir. Bu nedenle Centik Testi
sonucunda yiizeyde bozulma gériiliirse tiim parti reddedilecektir. Uretici firma, Ara Denetim
Komisyonu’nun denetlemesi igin gentik testi ile numune bir adet boyanmis doékiim gévdeyi
hazir bulunduracaktir. Uriin fizerinde kullanilan kauguk malzemelerin tamami, 98/83/EC
fcme Suyu Direktifi, Insani Tiiketim Amagh Sular Hakkinda Yonetmelik, Su Kirliligi
Yonetmeligi ve Igme Sularinun Kalitesi Yonetmeligine uygun olarak WRAS VS. Icme Suyu
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Onaymna sahip TS EN 681-1 standardma uygun olacaktir. Sizdirmazhik elemanlar1 i¢in
WRAS vs. sertifikalari Ara Denetim Komisyonu’na verilecektir. Kullanilacak elastomer
malzeme belirtilen isletme basincina ve klor asindirmalarina karsi mukavemetli olacaktir.
Elastomer kaplama kalnligi klapenin basmg altinda deforme olmasina izin vermeyecek
sekilde olmalidir. Tiim yiizeyleri diizglin olmalidir. Yirtik, catlak, gdzenek ve buna benzer
yiizey hatalar1 bulunmamalidir. Stirgiiniin korozyon dayanumim arttirmak igin, epoksi boyali
metal siirgli iizerine conta baglantist ile yapilan sizdirmazlik sistemi kesinlikle kabul
edilmeyecektir. Elastomer kaplamanin zamanla klape {izerinden ¢ikmamast icin elastomer,
klape tizerine kesinlikle iyi sekilde yapismis olmalidir. Muayene ve kabul komisyonu sz
konusu malzemelerden 6rnekleme metodu ile test yapacaktir. Vana klapesi yerinden gikarilip
ic-dis kaplama kontrol edilecektir.

NOT: BU TEKNIK SARTNAMEDE YAZILMASA BILE BUTUN MALZEMELER
GEREKLI BUTUN STANDARTLARI SAGLAYACAK, ICMESUYU KULLANIMINA
UYGUN STANDARTLARA SAHIP OLACAK, MALZEMELERDE HERHANGIBIR
KUSUR, EZIiK, DARBE CAPAK VB. OLMAYACAK VE ZARARLI KIMYASALLAR
ICERMEYECEKTIR.

GENEL HUSUSLAR
1- Malzemenin teslim stiresi zarf agma tutanag1 imzalandiktan itibaren bes (5) glindir.
2- Alinacak tiim mal ve malzemeler TSE’nin sartlarina uygun olacaktir. Idare istedigi

herhangi bir iirinde kalite standartlar igin ispat isteyebilecektir. Ispat icin ortaya ¢ikabilecek
masraflardan tamamen yiiklenici sorumlu olacaktir.

3- Almnacak tim mal ve malzemelerde Idarenin depolamay: saglayabilmesi igin
yiiklenici tarafindan ambalajli olacaktir. Ambalaj hatasi yliziinden zarar goren mal ve
malzemenin telafisi bedelsiz olarak yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

4- Boru tipi malzemelerin iizerinde ebatlari, imalat¢: bilgileri, malzeme ismi ve iiretim
tarihi bulunacaktir.
5- Almacak tim mal ve malzemelerin yikleme, nakliye, indirme ve istiflenmesi

yiiklenici tarafindan yapilacaktr. idarenin belirleyecegi agir malzemeler paletlerle nakliye
edilecektir. Paletler icin Idareden ayrica ddeme talep edilmeyecektir. Yiikleme, nakliye,
" indirme veya istifleme sirasinda zarar gbren mal ve malzemenin telafisi bedelsiz olarak

yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

6- Nakliye, indirme ve istifleme Tekirdag Ili, Corlu Iigesinde bulunan TESKI Deposuna
yiiklenici tarafindan yapilacaktir.
7- Yiiklenici tarafindan, mal ve malzeme teslim edilmeden Once her kalem mal ve

malzeme igin Idareden onay almacaktir. Idarenin uygun gormedigi mal ve malzeme Teknik
Sartnameye ve ilgili standartlara uygun malzeme ile bedelsiz olarak Yiiklenici tarafindan
degistirilecektir.

8- Yiiklenici firma 6331 sayili ISG Kanununa uygun olarak her tiirlii sorumlulugu yerine
getirmek zorundadir.

9- Malzemelerin imalaty, yiiklenmesi, nakliyesi ve bosaltilmasi sirasinda herhangi bir
sebeple vukuu bulacak kazalardan ve personelden kaynaklanan, idareye, personele ve
3.sahislara kamu zarar1 dogmasi halinde olugan zararin giderilmesi ve tazmininden Yiiklenici

firma sorumludur.
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ISTIHKAK ODEMELERI

1. Istihkak 6demesinde istenen belgeler:
. Hakedis dilekgesi

. Fatura

. Malzeme Teslim Tutanagi

( Malzeme Cinsi, miktar ve fatura numarasini gosteren tablo )

. Dénem iginde yapilan cezai uygulamalarla ilgili tutanaklar,

. Bagl bulundugu Vergi Dairesinden ve SGK 11 Mudiirliiginden borcu olmadigina dair
alinacak belgeler,

2. Yiiklenici yapilan ise iliskin hakedis ve alacaklarni idarenin yazili izni olmaksizin
baskalarina devir veya temlik edemez. Temliknamelerin noterlikge diizenlenmesi ve
idare tarafindan istenilen kayit ve sartlari tasimasi zorunludur.

CEZALAR VE SOZLESMENIN FESHI

1. Malzemelerin geg teslim edildigi her giin igin ( 0-24 saat aras1 1 giin kabul edilir ) s6zlesme
bedelinin % 0,05 (Onbindebes) tutarinda ceza Yiiklenici’ninhakediginden kesilir.

2.Gecikme cezasi, ayrica protesto gekmeye gerek kalmaksizin yiikleniciye yapilacak
sdemelerden kesilir. Bu cezann ddemelerden ve kesin teminat ile varsa ek kesin teminattan
kargilanamamasi halinde ceza tutar yiikleniciden ayrica tahsil edilir

3. Thtarda belirtilen siirenin bitmesine ragmen ayni durumun devam etmesi halinde, ayrica
protesto gekmeye gerek kalmaksizin kesin teminat ve varsa ek kesin teminat gelir kaydedilir
ve sozlesme feshedilerek hesabi genel hitklimlere gore tasfiye edilir.

4. Sézlesmenin uygulanmas: sirasinda yiiklenicinin 4735 sayili Kanunun 25 inci maddesinde
sayilan yasak fiil veya davranislarda bulundugunun tespit edilmesi, halinde ise ayrica protesto
cekmeye gerek kalmaksizin kesin teminat ve varsa ek kesin teminatlar gelir kaydedilir ve
stzlesme feshedilerek hesabi genel hitkiimlere gore tasfiye edilir.
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