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1.1.

1- KONU VE KAPSAM

Bu sartname; SULEYMANPASA ILGE SUBE MUDURLUGUNDE KULLANILMAK UZERE 3000 metre @160
10 ATU HDPE BORU ALIM iSi” ni kapsamaktadir.

Malzeme ve Miktari: 3000 metre, @160, PN 10, SDR 1?, HDPE Boru

1.isiN SURESI

Karar Yiikleniciye teblig edildikten sonra on {10) takvim giinii icinde malzemeler teslim edilecektir.
HDPE BORU TEKNIK OZELLIKLERIi |

FizikseL OZELLIKLERI

PE 100 borularinin fiziksel 6zellikleri agagida belirtilen hususlara uygun olmalidir:

Darbelere karst dayaniklilik;

Kog darbesi basincina dayaniklilik;

Borularin igi su doluyken 6zel bransman ayirici yardimiyla suyu kesmeden servis sular baglantisi
yapilmasina elverigli olacaktir.

ic ve dis yiizeyi piirlizsiiz ve diizgiin olmali.

Borular kesin sizdirmazlik saglanmali ve kanal disinda birlestiriimelidir.
Borularda basing altinda ek yerlerinde ¢ikma ve kopma olmamalidir.
Esnek olmalidir,

Catlama direnci, darbe direnci yiiksek olmalidir.

Borular toprak altinda asgari 50 yil 8mirli olmahdir.

KimyasAL OzeLLIKLERI
PE 100 borularin kimyasal 6zellikleri asagida belirtilen hususlara uygun olmalidir.

PE 100 borular acik hava kosullarinda depolandiginda standart 6zelliklerini korumalidir.

UV dayanimi yiiksek olmali, acik havada depolandiginda standart ézelliklerini korumalidir.

Kimyasal direnci yiksek olmalidir.
PE 100 boru ve ekleme pargalar hijyenik ve toksikolojik bakimdan Saglik Bakanlig
Gida Maddeleri Tuz{igli'ne uygun olmalidir.

2- STANDARTLAR

PE 100 borular TS EN 12201-2 standartlarina, PE 100 den Gretilen boru ekleme pargalarn TS EN 12201-
3 standardina uygun olmahdir.

3- HAMMADDE

PE 100 boru ve ekleme pargalan imalatinda kullanilacak hammadde orijinal siyah renkli graniil
olmahidir. Sonradan karbon siyahi ilavesi yapiimamalidir.

Yitksek yogunluklu polietilenin (PE100) 6zgiil agirhigi 0,950gr/cm?® - 0,970 gr/cm?® arasinda bir degerde
olmalidir. Hammaddenin MRS degeri 10 MPa, Cevre gerilmesi min 8 N/mm? olmalidir.
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Uretici firma kullanacagi hammaddenin kaynagini ve tiim &zelliklerini belirten bilgi ve belgeleri idare’ye
sunmahdir.

PE 100 boru ve ekleme pargalari Uretiminde kullanilan hammadde PE 100 Plus Association liye olan
firmalardan ve 1SO 9080, TUV onayli laboratuvarlardan birinden test raporuna sahip olmalidir. $6z
konusu bu belgeler muayene heyetlerince olusturulacak tutanaklarda yer alacaktir.

Idare Uretimi her asamada kontrol edebilecegi gibi gerekli gériildiigiinde kullanilan hammaddeyi
nitelikleri bakimindan uzman kuruluglara tetkik ettirebilir.

4-GENEL VE TEKNIK OzELLIKLER

PE 100 boru ve ekleme pargalan iiretiminde kullanilan hammaddeler, uluslararasi gegerliligi olan
hammadde dreticilerinden temin edilecek.

Uretici firma PE 100 boru ve ekleme parcalari {iretiminde kullandigi hammaddeyi “PE100 Plus
Association” dernegine liye olan hammadde {ireticilerinden temin ettigini belgelendirmelidir.

Uretici firma, boru ek parcalan Gretiminde kullandig hammaddeye iliskin malzeme sertifikasini, deney
raporu ve benzeri belgeleri idareye verir.

Kullanilan hammadde sertifikali olmali, sertifika (izerinde yogunluk, eriyik akig hizi (MFR), karbon siyahi
miktari ve yilkseltgenme indiiksiyon siiresi (OiT) degerlerinin belirtilmis olmasi gereklidir.

Hammadde, boru ve ekleme parcalan (izerinde yogunluk, termal stabilite (Oksidasyon indiksiyon
siiresi tayini) MFR (Melt Flow Rate-Eriyik Akis Orani) Testi, Karbon siyahi miktari, Karbon siyahi dagiimi,
Borularda Hidrostatik Mukavemet, Kopma Uzamasi v.s. deneyleri her partide ayri ayri olmak iizere TS
EN ISO 17025 TURKAK belgeli bagimsiz deney laboratuvarlari tarafindan yapiimaldir. (Uretici Firmanin
17025 Turkak belgesi olmasi firmanin bagimsiz oldugunu géstermemektedir.)

Borular, herhangi bir biyiite¢ kullanilmadan ¢iplak gﬁile muayene edildiginde; i¢ ve dis yizeyleri
diizgiin olmali ve herhangi bir cukur, catlak veya borunun bu standarda uygunluguna engel olusturacak
benzeri diger yiizey kusurlari bulunmamalidir. Boru uglari, boru eksenine dik olarak ve diizgin

kesilmelidir.

Btlin borular, silinmez ve okunakli bir seklinde isaretlenmelidir. isaretler, gatlamanin baglamasina
veya benzeri hasara neden clmamalidir. Normal depolama sartlari, hava sartlari, déseme ve kullanim
islemleri, isaretlerin okunakliligina etki etmemelidir.

isaretleme baski ile yapildiginda kullanilan renk, borunun ana renginden farkli olmalidir.

Isaretleme, ¢iplak gdzle rahatlikla okunabilecek biiyukliikte olmalidir.
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Idare Ad1 : “TESKI GENEL MUDURLUGU”’
Idare Mahdir Satilamaz

Imalatcmin Tanimi : *%%%*

Boyutlar : @**

SDR serisi : SDR**

Basmg simifi : PN**

Imalat Tarihi : 20%*

Standart Numarasi : TS EN 12201-2

Lot Numarasy : %¥%¥%%*

Saha kontrollerinde borular i¢ ige gegirilmis durumda olmamalidir. Bu durumda olan borular
cikartildiktan sonra sahadaki boyutsal ve gérsel kontrolleri yapilacaktir.

PE 100 Boru ve ek pargalarin rengi siyah olacak. Gézle kontrol edildiginde gdvdenin her yerinde renk
ve gbriinim homojen olacaktir. PE 100 Siyah Borularin lizerinde mavi cizgiler bulunacaktir. Cizgiler
tretim asamasinda yapilmahdir. Sonradan yapilan boyama veya isaretlemeler kabul edilmeyecektir.

PE 100 borularin ortalama dis caplari, ovallik, et kalinhigi ve diger 6zellikleri TS EN 12201-2 standardina
uygun olmalidir. Standartlarin disinda tespit edilmis olan borular kabul edilmeyecektir.

5- PE 100 BORU VE EKLEME PARCALARI FizikSEL VE KiMYASAL DENEYLERI

PE 100 Boru iizerinden Yapilacak Deneyler ;

PE 100 Borunun yogunlugu 0.950 - 0,970 gr/cm?® arasinda bir degerde olmaldir. (TS EN ISO 1183-
1)

Boru MFR degeri 190 °C de 5 kg agirlik altinda 0,2 ~ 0,35 gr/10dak olmaldir. (TS EN ISO 1133-1)

Oksidasyon (OIT) 200 C de min 20 dakika olmalidir. ISO 11357-6

Pigment ve karbon siyahi dagilimi homojen olmalidir. Pigment veya karbon siyahi dagilimi ISO
18553 standardina gore max derece 3 olmalidir.

Karbon siyahi icerigi % 2 ~ 2,5 arasinda olmalidir. Kiil miktari %0,1’den kiigiik olmalidir. (ISO 6964)

Kopma uzamasi min ‘%500 olmalidir. Numune iizerinde liflenme, kat ayrilmasi, catlama
gériilmemelidir. TS EN ISO 6259-1 / TS EN ISO 6259-3

PE 100 borulara, ISO 1167-1/ 1SO 1167-2 standardinda yer alan hidrostatik testler uygulandiginda
(80°C 165h) hic bir hasar olugmamalidir.

Boyutsal kontrol TS EN 1SO 3126 standardina gére Boru capy, et kalinlik ve ovallik 6lgimi standart
degerler icinde olmalidir. '
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6- OzEL SARTLAR

Hammadde sertifikalari, hifzissihha raporu, Gretici firmanin TSE belgesi, tretici firmanin 1SO
belggsi, hammadde {ireticisinin BODYCOTE (ISO 9080) belgesi veya TURKAK onayl laboratuvarlarin
birinden alinan test raporu, hammadde Ureticisinin ISO belgesi muayene ve test tutanagina
eklenecektir. Gelecekte kanunlar ve yénetmeliklerce zorunlu tutulacak belgeler de zorunlu tutulduklari

tarihten itibaren tutanaga eklenecektir. -
Boru ve ekleme parcalari deneyleri TS veya I1SO standartlari cergevesinde yapilacaktir.

idare gerekli gérdi.'uf“_;i‘: takdirde, masraflar sézlesmeye taraf ylkleniciye ait olmak izere is
mahalline gelmis olan boru ve ekleme pargalari igin TS EN 12201-2 ve TS EN 12201-3 standartlarinda
belirtilen deney ve testleri yaptirir.

Laboratuvar sonuglari standartlara uygun bulunmayan borulardan her partiden olmak iizere tekrar
numune alinarak deneyi yapmis olan laboratuvara tekrar génderilir. Bu sonuglardan birinin dahi
standardina uygun bulunmayan sonucun bulunmasi halinde o partiye ait borularin tamam
reddedilecektir. Bu durumdan yiiklenici ve imalatg: firma sorumludur.

Borularin imalinden teslimine kadar gecen her safhada yapilmasi gereken deneyler idare’nin
denetimi altinda, idarenin uygun gérecegi TURKAK TS EN ISO 17025 akreditasyonuna sahip bagimsiz
bir laboratuvarda yapilacaktir. Test bedeli yiiklenici firma tarafindan kargilanacaktir.

Deney sonugclari bir rapor halinde idare’ye sunulacaktir. Borularin korunmasi ve taginmasi
konusunda sartnamede belirtilen kurallara uyulacaktir.

imalatlar esnasinda uygulanmasi gerekli olan biitiin deney giderleri yiiklenici firma tarafindan

kargilanacaktir.

7- NAKLIYE VE DEPOLAMA

Nakliye ile ilgili Hususlar

e Boru ve boru baglanti pargalarinin tagima, yiikleme-bosaltma ve depolama isleri TS 5572 ve
TSE CEN/TS 1046 standartlarinin ilgili maddelerine uygun olarak yapilacaktir.

s Alinacak tiim mal ve malzemelerin yiikleme, nakliye, indirme ve istiflenmesi yiklenici
tarafindan yapilacaktir.

e Yiiklenici, boru ve baglanti parcalarini nakletmeden énce nakliye sirasinda ve depolama
alanina indirip idare tarafindan teslim alinana kadar tam ve hasarsiz olarak muhafaza etmek
zorundadir.

e Borularin tasinmasi esnasinda hasara neden olabilecek surtinme ve darbelerden
kaginilacaktir.

e Borular tasitlara yiklenirken, bir tagittan digerine aktarnilirken veya indirilirken sert
darbelerden korunmalidir. Teli tel halat, zincir, tabii veya suni liflerden yapilmis halat
kullanilmayacak, boruya degen yiizeyleri lastikle kaplanmus, kaldiracag: yitke uygun en kesitli
kolonlar veya tekstil halat ile iki ucundan askiya alinarak kaldirilacaktir.

o Borular ani olarak kaldinimayacak, atarak veya disiriilerek yiikleme veya indirme
yapilmayacaktir. Mecburi hallerde eski kamyon lastigi gibi yumusak yastiklar tizerine dikkatlice

indirilecektir. :
o Borular, yiikleme ve indirilme sirasinda yuvarlanarak veya stiriiklenerek taginmayacaktir.

C;‘zr Sayfa5/8
k-



Tasitlarda borularin yerlestirilecegi zeminde civi, sivri uclu cikinti benzerleri bulunmayacaktir.
Borularin uglari carpma ve darbelerden zarar gbrmeyecek sekilde korunacaktir.

Borularin yerlestirilecegi alan igindeki tagima igleri igin uygun araglar kullanilacaktir.

Borular tagitlara enine degil boyuna yiklenecektir.

Borular tasit (izerine istiflenirken katlar arasina boru eksinine dik yonde ve boru boyuna gére
3-5 kalas veya tahta konulacaktir. Bu kalas veya tahtalar, borularin birbirine degmesini
engelleyecek kalinlikta ve késeleri yuvarlatiimis olacak ve tizerinde givi bulunmayacaktir.
Borularin tagit Gzerine yan yana yUklenmesi halinde taginma sirasinda birbirine siirtinmesini
onleyecek tedbirler alinacaktir. Degisik ¢aplarda borularin bir arada tasinmasi gerekiyorsa capi
ve et kalinlig biiyiik olanlar alta konulacaktir.

Agik arag yiklemelerinde arag kasasinin yan desteklerinin boruya zarar vermemesi igin gerekli
dnlemler alinacak, tasima sirasinda borularin kayarak dagilmamalari ve kaymamalar igin istif
katlar tekstil halat ile kusaklanarak baglanacaktir. Baglama isleminde, zincir, tel veya tel halat
kullanilmayacaktir. ' Halatin borulara degen kisimlarina yumusak malzemeden yapilmig
yastikciklar yerlestirilecektir.

Kiskagla makineli yiikleme ve bosaltmada kiskacin boruyla temas eden yiizeyleri uygun
yumugak malzeme (lastik vb.) ile kaplanmis olacaktir.

Is makineleri ile kaldirma igsleminde aski halati kullamilacak, forklift ile yiiklemelerde forklift
ayaklari uzun tutularak sert vuruslardan kacinillacak, boru igerisine siirtinmeden
yerlestirilecektir. Bu tiir kaldirma isleminde, borunun yirtilmaya neden olacak tek ucundan
askida kalmamasina dikkat edilecektir.

Borularin i¢ kisimlari 6l¢lisel olarak hassas uretrldlgmden kaynak esnasinda sorun yasamamak
icin yiiklemede zarar gérmesine engel olunacak ve arag kasasinin ug kismina yavas bir sekilde
dayandirilacaktir,

Tasimada istif yiiksekligi, boru anma ¢apinin 5 (bes) katini veya toplam 2m.’yi (hangisi kiigiikse)
asmavyacaktir.

Teleskopik yiiklemelerde, kiiciik capli boru biyiik ¢apli borunun igerisine yerlestirilirken
sirtinmemesine dikkat edilmeli ve muf kisimlari sasirtmali konulmalidir. Ozellikle kaynak
rezistanslarin zarar gérmemesine dikkat edilecektir.

Malzemeler, Siileymanpasa ilgesinde bulunan malzeme depolarina teslim edilecektir.
Malzeme, yiiklenici tarafindan temin edilen forklift araciligiyla aragtan indirilecek ve idarenin
uygun gordugu yera istiflenecektir. Nakliyeler, yiikleme, bosaltma ve istifleme yiklenici
firmaya aittir.

Malzemeler, idare tarafindan kontrol edilecek ve hasar gérmis malzeme ve paletler teslim
alinmayacaktir.

Yiiklenici adina calisacak araclarin, calisma izin belgeleri, kamyonlarin trafik tescil belgeleri,
trafik sigortalari uygun olacak ve bu konudaki tiim sorumluluk yiikleniciye aittir.

Nakliye araglari yasal istiap haddine gére yiikleme yapilacaktir. Bu konuda gelecek her tirld
cezai mueyyide yiiklenici firmaya aittir.

Depolama esnasinda borular ig ice konulmayacaktir.

Ust iste istiflenen borular agag cerceveli kasalarla sabitlenecek, istif yiksekligi 1,2m."yi
gecmeyecektir.

Borular; cevre sicaklig 52C’den diisiik, 252C’den biiyiik oldugu ve dogrudan giines igigi alan

yerlerde depolanmayacaktir.
Borularin taginmast esnasinda hasara neden olabilecek sirtiinme ve darbelerden

kaginilacaktir.

Depolama sahasi borulara zarar verecek sivri ve kesici maddelerden arinmis ve diz yizeyli
olacaktir. ‘

Depolama esnasinda borularin igine su, toprak, camur ve pislik girmesine engel olacak tedbirler
alinacak, bilyiik capli borularin agizlari hava delikli tahta veya plastik kapaklarla kapatilacak

veya kafes teli gerilecektir.

d\ - %Z(: Sayfa6/8



8- TESLIMAT VE ODEME

e Her bir teslimata ait islak imzali irsaliye idareye teslim edilecektir. irsaliyede teslim eden ve
teslim alanin Ad-Soyad bilgileri, Islak imzalari, Teslim Alinan Tarih, Ara¢ Plaka, Miktar bilgileri
olmalidir.

e Teslimat tamamlanip muayene islemleri sorunsuz bir sekilde gergeklestikten sonra yiiklenici
fatura kesebilecektir. Yiiklenici, fatura ile birlikte bagh bulundugu Vergi Dairesinden ve SGK il
Mudurliiginden borcu gdsterir belgeleri idareye verecektir.

e Yiklenici yapilan ise iliskin alacaklarini idarenin yazili izni olmaksizin baskalarina devir veya
temlik edemez. Temliknamelerin noterlikce diizenlenmesi ve idare tarafindan istenilen kayit
ve sartlari tagimasi zorunludur.

9-

CEZALAR

e Belirtilen stirelerde malzemelerin teslim edilmedigi her giin igin (0-24 saat arasi 1 giin kabul
edilir) gecikme olan malzeme bedelinin % 0,2 (binde iki) tutarinda gecikme cezasi, ayrica
protesto ¢ekmeye gerek kalmaksizin yiklenici hakedisinden kesilir. Bu cezanin ddemelerden
ve kesin teminat ile varsa ek kesin teminattan karsilanamamasi halinde ceza tutari yiikleniciden
ayrica tahsil edilir

o fihtarda belirtilen siirenin bitmesine ragmen ayni durumun devam etmesi halinde, ayrica
protesto cekmeye gerek kalmaksizin kesin teminat ve varsa ek kesin teminat gelir kaydedilir ve
stzlesme feshedilerek hesabi genel hitkiimlere gére tasfiye edilir.

e Yiklenicinin 4735 sayili Kanunun 25’inci maddesinde sayilan yasak fiil veya davranislarda
bulundugunun tespit edilmesi, halinde ise ayrica protesto ¢ekmeye gerek kalmaksizin kesin
teminat ve varsa ek kesin teminatlar gelir kaydedilir ve sdzlesme feshedilerek hesabi genel
hiikiimlere gore tasfive edilir

10

DIGER HUSUSLAR

e Yiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi Kanunu ve
bu Kanuna dayanilarak ¢ikarilan ikincil mevzuat hikiimlerine uygun olarak ve her tirli afet,
acil durum ve giivenlik 6nlemlerini alarak hizmet verecektir.

e Yiiklenici, bu is kapsaminda enerji verimliligi, cevre ydnetimi ve kalite yonetimi ile ilgili
yiriirlikteki mevzuat hitkiimlerine ve standartlarina uygun olarak, uyum iginde gahsacaktir,

e Tiim malzemelerin imalatinda patent, marka veya tasarim haklarinin ihlali ile ilgili sorumluluk
ylkleniciye aittir.

e Bu sartnamede agikca belirtilmeyen hususlarda ilgili standart ve mevzuat hitkimleri esas
alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili-Tark Standartlar veya muadili
uluslararasi standartlar (EN, 1SO, DIN veya ASTM vb.) gecerli olacaktir.

e S6z konusu standart ve mevzuat hiikiimlerinde sonradan bir degisiklik olmasi halinde
yiiriirlikteki standart ve mevzuat hikiimleri gecerli olacaktir. ihtilaf halinde idarenin yazili
talimatlarina gére islem tesis edilecektir. .

e Buis kapsaminda kullanilan veya temin edilen tiim malzeme, arag ve ekipman ilgili mevzuat ile
ulusal ve/veya uluslararasi standartlara uygun olacaktir.

e Yiiklenici, islere gereken zene gdstermeyi, is igin belirlenen siire, miktar ve bedel dahilinde
gerceklestirmeyi ve olusabilecek kusurlari, sartname hiikimlerine uygun olarak gidermeyi
kabul ve taahhiit eder. Yiiklenici, Gstlenmis oldugu isin siiresinde teslimi igin gerekli her tirld
makine, arac ve yardimci tesisleri hazirlamak, her tiirli malzemeyi ve personeli saglamak
zorundadir. idarenin uyari ve talimatlarina uymamasi, sézlesmede belirtilen yiikiimltlUklerin
ihlal edilmesi nedeniyle, yirirlikteki kanun, tizik, ydnetmelik ve benzeri mevzuat
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hiikiimlerine nedeniyle, idarenin ve/veya iiciincii sahislarin bir zarara ugramasi halinde, her
turlt zarar ve ziyan yikleniciye tazmin ettirilir. Yiikleniciden yapilacak kesintilerin idare
alacagini karsilayamamasi durumunda alacak miktari genel hitkiimlere gore yiikleniciden tahsil

edilir.
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