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S’\lll: Malzemenin Cinsi Ve Ozelligi Miktar1 |Ol¢ii Birimi|  Birim Fiyat Tutar
1 |T Enjeksiyon (PN16. PE100. 160/110/160 mm) 10 Adet
2 |T Enjeksiyon (PN16. PE100. 160/90/160 mm) 10 Adet
3 |EF Manson ( PN 16 . PE 100 . @ 160 mm ) 20 Adet
4 |SURGULU VANA YERALTI DN 100 10 Adet
5 |Dinamik Darbesiz Vantuz 380 10 Adet
6 |Dinamik Darbesiz Vantuz 100 10 Adet
7 |Kértapa (PN 16, PE100, @ 75mm ) 20 Adet
8 |Kértapa (PN 16, PE100, @ 90 mm) 20 Adet
9 |Kértapa (PN 16, PE100, @ 110 mm) 20 Adet
10 |Kaplin Mangon ($110 mm ) 20 Adet
11 |Kaplin Manson (@25) 3000 Adet
12 |Kaplin Vana (@25) 2500 Adet
13 |Kaplin Manson (@20) 2000 Adet
14 |Kaplin Vana (@20) 2500 Adet
15 |Adaptor (@63 disi) 25 Adet
16 |Adaptor (@63 erkek) 25 Adet
KDYV Hari¢ Genel Toplam

Not: Teknik Sartname ( 12 Sayfa )

1- Istekliler tekliflerini 14/07/2025 tarihi saat 11:00’a kadar Atatiirk Mah. 57.Alay Cad. No:6 Kat:4 Siileymanpasa / TEKIRDAG
adresinde Destek Hizmetleri Dairesi Bagkanligina elden yada destekhizmetleri@teski.gov.tr adresine e-posta yoluyla teslim edecek olup,
teklif zarflart komisyonumuz ve hazir bulunanlar huzurunda agilacaktir.

2- Yiiklenici tarafindan teslim edilen iiriinlerin kabulii yapildiktan ve faturasi Idareye teslim edildikten sonra 90 takvim giinii icerisinde
fatura bedeli yiiklenicinin hesabina 6denecektir.

3- Teklif kagelenip imzalanarak onaylanacaktir. Kaseli imzali olmayan teklifler degerlendirme dis1 kalacaktir.

4- Isteklilerin tiim kalemlere teklif vermesi gerekmektedir. Tiim kalemlere teklif vermeyen isteklilerin teklifleri degerlendirme dist
kalacaktir.
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1- KONU VE KAPSAM

Bu sartname; Tekirdag ili Sileymanpasa ilgesinde igmesuyu Hattlarinda Kullanilmak Uzere Ek Parga Mal
Alim isi’ ni kapsamaktadir.

Malzeme ve Miktarlar: Temin edilecek malzeme ve miktarlari Tablo 1. de belirtilmistir.

Tablo 1. Malzeme ve miktarlari

Sira Malzeme MIKTAR | BiRIiM
1 T Enjeksiyon (PN16. PE100. 160/110/160 mm) 10.00 Adet
2 T Enjeksiyon (PN16. PE100. 160/90/160 mm) 10.00 Adet
3 EF Manson (PN 16 . PE 100 . @ 160 mm ) 20.00 Adet
4 SURGULU VANA YERALTI DN 100 10.00 Adet
5 Dinamik Darbesiz Vantuz @80 10.00 Adet
6 Dinamik Darbesiz Vantuz $100 - : 10.00 Adet
7 Kértapa (PN 16, PE100, @ 75mm ) 20.00 Adet
8 Kértapa (PN 16 , PE100, @ 90 mm ) 20.00 | Adet
9 Kértapa ( PN 16 , PE100, @ 110 mm ) 20.00 | Adet
10 Kaplin Manson (9110 mm ) 20.00 Adet
1 Kaplin Manson (@25) 3000.00 | Adet
12 Kaplin Vana (@25) 2500.00 | Adet
13 Kaplin Manson (©20) 2000.00 | Adet
14 Kaplin Vana ($20) 2500.00 | Adet
15 Adaptér (@63 disi) 25.00 Adet
16 Adaptor (963 erkek) 25.00 Adet
1.iSiN SURESI

Zarf agma tutanagindan sonra tek partide; onbes (15) takvim giinii icinde malzemelerin teslim edilmesi
gerekmektedir. Malzemeler Corlu ilgesi Su ve Kanal isletme Dairesi Baskanligi Lojistik Deposuna teslim
edilecektir.

2. STANDARTLAR

PE 100 den (retilen boru ekleme parcalari TS EN 12201-3 standardina uygun olmalidir.

3. HAMMADDE

PE 100 boru ve ekleme parcalari imalatinda kullanilacak hammadde orijinal siyah renkli granil
olmalidir. Sonradan karbon siyahi ilavesi yapiimamalidir.

Yiiksek yogunluklu polietilenin (PE100) &6zgul agirligi 0,950gr/cm? - 0,970 gr/cm?® arasinda bir degerde

olmalidir. Hammaddenin MRS degeri 10 MPa , Cevre gerilmesi min 8 N/mm? olmalidir.

Uretici firma kullanacagi hammaddenin kaynagini ve tiim ézelliklerini belirten bilgi ve belgeleri idare’ye
sunmahdir.
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PE 100 boru ve ekleme parcalari tretiminde kullanilan hammadde PE 100 Plus Association {ye olan
firmalardan ve 1SO 9080, TUV onayl laboratuvarlardan birinden test raporuna sahip olmalidir. S6z
konusu bu belgeler muayene heyetlerince olusturulacak tutanaklarda yer alacaktir.

idare iretimi her asamada kontrol edebilecegi gibi gerekli goriildiigiinde kullanilan hammaddeyi
nitelikleri bakimindan uzman kuruluglara tetkik ettirebilir.

4. GENEL VE TEKNiK OZELLIKLER

PE 100 boru ve ekleme parcalari iretiminde kullanilan hammaddeler, uluslararasi gegerliligi olan
hammadde lreticilerinden temin edilecek.

Uretici firma PE 100 boru ve ekleme parcalar iretiminde kullandigi hammaddeyi “PE100 Plus
Association” dernegine liye olan hammadde Ureticilerinden temin ettigini belgelendirmelidir.

Uretici firma, boru ek pargalari tiretiminde kullandigi hammaddeye iliskin malzeme sertifikasini, deney
raporu ve benzeri belgeleri idareye verir.

Kullanilan hammadde sertifikali olmali, sertifika Gizerinde yogunluk, eriyik akis hizi (MFR), karbon siyahi
miktari ve yiikseltgenme indiiksiyon siiresi (OIT) degerlerinin belirtilmis olmasi gereklidir.

Hammadde, boru ve ekleme pargalari tizerinde yogunluk, termal stabilite (Oksidasyon indiksiyon
sliresi tayini) MFR (Melt Flow Rate-Eriyik Akis Orani) Testi, Karbon siyahi miktari, Karbon siyahi dagilimi,
Borularda Hidrostatik Mukavemet, Kopma Uzamasi v.s. deneyleri her partide ayri ayri olmak tizere TS
EN ISO 17025 TURKAK belgeli bagimsiz deney laboratuvarlari tarafindan yapilmalidir. (Uretici Firmanin
17025 Turkak belgesi olmasi firmanin bagimsiz oldugu géstermemektedir.)

Ek pargalar herhangi bir biiyiiteg kullaniimadan giplak gdzle muayene edildiginde; ig ve dis ylizeyleri
diizglin olmali ve herhangi bir ¢ukur, ¢atlak veya borunun bu standarda uygunluguna engel
olusturacak benzeri diger yiizey kusurlari bulunmamalidir. Boru uglari, boru eksenine dik olarak ve

dizgiin kesilmelidir.

PE 100 Ek pargalarin rengi siyah olacak.

Boru ek parcalari borularla ayni fiziksel, kimyasal ve mekanik 6zelliklere sahip olmalidir.
Boru ve ek pargalarin i¢ ve dis yiizeyi piriizsiiz olacak, gukur, bosluk, derin ¢izik ve iz gibi kusurlar
bulunmayacaktir.

Elektrofiizyon kaynak ile birlestirilecek ek pargalarin lizerinde kaynak parametrelerini iceren barkod
etiketi bulunacaktir.

PE 100 borularin ortalama dis ¢aplari, ovallik, et kalinligi ve diger 6zellikleri TS EN 12201-2 standardina
uygun olmalidir. Standartlarin disinda tespit edilmis olan borular kabul edilmeyecektir.
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PE 100 ekleme parcalari ortalama dis caplari, ovallik, et kalinhigi ve diger 6zellikleri TS EN 12201-3
standardina uygun olmalidir. Standartlarin disinda tespit edilmis olan Ekleme pargalari kabul
edilmeyecektir.

PE 100 hammaddeden iiretilen ek pargalar enjeksiyon kaliplama veya alin kaynak yéntemi ile imal

edilebilir. Her iki ydntemle Uretilmis ek pargalar TS EN 12201-3 standardi gereklerini karsilamalidir.

Ek parcalar ambalajlanmis halde teslim edilecektir. Ambalaj iizerinde imalatgi firma ve varsa tescilli
markasi, anma gapi, anma, basinci, birlestirme yéntemi (EF fitingsler igin), fitings SDR’ si yazilacaktir.

5. PE 100 EKLEME PARGALARI FiZiKSEL VE KiMYASAL DENEYLERI

PE Ekleme Parcasi Uzerinde Yapilacak Deneyler;
e PE Ekleme pargasi yogunlugu. 0.950 - 0,970 gr/cm? arasinda bir degerde olmalidir. (TS EN 1SO
1183-1)

e Ekleme Pargasi icin Enjeksiyon ve Elektrofiizyon olan riinler icin MFR degeri 190 °C de 5 kg
agirhik altinda 0,2 ~ 0,70 gr/10dak olmalidir. (ISO 1133)

e Karbon siyahi igerigi % 2 ~ 2,5 arasinda olmalidir. Kiil miktari %0,1’den kiigiik olmaldir. (ISO
6964)

e Pigment ve karbon siyahi dagilimi homojen olmalidir. Pigment veya karbon siyahi dagilimi 1SO
18553 standardina gére max derece 3 olmalidir.

e PE Ekleme pargalarina , ISO 1167-1/I1S01167-2 standardinda yer alan hidrostatik testler

 uygulandiginda (80°C 165h) hig bir hasar olusmamalidir.

e Elektrik eritmeli boru bagi ekleme parcalari icin dekohezyon direnci;

e Plastik Borular Ve Ekleme Pargalari -Anma Dis Capi 90 mm Veya Daha Biiyiik Olan Elektrik
Eritmeli Polietilen (Pe) Takimlar igin Siyirarak Ayirma Deneyi TS ISO 13954 veya Plastik Borular
Ve Ekleme Pargalari —Elektrik Eritmeli Polietilen (Pe) Takimlarin Sikistirilarak Ayrilmasi Deneyi
TS ISO 13955 '

Olmasi gereken ; Baslangigtaki gatlak uzunlugu < L2/3 (kirilma hasari iginde) olmalidir.

e Elektrik eritmeli kemer ekleme pargalari icin kohezyon mukavemeti;
Plastik Borular Ve Ekleme Pargalari- Yapisma Mukavemetinin Tayini- Polietilen (Pe) Takimlar igin
Yirtilma Deneyi TS I1SO 13956 standardina gére ayrilma uzunlugu Ld<%50 ve ayrilma alani Ad<%25
(kirilma hasari) olmalidir.

6. OZEL SARTLAR

Hammadde sertifikalari, hifzissihha raporu, uretici firmanin TSE belgesi, tretici firmanin 1SO
belgesi, hammadde ureticisinin BODYCOTE (ISO 9080) belgesi veya TURKAK onayl laboratuvarlarin
birinden alinan test raporu, hammadde {reticisinin 1SO belgesi muayene ve test tutanagina
eklenecektir. Gelecekte kanunlar ve yénetmeliklerce zorunlu tutulacak belgeler de zorunlu tutulduklari

tarihten itibaren tutanaga eklenecektir.

@’D Sayfa 4/12



Yapilan testler sonucunda elde edilen degerler, 5. Madde de belirtilen Boru ve Ekleme Parcasi

Fiziksel ve Kimyasal Deneyler bélimiinde belirtilen degerlerin disinda olmayacaktir.
Boru ve ekleme pargalari deneyleri TS veya ISO standartlari cercevesinde yapilacaktir.

idare gerekli gérdiigii takdirde, masraflari sézlesmeye taraf yikleniciye ait olmak lzere is mahalline
gelmis olan boru ve ekleme pargalari igin TS EN 12201-2 ve TS EN 12201-3 standartlarinda belirtilen
deney ve testleri yaptirir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz sonug alinmasi halinde yiiklenici,
idarenin tazmin hakkinin dogdugunu kabul eder.

Laboratuvar sonuglar standartlara uygun bulunmayan borulardan her partiden olmak iizere tekrar
numune alinarak deneyi yapmis olan laboratuvara tekrar gonderilir. Bu sonuglardan birinin dahi
standardina uygun bulunmayan sonucun bulunmasi halinde o partiye ait borularin tamami
reddedilecektir. Bu durumdan yiiklenici ve imalatgi firma sorumludur.

Borularin imalinden teslimine kadar gecen her safhada yapilmasi gereken deneyler idare'nin
denetimi altinda, idarenin uygun gérecegi TURKAK TS EN ISO 17025 akreditasyonuna sahip bagimsiz
bir laboratuvarda yapilacaktir. Test bedeli yiiklenici firma tarafindan karsilanacaktir.

Deney sonuglari bir rapor halinde idare’ye sunulacaktir. Borularin korunmasi ve tasinmasi
konusunda sartnamede belirtilen kurallara uyulacaktir.

Imalatlar esnasinda uygulanmasi gerekli olan biitiin deney giderleri yiiklenici firma tarafindan
karsilanacaktir.

7. VANA SURGULU YATAKLI FLANSLI YER ALTI (PN16)
e Alinacak ¢aplar; 3100

e  Bu sartnamede belirtiimeyen hususlar icin ilgili TS, EN, I1SO standartlari gecerlidir. S6z konusu
standartlarda degisiklik olmasi halinde yururliikteki son standart gegerli olacaktir.

e Yiklenici, stirglili vanalar ile ilgili Giretici standart belgeleri, Tlrkge teknik dékiimanlari, bakim
ve isletme kilavuzlarini idareye teslim edecektir.

e  Surglliivanalar TS EN 1074 standart serisine ve TS EN 1267 standartlarina gére Uretilmis olacak
ve yiiklenici tip deneyleri basarili olmus siirgiilii vana temin edecektir.

e  Basingh ekipmanlar ydnetmeligine goére CE belgesine, boya ve kaplamalar icin yapisma, asinma,
centik darbe deneyi vb. temin edilecektir.

e Sirglli vanalar gift flansh olacak ve flans élgileri TS EN 1092-2 standardina uygun olacaktir.
Vanalarin imalat boyutlari TS EN 1171 deki 6lglilere uygun olacaktir.

e Vanalar ¢ift ydnli akisa ve her pozisyonda yerlesime uygun olacaktir.

e  Sirglli vana tam gegisli olacak ve agik pozisyonda iken akis kesitinde herhangi bir ¢ap
daralmasi olmayacaktir.

e Slrgulu vanalarin paslanmaz celikten temin edilen bilesenlerinin kimyasal ve mekanik
oOzelliklerini gosteren sertifika olacaktir.

e BS6920, TS EN 16056 standartlarina gére igme suyuna uygun oldugunu gosteren test raporlari
olacaktir.
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e  Govde, kapak, disk; kalinti ve ¢apaklardan arindirilmis olacak, ylizeylerde gukurluk, catlak,
bosluk, gbzenek ve kum kalintilari olmayacaktir.

e  Sirguld vana imalatinda kullanilacak malzemeler ( gévde, kapak, flans, volan) en az EN GJS-
400-15 kalitesinde sfero dokme demirden ve TS EN 1563 standardina uygun olacaktir.

e Tidm civata ve somun malzemesi paslanmaz gelikten olacaktir. Civatalar TS EN ISO 3506-1
somunlar ise TS EN ISO 3506-2 standardina uygun, korozyona dayanikli olacaktir.

e  Conta ve o-ringlerin yiizeyi duzgiin islenmis olacak EPDM malzeme TS EN 681-1 standardina
uygun olacaktir.

e  Govde kapak baglantisini saglayan conta, bir yuva igine yeriestirilmis olacak ve civatalarin
etrafini kaplayarak tam sizdirmazlik saglanacaktir.

e Dokiim malzemenin mekanik 6zellikleri TS EN 1563 standardina uygun olacaktir.

e Govde, iUst kapak, volan; Basingh Ekipmanlar Yoénetmeligine uygun olarak TS EN 1563
standardina gére en az EN-GJS-400-15 (GGG-40) sfero dékiim malzemeden imal edilmis olacaktir.

e  Elastomer yatakh yanada oturma yiizeyinde herhangi bir oturma yuvasi bulunmayacaktir.
e  Slrgl tek parga halinde imal edilecek olup ¢ift yonli sizdirmazliga sahip olacaktir.

e  Sirgi ile gbvde ayni malzemeden imal edilmis olacaktir.

e  Elastomer malzeme BS 2494 e uygun olacak ve basing ve klora dayanikh olacaktir.

e Sirgi mili en az 1.4021 ( AISI 420) paslanmaz ¢elik malzemeden imal edilmis olacaktir. Stirgi
miline ovalama ydntemi ile TS 61’ e uygun olarak trapez vida gekilecek.

e  Siirgli somununun disleri TS 1026 standart serisine uygun olarak g¢ekilecektir.

e Siirgiilii vananin korozyona karsi kaplama islemi yapilacak, tzerinde bulunan civata, saplama,
somun ve rondelalar boya ile kaplanmayacaktir. Kaplamalar TS EN 8501-1, ISO 18468 standartlarina

uygun olacaktir.
e Kaplamalar suyun Kkalitesini, rengini bozmamali toksikolojik 6zellikler icermemelidir.
Kaplamanin kaliteyi etkilemedigine dair belge idareye sunulacaktir.
8. DARBESIZ DINAMIK VANTUZ

e  Alinacak ¢aplar;

e (©80,9100)

e  Vantuz flans baglantisi, civatalar TS EN 1SO 3506-1 standardina, somunlar ise TS EN ISO 35062
standardina uygun A2 kalite paslanmaz olacaktir. Flanglar TS EN 1092-2 standardina uygun olacaktir.
Ust kapak, toz kapag (delikli) ve tiim ig metal aksam en az AIS| 304 kalite paslanmaz gelik olacaktir.
Vantuzda kullanilan conta ve o-ringler EPDM kauguktan mamul olacaktir. Vantuzlar; monte
edildikleri boru hatlarinda en az asagida tanimlanan fonksiyonlari yerine getirecektir.

o Boru hattinin doldurulmasi esnasinda, boru hatti igerisinde sikisgan havanin tahliyesi.

o Boru hatti bosaltilirken hat icerisinde olusan i¢ vakumun atmosferden boru hatti igerisine hava

emerek 6nlenebilmesi

e Boru hatti igerisinde akis esnasinda olusan kiigiik miktarlarda hava kiitlesinin basing altinda

tahliyesi
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o Boru hattinin doldurulmasi sirasinda, doldurma hizinin yiksek olmasina bagh ani flatér
kapanmasi neticesi olusacak su kogu darbelerinin engellenerek darbesiz olarak kapanmasi
saglanacaktir.

e Hava Tahliye Sistemi; Vantuzlar otomatik olarak calisacaktir. Tahliye edilen havanin hizi, kritik
hiza ulastiginda, darbe engelleyici kapama elemani, ana orifisi kapatarak, su kolonu yaklasma hizini
yavaslatacak ve darbe olusumunu engelleyecektir. Vantuzlar yiiksek hava tahliye-emme kapasitene
sahip olacaktir. Bunun igin hava vantuzlar tam gegisli olup, giris flans caplari ile orifis tahliye gaplari
ayni biyiklikte olacaktir. Vantuz flatéri HDPE malzemeden mamul olacak ve hassas sekilde
islenmis olacaktir. Darbe ve ezilmelere karsi dayanikli olup deforme olmayacak ve hasar
gdérmeyecek yapida olacak ve orifise yapisma/sikisma problemi olmayacaktir. Flatorler en az 3 adet
kilavuz ¢ubugu ile desteklenecektir. Su vantuz icerisine doldugunda, ylizer eleman tahliyeyi tam
sizdirmaz olarak kapatacaktir.

e DOKUM OZELLIKLERI: Uriinlerin dékiim malzemesi TS EN 1563 normuna uygun EN GJS-400
sfero dokme demir olacaktir. Malzemelerin et kalinligi her noktada homojen bir yapi gbsterecektir.
Vana, pislik tutucu, vantuz pargalarinin (gévde, kapak, siirgii) kaliplamasi otomatik kaliplama
hattinda yapilacaktir. imalatta kullanilacak olan sfero malzeme asagida belirtilen &zellikleri

saglamaldir:

e  GJS-400 icin; Cekme Dayanimi (minimum) 400 N/mm2, % 0,2 Akma Siniri (minimum) 250
N/mm2 % Kopma Uzamasi (minimum) %15 Brinell Sertlik Aralig 135 -185 HB

GJS-500 icin; Cekme Dayanimi (minimum) 500 N/mm2 % 0,2 Akma Siniri (minimum) 320 N/mm?2
% Kopma Uzamasi (minimum) %7 Brinell Sertlik Araligi :170-230 HB Dokiim ergitmesi elektrikli
indiiksiyon ocaginda yapilacaktir. Demir dékiimler Tirk Loydu sertifikasi veya Basingh Kaplar Dokme
Belgeli dokiimhanelerde yaptirilacak olup bu belgeler Ara Denetim Komisyonu’na verilecektir.
Siparis listesinde belirtilen her bir Griinin agirhgi belirtilerek ihale Komisyonu’na verilecektir.
Uretici firma, dékiim malzemelerin et kalinliklarini TS EN 15317’ye uygun olarak ultrasonik cidar
kalinlik lcme cihazi ile dlgecek, yiizey profilindeki minimum kalinhgin teknik cizimlere uygunlugunu
denetleyecektir. Uretici firma, kabul heyetinin denetlemesi icin ultrasonik cidar kalinlik élgme
cihazini hazir bulunduracaktir. Uretici firma, dokiim kalitesinin tespiti icin her dokiim partisi (Her
sarj) icin en az 3 bitisik dokiim deney numunesi alacaktir. Her trin partisi lizerinde Urlin tanimlama
ve izlenebilirlik geregi “dékim sarj” numarasi olacaktir.

e KUMLAMA: D&kiim malzemeler; ic ve dis yiizeyi boyanmadan 6nce kumlama islemine tabi
tutulacak ve pargalar, pas, kum, yag, gres ve capaklardan arindiriimis olacaktir. Uriinlerin ig ve dig
yiizeyi boyanmadan énce G 16-40 nolu martenzitik grid ile kumlama yapilarak boya éncesi ylzey
hazirlama islemi yapilacaktir. Kumlama kalitesi, TS EN ISO 8503-1 standardina uygun olarak kontrol
edilecektir. Kumlamadan sonra yiizey kalitesi komparatér ile test edilecek, uygun olmayan pargalar
kesinlikle boyamaya alinmayacaktir. Uretici firma, komparator ile raporladig yiizey kalitesini kabul
heyetine sunacaktir. Kaplanacak tiim yiizeyler dékim sonrasi, kumlamasi SA 2.5 kalitesinde
olmalidir. Kumlama islemi géren dékiim yiizeylerde TS 2040 EN I1SO 1302 standardinda belirtilen
ylizey hassasiyeti gosterimlerine gore yiizey pirizIiligi en fazla N10-N11 (12.5-20 um) olacak ve
doékim yapilan yiizeylerde bosluk, kabarcik, katmerlenme, catlak gibi dékim kusurlari ile keskin
kenarlar bulunmayacaktir.

e TALASLI IMALAT; Uriin islemeleri otomatik CNC dretim tezgéhlarinda yapilacaktir. Galisan

ylzeyler ayri ayri talagl imalat ydntemiyle (tornalama, frezeleme vb.) islenerek ylizey dizgunlugu
ve geometrik diizgiinlik TS 2040 EN 1SO 1302 standardina uygun olarak islenecektir. Yuizeylerinde
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cukurluk, catlak, bosluk, gézenek, kum birikintileri gibi dokiim kusurlari bulunmayacaktir. Gerek
dékim ve gerekse talagl imalat géren kisimlari tim capaklarindan arindiriimis olacaktir. Yiizey
pirizlilikleri, Griin teknik ¢izimlerinde belirtilen toleranslar altinda olmalidir. Yiizey pirizltlik
olgtimleri DIN EN 1SO 3274 standardina uygun olarak yapilmalidir. Yiiklenici firma, kabul heyetinin
denetlemesi igin ylizey plrizluliik Blgme cihazi ile numune bir adet islenmis dékiim gévdeyi hazir
bulunduracaktir. Heyet tarafindan yapilan incelemede yiizey pirizlilikleri uygun bulunmazsa tim
parti reddedilecektir. ‘

e  BOYA, KAPLAMA ve SIZDIRMAZLIK ELEMANLARI Malzemeler TS EN 10289 ve TS EN 10339
standartlarina uygun i¢ ve dis yiizeyi termoplastik firin toz boya (RAL 5005/RAL5010) ile
boyanacaktir ve boyanin yiizey UZQrinde dagilimi homojen olacaktir. Kaplama kalinligi DIN 30677
Boliim 2’ ye gore; diiz ve yiikli kisimlarda: minimum; 250 u — 300 p , kdselerin dis kisimlarinda
minimum; 150 p — 250 p Araliklarinda olacaktir. Kullanilacak epoksi boya igme suyunda kullanima
uygun, toksikolojik 6zellik icermeyecek, bakteri'olusumuna yol agmayacak, sebekeye koku veya tat
salgilamayacak, suda bulaniklik blustu_rmayacak suyun kalitesini, rengini, bozmayacaktir.
Kullanilacak kaplama malzemesi WRAS vb. icme suyu onayli olmalidir. Firma igme Suyu Onay
Belgesini teslim edecektir. A

e i¢c kaplama, asagida belirtilen sekilde olmalidir:

e DOkum satithlari tamamen diizglin olmalidir.

e D&kim yiizeyleri boya ve pastan arindiriimis bulunmalidir.

e  Keskin ug kenarlari yuvarlatiimis olmahdir.

e Kullanilacak epoksi malzeme her tiirlii iklim kosullarina ve darbelere dayanikli olmalidir.

e Kaplama islemi baslamadan &nce kaplanacak vyiizeyler iyice temizlenerek yabanci
malzemelerden arindiriimis olacak, bu suretle epoksi malzeme ile kaplanacak ylizeyin iyice intibak
etmesi saglanacaktir.

° Boyaya hazir dékiim pargalar firinlarda en az 200 °C de isitildiktan sonra boyama kabinine
alinacaktir. Firin igerisinde malzemenin sicakhig uzaktan &lgilerek 200 °C oldugu gériilecektir Boyama
siirecinde siirekli olarak ciglenme noktasi Olglilecektir. Ciglenme noktasinin disiik oldugu anda
kesinlikle boyama yapilmayacaktir. Boyama sonrasi bir adet boyanmis yiizeyde EN ISO 2409
Standardina uygun olarak Centik Testi yapilacaktir. Gentik Testinde, yiizeye kesici bir ug ile kare sekiller
cizilir ve 6zel bir yapistiric bu yiizeye bastirilip gekilir. Yiizeydeki boyada bozulmalar gériiliiyorsa, boya
yiizeye tutunamamis demektir. Byle bir durumda boya kisa bir siirede vanadan ayrilir. Bu nedenle
Centik Testi sonucunda yiizeyde bozulma gériilirse tim parti reddedilecektir. Uretici firma, Ara
Denetim Komisyonu’nun denetlemesi igin centik testi ile numune bir adet boyanmis dékiim gdvdeyi
hazir bulunduracaktir. Uriin {izerinde kullanilan kauguk malzemelerin tamami, 98/83/EC igme Suyu
Direktifi, insani Tiiketim Amach Sular Hakkinda Yonetmelik, Su Kirliligi Yénetmeligi ve igme Sularinin
Kalitesi Yonetmeligine uygun olarak WRAS VS. igme Suyu Onayina sahip TS EN 681-1 standardina uygun
olacaktir. Sizdirmazlik elemanlari igin WRAS vs. sertifikalari Ara Denetim Komisyonu’na verilecektir.
Kullanilacak elastomer malzeme belirtilen isletme basincina ve klor asindirmalarina karsi mukavemetli
olacaktir. Elastomer kaplama kalinligi klapenin basing altinda deforme olmasina izin vermeyecek
sekilde olmalidir. Tim yiizeyleri diizgiin olmalidir. Yirtik, gatlak, gozenek ve buna benzer ylzey hatalari
bulunmamalidir. Stirgiiniin korozyon dayanimini arttirmak igin, epoksi boyali metal stirgli Gzerine conta
baglantisi ile yapilan sizdirmazlik sistemi kesinlikle kabul edilmeyecektir. Elastomer kaplamanin
zamanla klape tzerinden ¢ikmamasi igin elastomer, klape izerine kesinlikle iyi sekilde yapismis
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olmalidir. Muayene ve kabul komisyonu sdz konusu malzemelerden 6rnekleme metodu ile test
yapacaktir. Vana klapesi yerinden gikarilip i¢-dis kaplama kontrol edilecektir.

9. KAPLIN MANSON

Alinacak gaplar; (9110, @25, $20)

Polipropilen (PP) hammadde den TSE ( TS ISO 17885 ) standardina gore lretilmis olmalidir.
Borulardaki + mm ye kadar olan &lgii farkliliklarini tolere edebilmelidir.

PN 16 atii olacaktir. |

O-ring EPDM kauguktan Urerilecektir.

Darbelere karsi dayanikli, yiiksek kaliteli polipropilen hammaddeden uretilmis olacaktir.

i¢ kisimda yiiksek mukavemétli vpoliasetal hammaddeden Uretilmis kiire bulunacaktir.
Montaji kolay olacaktir.

Suyun kokusunu ve tadini degistirecek higbir yabanci madde icermemelidir. igme suyuna uygun
olmalidir.

10. KAPLIN VANA

Alinacak Caplar (@20, #25)

Polipropilen (PP) hammadde den TSE ( TS ISO 17885 ) standardina gore iretilmis olmalidir.

Borulardaki + mm ye kadar olan él¢ii farkliliklarini tolere edebilmelidir.

Disli kismi metal olmalidir. Nipel M8 58 piring malzemeden kullanilacaktir.

PN 16 atii olacaktir.

O-ring EPDM kauguktan trerilecektir.

Darbelere karsi dayanikli, yiiksek kaliteli polipropilen hammaddeden uretilmis olacaktir.
ic kisimda yiiksek mukavemetli poliasetal hammaddeden tiretilmis kiire bulunacaktir.
Montaji kolay olacaktir.

Suyun kokusunu ve tadini degistirecek higbir yabanci madde icermemelidir. icme suyuna uygun

olmalidir.

11. ADAPTOR (@63 DiSi/ ERKEK )

Alinacak Caplar @63 Disi

Alinacak Gaplar @63 Erkek
Madde 10. ile ayni teknik dzelliklere sahip olacaktir.
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12. GARANTI SARTLARI

Yiiklenici tarafindan teslim edilecek mallarin kabuliinden sonra gegerli olmak Uzere Uretim ve isgilik
hatalarina karsi garanti siiresi olacaktir.

13. AMBALAJLAMA

Yiiklenici tarafindan her bir malzeme, ayri paket/ambalajlarda, hasar gérmemis diizgiin bir
sekilde ilgili depoya teslim edilecektir. Ambalaj hatasi yuziinden zarar géren malzeme yerine
yuklenici, bedelsiz olarak malzeme génderecektir.

Palet ile sevk edilmesi gereken malzemeler icin idareden ayrica palet icin 6deme talep
edilmeyecektir.

14. NAKLIYE VE DEPOLAMA

Boru ve boru baglanti pargalarinin tagima, yiikleme-bosaltma ve depolama isleri TS 5572 ve
TSE CEN/TS 1046 standartlarinin ilgili maddelerine uygun olarak yapilacaktir.

Alinacak tim mal ve malzemelerin yiikleme, nakliye, indirme ve istiflenmesi yiklenici
tarafindan yapilacaktir.

Yiiklenici mallari nakletmeden &énce nakliye sirasinda ve depolama alanina indirip idare
tarafindan teslim alinana kadar tam ve hasarsiz olarak muhafaza etmek zorundadir.
Malzemeler tasinmasi esnasinda hasara neden olabilecek sirtinme ve darbelerden
kacinilacaktir.

Malzemeler ani olarak kaldirimayacak, atarak veya disirilerek yiikleme veya indirme
yapilmayacaktir. Mecburi hallerde eski kamyon lastigi gibi yumusak yastiklar {izerine dikkatlice
indirilecektir.

Malzemeler, Corlu ilgesinde bulunan malzeme depolarina teslim edilecektir.

Malzeme, yiiklenici tarafindan temin edilen forklift araciligiyla aragtan indirilecek ve idarenin
uygun goérdigi yere istiflenecektir. Nakliyeler, yikleme, bosaltma ve istifleme yiklenici
firmaya aittir.

Malzemeler, idare tarafindan kontrol edilecek ve hasar gérmiis malzeme ve paletler teslim
alinmayacaktir.

Yiiklenici adina calisacak araglarin, calisma izin belgeleri, kamyonlarin trafik tescil belgeleri,
trafik sigortalari uygun olacak ve bu konudaki tim sorumluluk yiikleniciye aittir.

Nakliye araglari yasal istiap haddine gére yiikleme yapilacaktir. Bu konuda gelecek her tarla
cezai miieyyide yuklenici firmaya aittir.

Malzemelerin tasinmasi esnasinda hasara neden olabilecek sirtiinme ve darbelerden
kaginilacaktir.

Yiiklenici nakliye, indirme, depolama sirasinda her tiirlii is giivenligi tedbirini almak zorundadir.
Bu konuda sorumluluk yiikleniciye aittir.

15. TESLIMAT VE ODEME

Her bir teslimata ait 1slak imzali irsaliye idareye teslim edilecektir. irsaliyede teslim eden ve
teslim alanin Ad-Soyad bilgileri, Islak imzalari, Teslim Alinan Tarih, Arag Plaka, Miktar bilgileri
olmalidir.

Teslimat tamamlanip muayene islemleri sorunsuz bir sekilde gergeklestikten sonra yiklenici
fatura kesebilecektir. Yiiklenici, fatura ile birlikte bagl bulundugu Vergi Dairesinden ve SGK il
Mudirlugiinden borcu gésterir belgeleri idareye verecektir.

Yiiklenici yapilan ise iliskin alacaklarini idarenin yazili izni olmaksizin baskalarina devir veya
temlik edemez. Temliknamelerin noterlikge diizenlenmesi ve idare tarafindan istenilen kayit

ve sartlari tagimasi zorunludur.
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16. CEZALAR

e Belirtilen stirelerde malzemelerin teslim edilmedigi her giin icin (0-24 saat arasi 1 gin kabul
edilir) gecikme olan malzeme bedelinin % 0,2 (binde iki) tutarinda gecikme cezasi, ayrica
protesto cekmeye gerek kalmaksizin yiiklenici hakedisinden kesilir. Bu cezanin édemelerden
ve kesin teminat ile varsa ek kesin teminattan karsilanamamasi halinde ceza tutari yiikleniciden
ayrica tahsil edilir ’

e ihtarda belirtilen siirenin bitmesine ragmen ayni durumun devam etmesi halinde, ayrica
protesto gekmeye gerek kalmaksizin kesin teminat ve varsa ek kesin teminat gelir kaydedilir ve
sozlesme feshedilerek hesabi genel hiikiimlere gore tasfiye edilir.

e Sozlesmenin uygulanmasi sirasinda yiiklenicinin 4735 sayili Kanunun 25’inci maddesinde
sayilan yasak fiil veya davraniglarda bulundugunun tespit edilmesi, halinde ise ayrica protesto
cekmeye gerek kalmaksizin kesin teminat ve varsa ek kesin teminatlar gelir kaydedilir ve
s6zlesme feshedilerek hesabi genel hiikiimlere gore tasfiye edilir

17. DIGER HUSUSLAR

e Yiiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu ve
bu Kanuna dayanilarak gikarilan ikincil mevzuat hiikimlerine uygun olarak ve her tirli afet,
acil durum ve giivenlik 6nlemlerini alarak hizmet verecektir.

e Yiklenici, bu is kapsaminda enerji verimliligi, cevre ybnetimi ve kalite yonetimi ile ilgili
yurtrlikteki mevzuat hitkiimlerine ve standartlarina uygun olarak, uyum iginde calisacaktir.

e Tim malzemelerin imalatinda patent, marka veya tasarim haklarinin ihlali ile ilgili sorumluluk
yukleniciye aittir.

e Bu sartnamede acik¢a belirtiimeyen hususlarda ilgili standart ve mevzuat hiikiimleri esas
alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Turk Standartlari veya muadili
uluslararasi standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gecerli olacaktir.

e Sdz konusu standart ve mevzuat hikimlerinde sonradan bir degisiklik olmasi halinde
yurirlukteki standart ve mevzuat hitkimleri gegerli olacaktir. ihtilaf halinde idarenin yazil
talimatlarina gére islem tesis edilecektir.

e Buis kapsaminda kullanilan veya temin edilen tiim malzeme, arag ve ekipman ilgili mevzuat ile
ulusal ve/veya uluslararasi standartlara uygun olacaktir.

e Yiiklenici, islere gereken &zene gdstermeyi, is i¢in belirlenen siire, miktar ve bedel dahilinde
gerceklestirmeyi ve olusabilecek kusurlari, sartname hiikiimlerine uygun olarak gidermeyi
kabul ve taahhiit eder. Yiiklenici, istlenmis oldugu isin siiresinde teslimi igin gerekli her tirli
makine, ara¢ ve yardimci tesisleri hazirlamak, her tiirli malzemeyi ve personeli saglamak
zorundadir. idarenin uyari ve talimatlarina uymamasi, sézlesmede belirtilen yiikiimliliklerin
ihlal edilmesi nedeniyle, vyirirlikteki kanun, tizik, yoénetmelik ve benzeri mevzuat
hiikiimlerine nedeniyle, idarenin ve/veya liglincii sahislarin bir zarara ugramasi halinde, her
tirld zarar ve ziyan yiikleniciye tazmin ettirilir. Yiikleniciden yapilacak kesintilerin idare
alacagini karsilayamamasi durumunda alacak miktari genel hitkiimlere gére yiikleniciden tahsil
edilir.
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Su isletme Sube Mudiir V.

Su ve Kanal isletme Daire Baskani V.
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