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A-GENEL KONULAR

y

2.
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KONU: Bu sartname Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii biinyesinde bulunan
icme suyu tesislerindeki vana ve gekvalflerin yedeklenmesi i¢in gerekli olan malzemelerin teknik ve
muayene kabul sartlarmi igerir.

TANIMLAR ve KISALTMALAR: Bu sartnamede Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi
Genel Miidiirliigii “Idare”, isi alan firma “Yiikleci” olarak amilacaktir.

ISO : Uluslararas: Standart Organizasyonu

TS: Tiirk Standartlar

EN : Avrupa Standartlar

TSE: Tiirk Standartlar1 Enstitiisii

DIN : Alman Standartlar1 Enstitiisii

ISO 9001 : Kalite Yonetim Sistemi

ISO 14001 : Cevre Yonetim Sistemi

OHSAS 18001 veya ISO 45001 : Is Saghigi ve Giivenligi Yonetim Sistemi
WRAS : Water Regulation Approval Scheme | Su Mevzuati Onay Programi
GSK : Agir Korozyon Korumasi

GENEL SARTLAR:

e Sartnamede bulunan biitiin vana ve gekvalflerin imalatg: firmalari; ISO 9001, ISO 14001, OHSAS
18001 veya ISO 45001 belgelerine sahip olacaktir.

e Tiim vana ve ¢ekvalfler TSE,TSEK veya EN, DIN standartlarmdan en az birine uygun olacaktir.

e Siirgiilii vana ve eksenel vayli cekvalf imalatgi firmalari, TS EN 1074 veya EN 1074 belgelerine
sahip olacaktir.

e Siirgiilii vana ve eksenel yayh gekvalf imalatg1 firmalar: GSK (Agir korozyon korumasi) belgesine
sahip olacaktr.

e Vana ve gekvalflerde su ile temas edecek biitiin par¢a, malzeme ve boyalarin, 98/83/EC feme Suyu
Direktifi, insani Tiiketim Amagh Sular Hakkinda Yé&netmelik, Su Kirliligi Yonetmeligi ve Igme
Sularmnin Kalitesi Yénetmeligine uygun WRAS belgesi veya esdegerine sahip olacaktir.

e Malzemelerin markalamas: TS EN 19 standardina gbre yapilacaktir. Vanalarin iizerinde firma adi,
anma ¢api, basinci, givde malzemesi ve akig yonii govde iizerinde dokiim kabartmal diger
bilgiler gdvde iizerinde isaretlenmis olacaktir. Bilgilerinde en az asagidakilere yer verilecektir;

o [malatgi Adi
e Nominal Cap,
e Basing Sinifi,

e Isinin test tutanagina gdre teghisini temin edecek bir sistematik numara,

"o Bir kalite kontrol damgast
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MUAYENE KABUL KOSULLARI

Yiiklenici, malzemelerin tiretiminin tamamlandigini ve fabrika testlerine hazir oldugunu
yazili veya elektronik ortamda idareye bildirecektir. Malzemelerin teknik saﬁnamesipfa pygunlugu,
idare tarafindan gdrevlendirilecek muayene ve kabul heyeti ve yiiklenici firma yetkilisi tarafindan




iiretim yerinde veya akredite olmus bir laboratuarda yapilacaktir. Test ve difer masraflar
(ulagim,konaklama vb) yiikleniciye aittir.

5- TESLIM VE GARANTI KOSULLARI
o Teslimatlar Idarenin Coﬂu Lojistik deposuna yapilacaktir.

e Alinacak tiim malzemeler standart ahsap paletler {izerinde bes veya besin katlari seklinde
paketlenmis; polyester vb. ¢emberlenmis, streg naylon ile paletin dis ylizeyi sarllmig sekilde
nakledilecektir.

e Vanalar paketlenirken boyalarin zarar gbrmemesi igin vanalar arasina balonlu naylon veya duralit
malzeme konacaktir.

e Paletlerin iizerine igindeki malzemenin cinsini ve adetini belirten “Palet Etiketi” konacaktir.
Nakliye, indirme bindirme yiiklenicinin sorumlulugunda olacaktir.

e Malzemeler imalat ve ig¢ilik hatalarina kars: en az 2 y1l garanti kapsaminda olacaktir.

B-VANALAR

1- SURGULU VANALAR

Siirgiilii vanalar igme suyu sebekelerinde kullanilmak iizere yiikselmeyen milli, elastomerik gdvde
oturma yiizeyli olarak imal edilmis olacaktir.

TEKNIK OZELLIKLER

Vanalarin kullanilacag: yerdeki sivi, igme suyu tesislerindeki ham su ve temiz sudur. Suyun
sicaklig1 0 °C ile + 40 °C degerleri arasindadir. Vanalarm tiimii birim fiyat tariflerinde belirtilen isletme
basinci altinda galisabilecek sekilde imal edilecektir.

Vana, volan dahil olarak verilecektir. Flang baglantilar1 TS EN 1092-2 veya EN 1092 standardina
uygun olacaktir.

Vanalarin dokiimleri, “Basingli Ekipmanlar Direktifi” ne uygun olarak imalat yapan
dskiimhanelerde yapilacaktir. Yurtdisindan alinacak iriinler igin muadil standart uygulanacaktir.

Vana govdesi, kapak ve siirgli imalatinda kullanilacak malzeme TS EN 1563 veya EN 1563
standardina uygun min. GJS 400-18 veya GJS 500-7 kalitede sfero dokiim ile imal edilmis olacaktir.
imalatta hurda malzeme kullanilmayacaktir. Dokiim ergitmesi elektrikli indiiksiyon ocagmda
yapilacaktir. Vana gévdesi lizerinde dokiimde gikan gukur veya bosluklarin bulunmas: halinde vana
hurdaya ayrilacaktir. Bu tiir dskiimlerin ne tiir malzemeyle olursa olsun doldurulmasi veya kapatilarak
kullanima hazirlanmast durumunun tespit edilmesi halinde tiim parti reddedilecektir.

Vana mili asgari malzeme kalitesi 1.4021-X20Cr13 olan paslanmaz veya duplex paslanmaz
malzemeden imal edilecektir. Mil yekpare ve birlestirme yapilmamis olacaktir. Mil disleri, ovalama
yontemi ile agilarak yiiksek hassasiyet ve mekanik dayanim temin edilecektir Mil sizdirmazhigr O-
ringlerle saglanmis olacaktir.

Stirgil gdvde igerisindeki kanallarda hareket edecek sekilde imal edilmig olacaktir. Siirgii kulaklari
(kilavuzlari), asinmaya dayamkl ve siirtiinmeyi asgariye indiren POM veya benzeri malzemeden imal
edilmis olup, aginma ve yirtilma olasihig1 en aza indirgenmis sekilde tasarlanacaktir. Diisiik kapatma torkunu
miimkiin kilacak sekilde dizayn edilmis olacaktir. Ayrica siirgii basing altinda dikligini ve sabitligini
muhafaza ederek milin de bitkiilme ve egilmesini Snleyecektir.

Siirgli somunu sart malzemeden Ms58’den imal edilerek siirgiintin kauguk ylizeyine gdmiilecektir.
Siirgli somunu yiiksek mukavemeti temin igin yeterli kalinlik ve yiikseklikte imal edilmis olacak ve

sirtiinmeyi azaltmak igin hassas olarak iglenecektir.



O-ringler, kauguk malzeme olacaktir ve korozyona karsi direngli burg igerisine yerlestirilecektir.
Vananin mil ve kapak baglantist su kacagini engelleyecek sekilde birden fazla o-ring ve/veya conta ile
donatilmis olacaktir. Milin kapaktaki yerlesimi ayn1 zamanda milin merkezlenmesi islevini de yapacaktir.
Kapagin en {ist noktas: elastomer malzemeden imal conta ile kapatilacaktir. Dolayistyla mil yataginda, su
ve kir girigine karg1 tam koruma saglanacaktir. Mil bu gekilde bakim gerektirmez hale gelecektir.

Vana kapag ile gdvde arasinda sizdirmazligi saglayan gdbmme conta bulunacak ve kapak gdvdeye
g6miilii alyan bagh 8.8 veya paslanmaz civatalarla baglanacaktir. Gmiilmiis alyan haznesi {ist ylizeylerden
ozel silikonla doldurularak koruma altina alinmig olacaktir.

Kapak ve gdvde arasinda civatalarda korozyona karsi gdmme conta; civatalar: saracak sekilde dizayn
edilmis olacaktir.

Vana siirgiisiiniin i¢ ve dis yiizeyleri hicbir metal yiizey goriinmeyecek sekilde KTW, WRC veya
benzeri kuruluslardan igme suyunda kullanima uygunlugu onayli ve kloriir direncine sahip EPDM
(EDK-70) vulkanize lastik kapl olacaktir. Kullanilacak elastomer malzeme igmesuyunda kullamma
uygun olacak ve uluslararas1 bir kurum tarafindan bu igmesuyuna uygunluk sertifikas: bulunacaktir.
Siirgiiniin basing altinda deforme olmasina izin vermeyecek sekilde sikistirma yapilan ylizeylerde
minimum 4mm diger tiim yiizeylerde minimum 1,5mm kaplama kalinligina haiz olacaktir. Kaplamanin

_tiim yiizeyleri diizgiin olmalidir. Yurtik, catlak, gdzenek ve buna benzer ylizey hatalar1 olmamahdir.
Elastomerin zamanla siirgii iizerinden ¢ikmamas: igin elastomer siirgii iizerine kesinlikle
yapigtirtlacaktir. ;

Muayene komisyonurica rnekleme metodu ile tayin edilen vanann siirgiisii {izerinden ¢ikarihp
elastomer kesilecek, dékiim siirgii ile yapisma olup olmadigi kontrol edilecektir. Aksi durumda malzeme
ret edilecektir.

Vana kapaklarina sizdirmazlik saglamak iizere O-Ring bulunacak ve kapaktaki O-Ring kanallar
hassas iglenmis olacaktir. Conta ve O-ringler EPDM kauguk malzemeden imal edilmis olacaktir.

Vana agirliklar: standart dahilinde olacaktir.
Vanalarin kapanmas: saat ibresi yoniinde olacaktir. Vanalarin igletme basincinda kapatma tork
degerleri standartlarda belirtilen tork degerlerini gegmeyecektir.

Vanalarin ig ve dig tiim yiizeyleri, igme suyuna uygun olarak daldirma yontemi ile toz epoksi boya ile
kapl olacaktir. Bu islem igin dékiim malzeme 175-200°C firinda isitildiktan sonra toz boya igine otomatik
robot ile daldirilacaktir. Ayrica, gdvde igerisinde siirgiiniin hareket edecegi ve hareketi kolaylastirici kanallar

olacaktir. :

Vanalarin yiizeyleri en az 250 mikron toz epoksi ile kaplanacaktir. Boyanin yiizey uzerinde
dagihimi homojen olacaktir. I¢ kaplamanin dékiim satihlari tamamen diizgtin olmali,keskin ug kenarlari
yuvarlatilmis olmalidir. Kullanilacak epoksi suyun Kkalitesini bozmamal ve toksolojik ozellik
icermemelidir. Kaplama iglemi baglamadan once kaplanacak yiizeyleri iyice temizlenerek yabanci
maddelerden arindiriimig olmalidir.

MUAYENE KABUL KOSULLARI
Siirgiilii vanalar i¢in TS EN 1171 veya EN 1171 standardina uygunluk belgesi ve iiriin kataloglari
Muayene Kabul Komisyonu’na verilecektir.

Tiim vanalar igin tiim deney ve testlerin yapildigina dair Test Sertifikalari, suyla temas halinde
olan kaplama malzemesinin uygunlugunu gosteren belgeler sevkiyattan once Muayene Kabul

Komisyonu’na sunulacaktir.
Vanalarin i¢c ve dis organik kaplamalarmm kuru film kalinliklars manyetik kalinlik 8lgii aleti ile
kontrol edilecek ve teslimat sirasinda raporlanarak Muayene Kabul Komisyonu’na sunulacaktr.

Vana boya testleri, boya kalmlhig, darbe, spark test (gdzenek kontrolii) ve yapisma kontrolleri ile
gergeklestirilecektir. Bu test degerleri boya kalinligi min. 250 pm, gbzenek kontrolli 3000 V ve yapisma
igin min 12 N/mm2 degerine uygun olmalidir. Darbe testi; 500 gr paslanmaz demir bilya ile disey 1

m’den yapilacaktir.

Vanalara agagidaki testler uygulanacaktir.



Basing Testleri : Fabrika ortaminda vanalara basing simifinin 1,5 kati basing testi
uygulanacaktir.Ayrica disiik basing testi de uygulanacaktir.( 0,5 atii )

Performans Testleri : AtSlyede her ekipman ¢aligtirma diizeni ile beraber tam kapali konumdan
tam ag1k konuma ve tersi olarak ¢alistirilacaktir. Bu sirada suyun sirasiyla iki yonlii olarak vanaya basing
uygulamasi yapilacaktir.

Kagak Testleri . iHer ekipman kapali konumda kagak igin atSlyede test edilecektir.
Biiyiik vanalarm kapama igin test zamam en fazla 5(bes) dakika olacak ve test zamani icinde vana
siirgiisiinden kagak gecis izi olmayacaktir. :

Tork Testleri : Vanalarn tiimiine maks. Test torku uygulanacaktir.
® Vana dokiim pargalarmin kaliplamasi otomatik kaliplama hattinda yapilacaktir.
e Boyanin kalinlig: uit%asonik Boya kalinhg 8lgiim cihazi ile dlgiilerek raporlanacaktir.

imalatg1 iiriin miktarinin min.%10’una asagida prosediirleri tanimli testleri uygulayarak sonuglarini
Muayene Kabul Komisyonu’na sunacaktir.

o Govde I¢ Basmg Dayanimi : TS EN 1074-2

e Klepe I¢ Basing Dayanimi :TSEN 1074-2

o Klepe I¢ Basing Dayammll : TS EN 1074-2
Maks. Basing Farkinda Klape

o Biikilme Dayanim Testi : TS EN 1074-2

e  Sizdirmazlik : TS EN 1074-2
0,5 Basing Altinda Klape

e  Sizdirmazlik : TS EN 1074-2
Stirekli Agma/Kapama .

e (2500 kez) Dayanim : TS EN 1074-2

e Malzeme ; : UNI EN 1563

e Boyut Olgi Kontrolleri : EN 558 Seri 14, EN 1092-2

Kaplama Kalmlig Olgiimi : Minimum 250 mik.
e Conta ve oring dayanim : TS EN 681-1

C-CEKVALFLER

1- EKSENEL YAYLI CEKVALF
Eksenel yayli gekvalfler gift flang baglantili dzelligine sahip , TSE EN 16767 normlarina uygun
ve flang boyutlari EN 1092-2 normuna uygun olacaktir. Teklif edilecek tiim malzemeler TSE kalite
belgesine haiz olacaktir. Yurt digindan temin edilecek malzemeler ISO kalite belgeli ve uluslararast
normlara uygun olacaktir. Cekvalfler ¢ift flans baglantih &zelliine sahip TSE EN 16767 normlarma
uygun olacaktir. '
Cekvalfler eksenel hareketli ve yay yardimiyla kapamali tip olacaktir. Cekvalf diski, merkezine tespit
edilen ve gdvdeye bir noktadan yataklanan mil yardimiyla gdvde icerisinde eksenel hareket yapacaktir.

Cekvalf, akig degisikliklerine uyum saglayacak ve akigin kesildigi durumlarda hizla ( maksimum 1
saniye) kapali konuma gelecektir. Cekvalflerde sizdirmazlik, EPDM contalar ile saglanacaktir.
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Kv, basing kaybi, gekvalfin tam agilabilmesi igin gerekli mimimum debi gibi deZerler hesaplamali
akiskanlar dinamigi (CFD) ile hesaplanacak ve analizler idareye sunulacaktir.

Cekvalf imalatinda kullanilacak malzemeler :

Govde * : Sfero dokiim EN GJS 400 -15

Klape : Sfero dokiim EN GJS 400 -15

Baski Cemberi : Celik S235JR/304 Paslanmaz

Sizdrimazhk Ringi ‘ : EPDM

Mil g : Paslanmaz Celik 1.4021 ( X20Cr13)

Govde Sizdirmazhk Yiizeyi | : Paslanmaz Celik Kaynak Dolgusu AISI 309L
Civata (suyla temas edeq yiizey) : : Paslanmaz celik A2

Yatak | : Cinko ihtiva etmeyen Bronz

Yay ‘ : Paslanmaz yay ¢eligi

Sfero dékme demir malzeme endiiksiyon ocaginda dokiilecektir. Imalatta kullanilacak
sfero malzeme, pik dokiimde kullanilan malzeme ile mukayese edildiginde gekme mukavemeti

daha yiiksek, kaynak kabiliyeti fazla, kirilganhig: az (daha esnek) olan malzeme olmalidir.

Cekvalflenin dokiimleri “Basinghi Kaplar Dokme Belgesi” olan dskiimhanelere
yaptirilacaktir. Veya imalatci kendi imkanlar: ile dokiimii yapiyorsa “Basincli Kaplar Dokme
Belgesi” ne sahip olacaktir. Aksi halde ilgili firma ret edilecektir. Yurtdisindan alinacak drtinler

icin muadil standart uygulanacaktr.

Imalatta kullanilacak olan sfero malzemenin kimyasal analiz limit degerleri;

C % 3.88 -3.27

Si % 3.38 -2.05

Mn %0.33-0.09

P %0.143-0.012

S % 0.036 - 0.005

Mg = % 0.065 - 0.028 olacaktir.

Cekme Dayanimi (minimum) : 400 N/mm?2
% 0,2 Akma Sinir1 (minimum) | : 250 N/mm2
% Kopma Uzamasi (minimum) 1 %15

Brinell Sertlik Arahign | : 135-185 HB
Mikro Yapidaki Nodiiler Dagihim (minimum) : 80 Aacle‘ufmm2

Cekvalf Govdesi, ¢ekvalf mili ve kapama elemant (disk), konum (es eksenlilik) ve bigim

(dogrusallik, dairesellik) toleranslart TS ISO 1101 standardina gdre gizilecek ve toleranslar imalat




resimlerinde gosterilecektir. :.Urﬁnler imalat resmine gore islenecektir. isleme sonrasi tasarim Slgiileri,
Koordinat Olgiim Makinesi (CMM) veya Portatif Kollu 3D Olgiim Cihazlar: ile TS ISO 2859 -1

numune alma standartlart dahilinde dlgiilerek kayit altinda tutulacaktir.

Eksenel yayh Cekvalfler igme suyu temin sistemlerine monte igin elverisli olacaktir.

Eksenel yayli Cekvalflerin korozyondan korunmasi i¢in i¢ ve di yiizeyleri kumlamadan sonra en az
250 mikron epoksi boya ile kaplanacaktir. Kaplama kalinlig: Slgme aleti kabulde bulundurulacaktir.
Kaplama islemi yas epoksi kaplama sistemi ise TS EN 12944-1 ve TS EN 12944-6 standardina uygun
olacaktir. :

Kaplamada kullanilacak boya sisteminin dayanikhilik siiresi TS EN ISO 12944-1 standardinda
tammlandig sekilde cevresel faktsr olarak C5-1, karsilayacak kalite de olacaktir.

Kaplama islemi toz epoksi kaplama sistemi ise DIN 30677 standardin da elektrostatik toz epoxy firn
boya uygulamasi gergeklestirilecektir

Kaplama islemi basglamadan '6nce kaplanacak ylizeyler iyice temizlenerek yag, tuz, gres, kir ve yabanci
maddelerden arindirilacaktir. Bu suretle epoksi malzemenin kaplanacak yiizeye iyice intibak etmesi
saglanmig olacaktir. '

TS EN ISO 8501-1 standardina gore Sa 2 ¥ veya TS EN ISO 8501-4 “segment 3” (100um-+1 5) ylizey
kalitesi saglanacaktir. '

Kumlama igleminde sadece ¢elik grid kullanilacaktir. Kumlanmug ytizeylerde TS EN 18O 8502-
3 & TS EN ISO 8502-6 standardina gore seffaf bant ile toz ve tuz kontrolii yapilacaktir. Kontrol sonrast
toz miktari degerlendirmesi “Class 2” nin altinda olmalidir. Toz miktan fazla ise uygun bir solventle
yikama ve kurutma islemi yapilacaktir.

Eksenel yayh ¢ekvalflerin gerek dékiim, gerekse talagl imalat géren kisimlari tim gapaklarimdan
armdirilacaktir. Dokiim satthlar: tamamen diizgiin, keskin kenarlari yuvarlatilnng, galisan ylizeyler
hassas taglanmig olacaktir. Yiizeylerde gukurluk, catlak, bosluk, yara-bere, gdzenek, dolgu, kum
birikintileri gibi dokiim kusurlari bulunmayacak, boya ve pastan arindiriimig olacaktir.

Epoksi Kaplama islemi elektrostatik toz epoksi yontemi ile yapilacaktir. Kaplama iglemi agagidaki
sekilde yapilir: ‘

Epoksi toz boya 200°C (giglénme noktasinin en az +3 °C iistiide) sicaklhiktaki malzemenin i¢ ve dig tim
yiizeylerine esit kalinlikta olacak sekilde uygulanir,

Epoksi kaplama tek kat ve toplam kaplama kalinligs en az 250 pm olacak sekilde tekrarlamir, malzemeler
askilara alir ve epoksi kaplama iglemi sonlandirilir.

Kaplama diizgiin renkte ve goriiniimde olacak, kaplama kalitesi i¢in zararli olan kabarik, ¢atlak, bos
nokta, eksiklik, katmanlagma gibi benzeri hatalar olmayacaktir.

Kullanilacak epoksi suyun i{alitesini, rengini, kokusunu, tadmi bozmayacak ve toksikolojik &zellik
icermeyecektir.

Kaplamada kullanilacak malzeme, dépolama esnasinda buharlasma ve soyulmaya sebep olan,
igmesuyuna tat veya koku veren, algak sicaklikta buharlagan ¢dziiciiler icermeyecektir.

Kaplama kuru film kalinhg1 en az 250 mikron olacaktir. Kuru film kalinhig dlgiimii ISO19840°a
gére yapilacaktir. Kuru film kalinhg: yeterli degil ise malzeme uygulamaya uygun olarak ya yeniden
kumlanip boyanacak yada ilave bir kat kaplama uygulanacaktir.

Kaplanmis yiizeylere parti bazinda ASTM D 4541 standardina uygun olarak Pull-off metodu ile
yapigma testi (boya yiizeye tutunma kontrolii), parga bazinda ise 1S019840°a gore kuru film kalinh
kontrolii ve ASTM D5162-B standardina gore yiiksek voltaj boya film boglugu ve porozite kontrolleri
yapilacaktir. Gereken sartlart saglamayan iiriinler tamir edilecek, pull-off test sonuglar kriterlere uymayan
ve spark test sonrast hatali bdlge miktari toplam yiizey alaninin %20 sinden fazla bélgede bulunan triinler

yeniden kaplanacaktir. . _
Tagima esnasinda olabilecek boya hasarlarmda biitiin hatalar dikkatle ve orijinale uygun sekilde tamir




edilecektir.

Uygulanan epoksi kaplamanin dayanim sartlari ile saglifa zararli olmadiina dair uluslararas: kabul
goren bir kurulustan (WRAS, NSF, DVGW, KIWA, vb.) igme suyu onay belgeleri ve kaplama sonuglar
malzemenin kabuliinde verilecektir.

Kaplama kalinhgmin Glgﬁlinesi icin firmaca kaplama kalinhigmi Slgme aleti fabrikada
bulundurulacaktir. Kaplama yapilmadan dnce malzemeler kumlanacaktir.

Hidrostatik ve hidrodinamik kuvvetler nedeni ile deformasyonu onlemek igin gdvde yeteri et
kalinliginda imal edilecektir. Cekvalflerin her noktasinda et kalmlii homojen bir yapi gdsterecektir.
Govde et kalinhigi dékiim tolerans standardina uygun sekilde homojen bigimde dagilmis ve teknik
resimlerine uygun olacaktir. Kabul sirasinda, heyet iiriinii TS EN 15317 standardinda belirtildigi gibi
ultrasonic cidar kalinlik 8lgme cihazi kullanarak 6rnekleme yontemi ile kontrol edecektir. Uretici firma
kabul heyetinin denetlemesi i¢in ultrasonic cidar kalinlik 8lgme cihazini hazir bulunduracaktir.

Govde i¢ kismn mutlak daire seklinde olacaktir. G6vde alt kisminda yekpare ayaklar bulunacak bu
ayaklar her tiirlii yiikleri alacak sekilde tertip edilecektir. @600 mm ve iizerinde ebath gekvalfler
kaldirma halkalar ile te¢hiz edilmis olacaktir.

Eksenel yayli cekvalf govdesi ile klapenin birbirine temas ettigi, govde ve klape iizerindeki ¢evresel
ylizeyler, akigin hizi oldugu bu noktada asinmalarin azaltilmasi ve kapanma sirasindaki darbelerin

etkisini azaltmak i¢in, govde lizerindeki sizdirmazhik ylizeyi aginmaya dayanikli AIST 309L veva AISI

316 Paslanmaz Elektrot ile doldurulacaktir. Dolgudan sonra bu yiizeyler hassas sekilde islenmis

olmalidir. Dolgu kaynag: digindaki ydntemler (epoksi malzeme kaplama, metal tozu piskiirterek
kaplama, elektroliz ydntemiyle kaplama, paslanmaz gelik ve baska bir malzemenin herhangi bir metodla
gbvdeye tutturulmas: veya benzeri yontemler) kabul edilmeyecektir. Komisyonca bu sizdirmazlik

yiizeyi ve sizdirmazligi kontrol edilecektir.

Dolgu kaynagi; kaynak talimatma gdre yapilacaktir. Bu talimat; kaynagin yontemi, malzemesi,
ekipmanin cinsini vb. bilgiléri icerecektir. Yapilan kayna@m standartlara ve kaynak talimatina uygun
yapildigini, kaynak &ncesi "(e sonras1 her tiirli testlerin yapildigim1 ve sonucunun uygun oldugunu
gosteren “Kaynak Yontem C!nay Raporu” WPQR (Welding Procedure Qualification Record) akredite
bir kurulug tarafindan saglanacaktir. Bu rapor muayene komisyonuna kabul muayene ve testleri

asamasinda sunulacaktir.

Kaynakgilar, TS EN ISO 9606-1 standardina uygun vasiflandirma belgesine sahip olacaktir.
Yapilan her dolgu kaynagi, TS EN ISO 9712 standardina gore belgelendirilmis personel tarafindan

uygulama standardi EN ISO 3452-1 ve kabul seviyesi EN ISO 23277 Acc Lv 3 standardinda tahribatsiz

muayeneye (NDT) tabi tutulacak ve sonucu raporlanacaktir.
Cekvalf Klapesi :

Klape tek parga halinde yapilacaktir. Eksenel yayli gekvalfler , tek yonlii sizdirmazliga sahip olacak ve
Diisey pozisyonda kullanima uygun olacaktr.

Sizdirmazhig temin i¢in klapenin etrafinda “T” kesitli EPDM conta bulunacaktir. Bu kauguk conta en
uygun sekilde yuvasina oturacaktir. EPDM kauguk malzeme TS EN 681-1 standardina gore; Kopma
Mukavemeti > 9 N/ mm?, Kopma Uzamast > % 125 - % 300, Kalici Deformasyon oram (24 h, -70 C°)
< % 20 ve sertligi 70 = 5 Shore olacaktir. Conta iizerinde malzemenin tamitimi ve imalat tarihi kahct

olarak gdsterilecektir. |
Conta, ¢ekvalf klapesi yerinden sokiilmeden degistirilebilir olacaktir. Klape sizdirmazlik contasini tutan

/’7 |



ring, klapeye alyan baglt paslanmaz ¢elik civatalar ile baglanacaktir. Galvaniz kapli civatalar kesinlikle
ret edilecektir.

Klape yataklar ile beraber yekpare dokiilecek ve klape tasariminda akiga mani olacak ve basing
kayiplarini arttiracak feder, kaburga vs. destekler bulunmayacaktir. Klape akisa minimum direng
gosterecek sekilde tasarlanacak, ¢alisma sirasinda maruz kalacag statik ve dinamik yukleri tagryacak

dayanimda olacaktur.
Cekvalf klapesi, akima kars1 en az direng gdsteren hidrodinamik profilde imal edilecek, ytizeyleri

son derece diizgiin ve piiriizsiiz olacak, herhangi bir bosluk ve gatlak bulunmayacaktir.

Cekvalf Mili (Saft) :( Cekvalf)

Cekvalf mili en az AISI 420 paslanmaz gelikten imal edilecektir.

Mil; gerek klape tizerinden gelen ve gdvdeye aktanlan hidrolik kuvvetleri, gerekse tahrik kuvvetlerini
emniyetle tastyabilecek sekil ve ebatta olacak ve bunun igin mukavemeti en uygun ebat ve malzeme
segilecektir. Cekvalf milinin zamanla yerinden firlamamas: igin gerekli tedbirler ahnacaktir. Mil izerine
kama yuvast agilacak ve milin diismemesi i¢in kama mili lizerine tesbit edilecektir.

Yatak degistirilebilir olacak ve yataktan disar1 dogru herhangi bir su sizintisina imkan vermeyecek
sekilde dizayn edilecektir.

Mil yataklarinin malzemesi, CuSn5Zn5Pb2 (TS EN 1982) igme suyuna uygun bronz malzemeden imal
edilmis olacak ve TS 2040 EN ISO 1302 gére N7 (1,6 pm) yiizey piiriizliiligiine sahip olacaktir.

Sizdirmazhk elemanlar :

Sizdirmazlik ringleri igme suyunda kullanima uygun malzemelerden imal edilmis olacak ve
ringin igme suyuna uygunlugu uluslararas kabul gérmiis bir enstitii veya kontrol kurulusu tarafindan
belgelenmis olacaktir. (Ornegini WRAS,KTW ,KIWA, DVGW, vs.) Bu belge ihale asamasinda temin
edilecek, test sertifikalarina da eklenecektir.

Yatak sizdirmazhig1 igin igme suyuna uygunluk belgeli EPDM o-ringler kullanilacaktir. O-
ringler yatak burglari lizerine ve yatak kapaklarma takilacaktir. Imalatg1 o-ringlerin igme suyuna uygun

olduguna dair uluslararasi kabul goren bir kurulugtan alinmis sertifikay: test sertifikalarina ekleyecektir

fmalat sirasinda dkiim potasindan alman numune gubuguna g¢ekme ve Brinnel sertlik testleri
uygulanacaktir. Bu ¢ubuklardan birer numunede muayene komisyonu igin ayrilacak ve ayni testler

Komisyon nezaretinde gerekli gériiliir ise tekrarlanacaktir.

Yapilacak Testler;
1- Gévde i¢ basing dayamm testi : EN 1074-2 5.1.1° uygun,
2- Klape basin¢ dayamm testi : EN 1074-2 5.1.2° uygun,
4- Sizdirmazlik dayanimi testi :EN 1074-2 5.2.1.1° uygun,
5- Malzeme testleri : UNI EN 1563, uygun,

Basing Testleri: Uygulanacak kabul testleri EN1074-1 ile 1074-2 ve EN12266 -1 ile EN
12666-2 testlerine uygun olarak yapilacaktir. Cekvalf govdeleri 1,5 x PN basingta dayanim testine tabi
tutulacak, sizdirmazlik testleri ise 1,1 x PN basingta her iki akis yoninde de yapilacaktir, Testlerde
cekvalfin olusturan pargalarda plastik deformasyon veya sizinti olmamalidir.

1,5 x PN test basincinda klape dayamm testi uygulanacaktir. Bu testte ¢ekvalf klapesinde plastik




deformasyon olmamalidir.
Kacak Testleri: He Her ekipman kapali konumda kagak igin atdlyede test edilecektir. Biiyiik

gekvalflerin kapama igin test zamani en fazla 5(bes) dakika olacak ve test zamani iginde cekvalf

diskinden kacak gecis izi olmayacaktir.

Hidrostatik Testler: Cekvalf diski hafif agik durumdayken, her g¢ekvalfin gekvalf govdesi igine
hidrostatik Basing tatbik edilecektir. Daha genis kapama ¢ekvalfleri (@600 mm' den bilyiik ¢aptakiler
icin test stiresi en az 10 (on) dakika olacaktir. Maden, ug baglantilart veya yana mil contasindan kagak

olmayacak, higbir pargada kalici bigimde deforme bulunmayacaktir.

Uretici firma, kabul heyetinin denetlemesi igin spark testini hazir bulunduracaktir. Heyetin sectigi
birkag triinde bu test uygulanacaktir. Inceleme sirasinda Spark Test ile alarm alindiginda, tiim parti

reddedilir.

Her bir iiriin grubu i¢in imalatgi “Malzeme Test Sertifikasi™ ve “3.1 Sertifikasi” verecektir.

2- CALPARA CEKVALF (PN10-16)

kullanilacak standartlar :

Tasarim : TS EN 16767

Baglanti : EN 1092-2/ ISO 7005-1

Alindan alina : EN 558, temel seri 48’e (DIN 3202 standard: F6 serisi)
kullanilacak malzemeler :

Govde ve Kapak : Sfero dokiim EN GJS 400 -15 veya GJS 500-7

Mil . : Paslanmaz Celik 1.4021 ( X20Cr13)

Govde Sizdirmazhk Yiizeyi : Kauguk EPDM

Sizdirmazhik contasi : Kauguk EPDM

Baglant1 elemanlan : Paslanmaz

o  Calpara gekvalfler karg1 agirliksiz olarak dizayn edilecektir.

e  Tam gecisli ve diigiik kayipli olacaktir.

e DN50-200mm arasmda asit dayanimli paslanmaz gelik, DN250-300 mm arasinda sfero dékme
demirden imal menteseli olacaktir.. Mentese, safta civata ile baglandig1 igin oynama yapmaz ve uzun
Omiirlii olacaktir.

o Govde ve kapak arasina gdmiilii EPDM kauguktan kapak contasi olacaktir.

e Disk EPDM ile vulkanize edilmis celik cekirdekli olacaktir. Hafifligi dolayisiyla agilip kapanmas:
icin minimum kuvvete ihtiya¢ duyacaktir.

e Disk yataginda kiigiik impiiriitelere ragmen tam kapama yapabilmek icin disk hafifce dikey ve yatay
hareket edebilecek sekilde naylon yatak kovani ile yerlestirilmistir.

o Dokiim ergitmesi elektrikli indiiksiyon ocagmda yapilacaktir.

e Cekvalflerin dokiimleri, “Basingli Ekipmanlar Direktifi” ne uygun olarak imalat yapan
dokiimhanelerde yapilacaktir. Yurtdisindan alimacak triinler i¢in muadil standart uygulanacaktir.

o Cekvalfler tam gegisli olacak, tam agik pozisyonda iken iriin {izerinde herhangi bir gap daralmast
yasanmayacaktir. Cekvalflerden DN100 olan tipindeki kayip maksimum 1,25 kpa olacaktir.

e Calpara gekvalf, filtrelenmemis igme suyu sistemlerinde kullanilmaya uygun olacaktir.
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e Disitk veya yiiksek isletme basinglarinda klape sizdirmazlhigm: saglamak icin klape hareket
mekanizmasi ¢ift mafsalli olmalidir.

Cekvalf gbvdesi:

® Gekvalf gdvdesi iizerinde dokiimde ¢ikan gukur veya bogluklarin bulunmast halinde cekvalf hurdaya
ayrilacaktir. Bu tiir dokiimlerin ne tiir malzemeyle olursa olsun doldurulmas: veya kapatilarak
kullanima hazirlanmas: durumunun tespit edilmesi halinde tiim parti reddedilecektir.

® Cekvalflerin talagh yéntemle imal edilen kisimlarinda islem capaklari bulunmamalidir. Calisan
ylizeylerde hassas islenme kalitesinde olacaktir.

Cekvalf diski:

Cekvalf diski GGG 40 dskme demir veya paslanmaz celik malzemeden yapilmalidir. Diskin tiim yiizeyi
EPDM kauguk malzeme ile kaplanmalidir. Disk yataginda yatak kovani bulunmalidir. Bu sayede disk
yataginda kiigiik impiiriiteler olmasi halinde bile disk hafifce dikey ve yatay hareket ederek tam kapama
yapabilmelidir. 3‘

Conta ve Oringler:

Govde ve gdvde kapag arasindaki'sizdirmazlik contasi EPDM ve/veya NBR dogal kauguk malzemeden
imal edilmis olmalidir. Conta ve o-ringler TS EN 681-1 standardina uygun olacaktir.

Malzemelerin Temizlenmesi:

Cekvalfler kaplanmadan 6ncef G 25-40 nolu martenzitik grid ile kumlama islemine tabi tutulmalh ve
pargalar, pas, kum, yag, gres ve capaklardan arindirilmis olmahdir. Cekvalf i¢ ve dis yiizeylerindeki
kusurlar i¢in macun veya benzeri malzeme ile herhangi bir iglem yapilmayacaktr.

I¢ ve Dis Kaplama:
I ve dis tiim yiizeyler, igme suyuna uygun olarak DIN 30677°ye gore epoksi boya ile kapli olacaktr,
Kaplama; '

e Dgkiim satihlari tamamen diizgiin olacaktir.

e Dgkiim yiizeyleri' boya ve pastan armndiriimis olacaktir,

® Keskin ug ve kenarlar yuvarlatilmis olacaktir.

® Kullanilacak solventsiz epoksi her tilrlii iklim kosularma ve darbelere dayanikli olacaktr.

Kaplama kalinhign DIN 30677 Béliim 2’ ye gdre minimum 200 p olacaktir. Boyanin yiizey iizerinde
dagilim1 homojen olacaktir,

Kaplama kalmhgmin diigik ¢ikmas: durumunda, tiim ¢ekvalflerin kaplamasi mekanik ydntemlerle
siyrilarak yukarida belirtilen iglemlerle tekrar boyanacaktir. Kaplama kalinliginm saglanmast amaciyla
mevceut boya lizerine ikinci kat boya atilmayacaktir.

MUAYENE KABUL KOSULLARI
Yapilacak Testler

® Muayene ve Kabul Heyeti iiretim yerinde bitmis iiriinler i¢in her ¢apta sondajlama usulii birer
adedine agagida belirtilen testleri yapacaktir. Yiiklenici uygun test diizeneklerini bulundurmakla
sorumludur. Yiiklenici bu konuda verdigi teklif birim fiyatin haricinde herhangi bir {icret
talebinde bulunamaz. '

¢ Gdvdenin i¢ basing dayanim testi; Cekvalfler, EN 1074-1 5.1.1 ‘e'uygun isletme basmcmin 1,1
kat1 basingta sizdirmazlik testine tabi tutulacaktir.

® Basing farklarna kars: dayanim testi; EN 10741 5.1.2°¢ uygun isletme basincinin 1,5 kats
basingta gdvdg dayanim testine tabi tutulacaktir.

- ’[ :
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® Disiik basing altinda yuva sizdirmazlik testi; EN 1074-2 5.2.2.2’¢ uygun 0.5 bar basingta klape
s1izdirmazlik testine tabi tutulacaktir.

® Malzeme testleri; TS 526 EN 1563’ uygun malzeme testleri akredite olmus laboratuarda
yapilacaktir.

¢ Boyut Ol¢ii Kontrolleri; EN 558 seri 48, EN 1092-2 e gdre boyut Sl¢iimleri yapilacaktir.

¢ Cekvalflerin boya testleri, boya kalinligi, darbe, ve yapisma kontrolleri ile gerceklestirilecektir.
Bu test degerleri boya kalinligi min. 250 um ve yapisma i¢in min 12 N/mm2 degerine uygun
olmalidir.

® Darbe testi; 500 gr paslanmaz demir bilya ile diisey 1 m’den yapilacaktir.

Testlerde Hazir Bulundurulacak Test Cihazlar:

* Boya kalinlig slgme cihazi,

® Muayene ve kabul asamasinda yukarida maddeler halinde verilen cihazlar veya bu testlerin
yapilmas: i¢in hazirlanmis test diizenekleri fabrikada meveut ve kullanima hazir bulundurulacak
degilse Akredite olmus veya idarece uygun goriilecek bir laboratuarda testler yapilacaktir, aksi
takdirde muayene ve kabul islemleri yapilmayacaktir.

CALPARA CEKVALF (PN25)
Cekvalf imalatinda kullanilacak standartlar :
Tasarim : TSEN 16767
Baglant: : FLANSLI TS EN 1092-2/ ISO 7005-2
Alndan alina : TS EN 558 Seri 48
Testler : TS EN 12266-1

Cekvalf imalat:hda kullzllmlacak malzemeler :

Govde ‘ : Sfero dokiim EN GJS 400 -15 veya GJS 500-7

Klape _ : AISI 304 Paslanmaz Celik veya EN GJS 400 -15 veya EN GJS
500 -14 + Vulkanize EPDM kapl

Mil : Paslanmaz Celik 1.4021 ( X20Cr13)

Sizdirmazlik contas: : Grafit veya EPDM

¢ Calpara gekvalfler karg1 agirliksiz olarak dizayn edilecektir.

® Dokiim ergitmesi elektrikli indiiksiyon ocaginda yapilacaktir.

® Cekvalfler tam gegisli olacak, tam agik pozisyonda iken iiriin lizerinde herhangi bir cap
daralmasi yasanmayacaktir.

° Calpara gekvalf, filtrelenmemis igme suyu sistemlerinde kullaniimaya uygun olacaktir.

e Cekvalf agik konumda iken tam gegis alan; saglamal1 ve diisiik kayip profili sunmalidr.

Cekvalf govdesi:

® Cekvalf govdesi tizerinde dokiimde gikan gukur veya bosluklarin bulunmas: halinde ¢ekvalf
hurdaya ayrilacaktir, Bu tiir dékiimlerin ne tir malzemeyle olursa olsun doldurulmas: veya
kapatilarak kullanima hazirlanmasi  durumunun tespit edilmesi halinde tiim parti
reddedilecektir.
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® Cekvalflerin talagh yéntemle imal edilen kisimlarinda iglem ¢apaklar: bulunmamalidir. Caligan
yiizeylerde hassas iglenme kalitesinde olacaktir.

Baglant1 Elemanlan:

Tiim baglant1 ve saplama elemanlar; paslanmaz gelik olmak zorundadir.
Conta ve Oringler:

Govde ve gbvde kapadi arasindaki sizdirmazlik contas: EPDM ve/veya NBR dogal kauguk
malzemeden imal edilmis olmalidir. Conta ve o-ringler TS EN 681-1 standardina uygun olacaktir.

I¢ ve Dis Kaplama:

f¢ ve dis tiim yiizeyler, igme suyuna uygun olarak DIN 30677’ye gére epoksi boya ile kapli olacaktir.
Kaplama; .

® Dokiim satihlari tamamen diizgiin olacaktir.

® Dgkiim yiizeyleri boya ve pastan armdmrmig olacaktir.

® Keskin ug ve kenarlar yuvarlatiimss olacaktir.

® Kullanilacak solventsiz epoksi her tiirlii iklim kosularma ve darbelere dayanikl olacaktr.

Kaplama kalinligi DIN 30677 B&liim 2’ ye gore minimum 200 p olacaktir. Boyanin yiizey iizerinde
dagilim1 homojen olacaktir.

Kaplama kalmnliginin diisiik ¢tkmasi durumunda, tiim cekvalflerin kaplamast mekanik yéntemlerle
siyrilarak yukarida belirtilen islemlerle tekrar boyanacaktir. Kaplama kahnliginin saglanmasi
amactyla mevcut boya iizerine ikinci kat boya atilmayacaktir.

YAPILACAK TESTLER

¢ Basing farklarina karst dayanim testi; isletme basmcinin 1,5 katr basingta gvde dayanim testine
tabi tutulacaktir,

© Dugsiik basing altinda yuva sizdirmazlik testi; 0.5 bar basingta klape sizdirmazlik testine tabi
tutulacaktir, _ 7

® Boyut Olgii Kontrolleri; EN 558 seri 48, EN 1092-2 e gore boyut 8l¢iimleri yapilacaktir.

e (Cekvalflerin boya tesf!eri, boya kalinhig, darbe, ve yapisma kontrolleri gerceklestirilecektir. Bu
test degerleri boya kalmligi min. 250 pm ve yapisma igin min 12 N/mm2 degerine uygun
olmalidir. Darbe testi; 500 gr paslanmaz demir bilya ile diisey 1 m’den yapilacaktir.

3- YAYLI CEKVALF
Yayli gekvalfler ¢ift flang baglant: &zelligine sahip , TS EN 16767 veya EN 16767 normlarina
uygun ve flang boyutlar1 TS EN 1092-2 veya EN 1092-2 normuna uygun olacaktir. Alindan alina
boyutlar: TS EN 558 Seri 1 e gore olacaktir.
Cekvalfler dikey hareketli ve yay yardimtyla kapamali tip olacaktir. Cekvalf diski, merkezine tespit
edilen ve govdeye bir noktadan yataklanan mil yardimiyla govde igerisinde dikey hareket yapacakir.
Cekvalf, akis degisikliklerine uyum saglayacak ve akisin kesildigi durumlarda hizla kapali konuma
gelecektir.

Cekvalf imalatinda kullanilacak malzemeler :
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. Givde ' : Sfero dokiim EN GJS 400 -15 veya GGG25

Kapak : : Sfero dokiim EN GIS 400 -15 veya GGG25
Klape : Paslanmaz Celik

Mil : Paslanmaz Celik 1.4021 ( X20Cr13)

Sit : Paslanmaz Celik X5CrNil8 10 - AISI304
Yay : : Paslanmaz yay celigi

Cekvalfler igme suyu temin sistemlerine monte i¢in elverigli olacaktr.

Cekvalflerin korozyondan korunmas: igin i¢ ve dig ylizeyleri kumlamadan sonra en az 200 mikron
epoksi boya kaplanacaktir. Kaplama kalinl g1 6lgme aleti kabulde bulundurulacaktir.

Kaplama iglemi baglamadan &nce kaplanacak yiizeyler iyice temizlenerek yag, tuz, gres, kir ve yabanci
maddelerden armdirilacaktir. Bu suretle epoksi malzemenin kaplanacak yiizeye iyice intibak etmesi
saglanmis olacaktir. Cekvalflerin gerek dokiim, gerekse talagh imalat goren kisimlari tiim ¢apaklarindan
armndirilacaktir. Dékiim satihlar: tamamen diizgiin, keskin kenarlari yuvarlatilmis, calisan ylzeyler
hassas taglanmig olacaktir. Yiizeylerde cukurluk, catlak, bosluk, gozenek, dolgu, kum birikintileri gibi
dékiim kusurlari bulunmayacak, boya ve pastan arindirilmis olacaktir. Kaplama diizgiin renkte ve
goriinimde olacak, kaplama kalitesi icin zararl olan kabarik, catlak, bog nokta, eksiklik, katmanlasma
gibi benzeri hatalar olmayacaktir.

Kullanilacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu, tadini bozmayacak ve toksikolojik &zellik
igermeyecektir. Kaplamada kullamilacak malzeme, depolama esnasinda buharlasma ve soyulmaya sebep
olan, igmesuyuna tat veya koku veren, algak sicaklikta buharlagan ¢éziiciiler igermeyecektir.

Basing Testleri: EN12266 -1 ile EN 12666-2 testlerine uygun olarak yapilacaktir. Cekvalf
gbvdeleri 1,5 x PN basingta dayanim testine tabi tutulacak, sizdirmazlik testleri ise 1,1 x PN basingta her
iki akis ySniinde de yapilacaktir.

Testlerde gekvalfi olusturan pargalarda plastik deformasyon veya sizint1 olmamalidir.
1,5 x PN test basincinda klape dayanim testi uygulanacaktir. Bu testte gekvalf klapesinde plastik
deformasyon olmamalidir.

Kagak Testleri: Her ekipman kapali konumda kagak igin atSlyede test edilecektir. Biiyiik
cekvalflerin kapama igin test zamani en fazla 5(bes) dakika olacak ve test zamami iginde gekvalf
diskinden kagak gecis izi olmayacaktir.

D- DIGER HUSUSLAR

a. Yiklenici firma 6331 sayih ISG Kanununa uygun olarak her tiirlii sorumlulugu yerine getirmek
zorundadur. flgili sartname sOzlesme asamasinda imzalanacaktir.
- Ytklenici firma ile Genel Miidiirlimiiz arasinda 3.taraf gizlilik sdzlesmesi imzalanacaktir.
¢. Yiklenici firma mal teslimi asamasinda, 2872 Sayili Cevre Kanunu nezdinde yapacag; tiim is ve
islemlerinde olusacak: her tirli atigin bertarafindan sorumludur. Bertaraf tesisleri ile yapacag:
sézlesmeleri, Cevre ve Sehircilik Bakanligindan alacad: tlim izin ve lisanslar Idare'ye ibraz
etmekle yiikiimlidiir.
Malzemelerin imalati, yiiklenmesi, nakliyesi ve bosaltilmas: sirasinda herhangi bir sebeple

. vukuu bulacak kazalardan ve personelden kaynaklanan, idareye, personele ve 3.sahislara kamu

zarart dogmas1 halinde olusan zararin giderilmesi ve tazmininden Yiiklenici firma sorumludur.

d. "18.04.2007 tarihli ve 5627 sayili Enerji Verimliligi Kanunu ve bu kanun kapsaminda kamu
kaynaklarinin verimli kullanilmast ve enerji maliyetlerinin kamu sektdrii iizerindeki yikiiniin
azaltilmasi amaciyla, kamu binalarinda belirlenen tasarruf hedefine ulagilarak enerji
verimliligiin ve emisyon azaltimmin saglanmasi i¢in, 04 Kasim 2023 tarihli ve 32359 sayih



Resmi Gazetede yayimlanan Kamu Binalarinda Enerji Tasarrufu konulu 2023/15 sayili
Cumbhurbagkanhg: Genelgesi ve ilgili ydnetmelik, teblig, uygulama rehberi, usul ve esaslar vb ilgili
diizenlemeler yliriirliige girmistir.

Bu kapsamda yiiklenici yapacag islerde, kamu binalarinda belirlenen tasarruf hedefine

ulagilarak enerji verimliliginin ve emisyon azaltiminin saglanmasiu teminen, Enerji ve Tabii
Kaynaklar Bakanhginin Koordinasyonunda hazirlanan "Kamu Binalarinda Tasarruf Hedefi ve
Uygulama Rehberi (2024/2030)" dogrultusunda ilgili mevzuat hiikiimleri dahilinde is ve islemleri

tesis etmekle sorumludur.”

‘ {HTIYAC LiSTESI
Sira no Malzeme agiklama Olgii Basing sinifi Miktar Birim
1 Strgiilt Vana DN125 PN16 2 Adet
2 Siirgili Vana DN200 PN16 2 Adet
3 Eksenel Yayl Cekvalf DN200 PN16 3 Adet
4 Calpara Cekvalf DN&0 PN16 15 Adet
5 Calpara Cekvalf DN100 PNi6 15 Adet
6 Calpara Cekvalf DN100 PNZ5 1 Adet
7 Calpara Cekvalf DN125 PN16 3 Adet
8 Yayli Cekvalf DN50 PN16 3 Adet
9 Yayl Cekvalf DN50 PN25 1 Adet
10 Yayli Cekvalf DN65 PN16 3 Adet
11 Yayl Cekvalf DNG5 PN25 1 Adet
12 Yayh Cekvalf DN100 PN16 5 Adet
13 Yayli Cekvalf DN125 . PN16 3 Adet
Rickonik Iyt ve-Belum Supis Msdir V.
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