TEKLIF

TEKiRDAG BUYUKSEHIR BELEDIYE BASKANLIGI
Tekirdag Su ve Kanalizasyon [daresi Genel Miidiirligiine

TEKLIF SAHIBININ

Acik Teblig Adresi

Bagli Oldugu Vergi
DairesiVe Vergi Numarasi
Telefon No

Faks No

e-mail Adresi

Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigiimiiziin Thtiyac1 Olan ve 4734 Sayili Kamu ihale Kanununun (22/d)
Maddesine Gore Dogrudan Temin Usulii ile Almacak ¢ Corlu-Ergene I.B.A.A.T Bulunan Mikser Baglant: Parcalari, Pergel Ving
Destekleri, Geri Devir Hattina Onleyici Plaka ve Kum Helezonu Tamiri Hizmet Alim isi’’ni KDV Hari¢ Toplam
........................................... TL (coovieneie e eveeesesesssessmsesssensnssssssssensnenene oo - ) Bedelle Vermeyi Kabul ve Taahhiit Ederim.

cevarleeess2023

S.No Malzemenin Cinsi ve Ozelligi IR | vy | D0 Tutari
Birimi Fiyati

Kum Ayirici Helezonu Taban Saci Yenileme ve PE1000 Malzemeleri

1 i y5 s : . 1 Adet
Degisimi (Demontaj Montaj)

5 Qeri Devir Hatt1 Sonu Yesil Alan Camur Sigratma Onleyici Plaka-1 | Aot
Imalat: ve Montaji (Teknik Resim -1)

3 Qeri Devir Hatt1 Sonu Yesil Alan Camur Sigratma Onleyici Plaka-2 1 Kdlt
Imalat1 ve Montaji (Teknik Resim -2)

q _Geri Devir Hatt1 Sonu Yesil Alan Camur Sigratma Onleyici Plaka-3 ! Adet
Imalati ve Montaji (Teknik Resim -3)

5 Mikser Klavuzu ile Betonarme Yapi Baglant1 Pargalari Imalati ve 2% Adt
Kaynak Isi (Teknik Resim -4) Montaj Dahil

6 Pergel Ving Saglamlagtirma Destek Pargasi imalat1 ve Kaynak isi 21 Adlet
(Teknik Resim -5) Montaj Dahil

” !’ergel Ving Taban Yatagina Destek Bayrak Pargasi-1 Imalati ve Kaynak 43 Adet
[si (Teknik Resim -6) Paslanmaz Montaj Dahil

8 Pergel Ving Taban Yatagina Destek Bayrak Pargasi-2 imalat: ve Kaynak 36 Adet
Isi (Teknik Resim -6) Galveniz Montaj Dahil

KDYV Hari¢ Toplam
Tutari

Not: Teknik Sartname (19 Sayfa)

|- istekliler tekliflerini 24/03/2023 tarihi saat 11:00’a kadar Atatiirk Mah. 57.ALAy Cad. No:6 Kat:4 Siilleymanpasa/TEKIRDAG
adresinde Destek Hizmetleri Dairesi Baskanlhigina elden yada destekhizmetleri@teski.gov.tr adresine e-posta yoluyla teslim edecek
olup, teklif zarflar1 komisyonumuz ve hazir bulunanlar huzurunda agilacaktir.

2- Yiiklenici tarafindan teslim edilen iiriinlerin kabulii yapildiktan ve faturasi Idareye teslim edildikten sonra 90 takvim giinii
icerisinde fatura bedeli yiiklenicinin hesabina ddenecektir.

3- Teklif kaselenip imzalanarak onaylanacaktir. Kaseli imzali olmayan teklifler degerlendirme dis1 kalacaktir.

4- Isteklilerin tiim kalemlere teklif vermesi gerekmektedir. Tiim kalemlere teklif vermeyen isteklilerin teklifleri degerlendirme
dis1 kalacaktir.
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ONLEYICi PLAKA VE KUM HELEZONU
TAMIRI HIZMET ALIM iSI.
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ICINDEKILER

1. TANIM VE KISALTMALAR

2. KONU ve KAPSAM

3. YUKLENICI TARAFINDAN YAPILACAK IS BILGISI

4, GENEL HUSUSLAR
5. DIGER HUSUSLAR

1. TANIM VE KISALTMALAR

Idare : Tekirdag Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Mudiirliigii (TESKI)
Yiiklenici : En uygun teklifi vermek suretiyle bu isi yapmaya hak kazanan firma
Sartname : Isbu teknik sartname ve eklerinden ibarettir

Istekli : Alim isi igin teknik sartnameye uygun fiyat teklifinde bulunan firma
2. KONU ve KAPSAM

Bu teknik sartname TESKI Genel Mudiirliigii'ne (bu sartnamede “IDARE” olarak anilacaktir)
bagh Tekirdag ili, Corlu Ilgesi Yenice Mah. Ali Osman Celebi Bl. No:16/4 adresinde bulunan
Corlu-Ergene Ibaat Bulanan Mikser Baglanti Parcalar, Pergel Ving Destekleri, Geri Devir
Hattina Onleyici Plaka Ve Kum Helezonu Tamiri Hizmet Alim Isinin teknik 6zelliklerini ve

ilgili diger hususlar1 konu alir.

3. TAMIR IMALAT VE MONTAJI YAPILACAK MEKANIK EKIPMANLAR
Tamir bakim onarimi, Imalati ve montaji yapilacak mekanik ekipmanlar asagidaki tabloda

belirtildigi gibidir.

Is

(Teknik Resim-1)

" Isin Yapim
Kgleml Yapilacak Is Tanim Miktar
1ira Siiresi
No:

) Kum Ayirict Helezonu Taban Saci Yenileme Isi ve { Adet Mi’i?ﬁ?ﬁi Tisk
PE1000 Malzemeleri Degisimi (Demontaj Montaj) mj v
giir

Geri Devir Hatti Sonu Yesil Alan Camur Sigratma 30 Giin Imalat

2 Onleyici Plaka-1 Imalat: ve Montaj1 1 Adet | 20 giin Montaj

Geri Devir Hatt1 Sonu Yesil Alan Camur Sigratma

30 Giin Imalat

(Montaj Dahil)

3 Onleyici Plaka-2 Imalat: ve Montaj: 1 Adet | 20 giin Montaj
(Teknik Resim-2)
Geri Devir Hatt: Sonu Yesil Alan Camur Sigratma 30 Giin Imalat
4 Onleyici Plaka-3 Imalat: ve Montaji 1 Adet | 20 glin Montaj
(Teknik Resim-3)
Mikser Kilavuzu ile Betonarme Yap1 Baglanti 30 Giin fmalat
5 Parcalar1 Imalati ve Kaynak Isi (Teknik Resim-4) 26 Adet

20 glin Montaj
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Pergel Ving Saglamlastirma Destek Pargasi Imalati ve 30 Giin [malat
6 Kaynak si (Teknik Resim-3) 21 Adet | 20 giin Montaj

(Montaj Dahil)

Pergel Ving Taban Yatagina Destek Bayrak Par¢asi-1 30 Giin {malat
7 malat: ve Kaynak Isi (Teknik Resim-6) Paslanmaz 48 Adet | 20 giin Montaj

(Montaj Dahil)

Pergel Ving Taban Yatagina Destek Bayrak Parcasi-2 30 Giin Imalat
8 Imalat1 ve Kaynak Isi (Teknik Resim-6) Galvaniz 36 Adet | 20 giin Montaj

(Montaj Dahil)

3.1. Kum Ayiric1 Helezonu Taban Saci Yenileme ve PE1000 Malzemeleri Degisim Isinin
Tamim ve Ozellikleri

- Gborseldeki kum ayirici helezon flanglarindan ve zemine dibellenmis ayaklarindan
stkiilerek ving ile tagiyic1 araca yiiklenecek, tesisten yiiklenici firmamin atdlyesine
gotiirlilecek ve atdlyede tamir ve onarim isleri yapilacak. Tamir ve onarim isleri
bittikten sonra tesise getirilip eski yerine tekrar kurulumu yapilacak ve test edilecek.

- 3.1 de yer alan iglerin tamamlanma siiresi demontaj+tamir revizyon+montaj 10 glindiir.

- Aginmis olan helezon taban sacinin iizerine tiim helezon boyunca yeni bir AISI304
kalite sac uygun dlgiilerde kesilip (700x6000x3 mm) biikiilerek argon kaymak ile
kaynaklanacaktir.

- Helezon ve helezon taban saci arasinda bulunan ve agmmig olan eski PE1000 yatak
malzemeler sokiilecek ve yiiklenici tarafindan tedarik edilen yenisi takilacaktir.
PE1000 malzeme (Resim-5) dl¢tileri 6.500x640x10 mm’dir.

- Tamir ve onarimu yapilacak olan kum ayiric: helezonu resimleri (Resim-1, Resim-2,
Resim-3, Resim-4) asagidaki gibidir.

o Resim-2

Sayfa3/19
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Resim-3 Resim-3
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3.2. Geri Devir Hatt: Sonu Yesil Alan Camur Sigratma Onleyici Plaka-1 imalat1 ve
Montaji Ozellikleri

- Sartname kapsaminda imalati yapilacak olan parca Yiiklenici Firma tarafindan
ekipman iizerinden kesin dl¢iileri alinacak olup; olas1 hatali imalatlar ve imal edilen
parcalarin uyumu/caligmas: Yiiklenicinin sorumlulugundadir.

- Imal edilen par¢a AISI304 kalite malzemeden olacak.

- Imal edilen pargamin beton yapiya montajlanmasi igin AISI304 kalite malzemeden olan
M14 tijle beton yapiya epoksi ile sabitlenerek montaj1 yapilmalidir.

- Montajlanmasinda AISI304 kalite rondela ve fiberli somun kullamlacaktir.

- Resim-6’da imalat1 yapilacak olan parganin montajlanacag: bdlgeler gosterilmistir ve
zeminden yiiksekligi 1,5 metredir.

- Teknik Resim-1’da imalat: yapilacak olan parganin teknik 8lgiileri verilmistir. Ornek
Resim-7’de imalat1 yapilacak olan parganin genel goriiniisii verilmigtir.

- Imalati yapilacak olan parcadaki biikiimii yapilacak olan plaka et kalmhgi 3 mm
olacak. Arkasmna destek igin kaynaklanacak parca 40x80x3 mm profiller
argon(TiG)kaynag kaynatilacaktir.

Resim-6
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3.3. Geri Devir Hatti Sonu Yesil Alan Camur Sicratma Onleyici Plaka-2 Imalati ve
Montaji1 Ozellikleri

- Sartname kapsaminda imalati yapilacak olan parga Yiiklenici Firma tarafindan
ekipman tizerinden kesin dlgiileri alinacak olup; olas: hatali imalatlar ve imal edilen
parcalarin uyumu/¢alismasi Yiiklenicinin sorumlulugundadir.

- Imal edilen par¢a AISI304 kalite malzemeden olacak.

- Imal edilen parcanin beton yapiya montajlanmast i¢in AISI304 kalite malzemeden olan
M14 tijle beton yapiya epoksi ile sabitlenerek montaji yapilmalidur.

- Montajlanmasinda AISI304 kalite rondela ve fiberli somun kullamlmalidir.

- Resim-8’de imalat: yapilacak olan pargamin montajlanacag bolgeler gosterilmistir ve
zeminden yiiksekligi 6 metredir.

- Teknik Resim-2’de imalati yapilacak olan parganin teknik 8lgiileri verilmistir. Resim-
9°da imalat: yapilacak olan parganin genel goriiniisti verilmistir.

- [malati yapilacak olan pargadaki bitkiimii yapilacak olan plaka et kalmh@ 3 mm
olacak. Arkasina destek icin kaynaklanacak parca 40x80x3 mm profiller
argon(TiG)kaynag kaynatilacaktir.

Resim-8
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Resim-9
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3.4. Geri_.Devir Hatt1 Sonu Yesil Alan Camur Sigratma Onleyici Plaka-3 Imalati ve
Montaji Ozellikleri

- Sartname kapsaminda imalati yapilacak olan parga Yiiklenici Firma tarafindan
ekipman iizerinden kesin &lciileri alinacak olup; olas: hatali imalatlar ve imal edilen
parcalarin uyumu/calismast Yiiklenicinin sorumlulugundadir.

- Imal edilen par¢a AISI304 kalite malzemeden olacak.

- Imal edilen parganin beton yapiya montajlanmast i¢in AISI304 kalite malzemeden olan
M14 tijle beton yapiya epoksi ile sabitlenerek montaji yapilmalidir.

- Montajlanmasinda AISI304 kalite rondela ve fiberli somun kullamiimalidir.

- Resim-10’da imalat: yapilacak olan parcamn montajlanacag: bolgeler gosterilmistir ve
zeminden yitksekligi 1,7 metredir.

- Teknik Resim-3°de imalat1 yapilacak olan par¢ann teknik &lgiileri verilmistir. Resim-
11°de imalat1 yapilacak olan parcanin genel gériiniisii verilmistir.

- Imalati yapilacak olan pargadaki biikiimii yapilacak olan plaka et kalmhg 3 mm
olacak. Arkasmna destek i¢in kaynaklanacak parca 40x80x3 mm profiller
argon(TiG)kaynag kaynatilacaktir.

Resim-10
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Resim-11

Teknik Resim-3
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3.5. Mikser Kilavuzu ile Betonarme Yapi Baglanti Parcalar: imalati Ozellikleri

Sartname kapsaminda imalati yapilacak olan parga Yiiklenici Firma tarafindan
ekipman iizerinden kesin dlgiileri alinacak olup; olasi hatali imalatlar ve imal edilen
pargalarin uyumu/caligmasi Yiiklenicinin sorumlulugundadir.

Imal edilen parca AISI304 kalite malzemeden olacak.

Teknik Resim 4 deki Imal edilen parca biikiimlii sacdan olacak. Destek bayrak argon
kaynag: ile kaynaklanacalk.

Teknik Resim-4 ve Teknik Resim 5 de’de imalati yapilacak olan parcalarm teknik
oOlgiileri verilmigtir. Resim-12°de imalati yapilacak olan parcalarm genel gdriinisi
verilmistir.

Resim 13 deki gdrselde meveut durumda bulunan mikser klavuzu ile beton arasindaki
baglanti parcas: kaynak yerinden kesilecektir. Kesim yapilan ylizey diiz hale
getirilecektir. 100x100 kutu profilin merkezine teknik resim 5 deki pargamin merkezinin
gelecegi nokta M16 civata ¢apinda delinecektir. Kesim yapilan 100x100m kutu profil
lizerine teknik resim 5 de yer alan 80x80x15 mm parca argon (tig) kaynak ile
kaynatildiktan sonra teknik resim 4 de yer alan parca duvara montajlanacak ve teknik
resim 5 deki parca ile sabitlenecektir. Duvara sabitleme i¢in kullanilacak tijler AISI304
kalite olacak ve kimyasal diibel ile duvara sabitlenecektir. ' Teknik resim 4 ve teknik
resim 5 deki pargalarin baglantisinda AISI 304 M16 tij kullamlacaktir.

Tiim kullanilacak somunlar AISI304 Kalite fiberli olacak ve kullanilan civata, rondela
ve somunlar AIST 304 Kalite olacaktir.

Teknik resim 4 ve 5 de yer alan malzemelerin kaynak ve montaj igleri i¢in Resim 14 de
belirtilen is giivenligi sartlarina uygun bir adet sepet imal edilecektir. Imalat: yapilan
sepet tesiste yer alan 22 adet miksere ait klavuzlara teknik Resim 4 ve 5 de yer alan
parcalarin montaji esnasinda is giivenligi tedbiri amaciyla kullamlacaktir. Sepet beton
yiirime yollarma sabitlenecektir. Is sonunda sepet idareye birakilacaktir. Sepet
imalatinda gelik malzeme kullanilacak ral 5005 kodu ile boyanacaktir.

Kaynak noktalar: kaynak temizleme islemine tabi tutulacaktir.

Resim-12

Sayfa1l/19
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Teknik Resim-4
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A= 300 s
8400 M
C=TSO
D2, 350w~
€= 1000 ~nn
F= 500 mmm
G LEO amn

Mikser Kilavuzu Kaynak Islemi i¢in kullamlacak olan sepetin érnek imalat resmi*

*(Yiiklenici firma ¢aliyma kosullarina uygun olarak digiilerde degisiklik yapabilir ayrca is giivenligi

tedbiri kapsaminda tasarimim degigtirebilir. Sepet imalatina ait bilgiler asagida belirtilmigtir.)

*(Taban gasesi ve beton zemine baglant: kollar 40x40x4mm kosebentten imal edilecek.
Korkuluk demirleri 30x30x2mm kutu profilden imal edilecek. Taban sac1 3 mm baklava
desen sacdan imal edilecek. Kenarlarda en az 10 mm topukluk olacaktir. Beton zemine
sabitlenmesi i¢in iist kdsebent ayaklarina M14 diibeller i¢in delikler agilacak. Platformu
emniyetli olmasi i¢in gérselde belirtilen korkuluk tarafina pergel ving halatinin tutmasi
icin bir halka olacak. Platform ayaklarina zeminde yiiriitiilebilmesi i¢in 4 adet tekerlek
montaj1 yapilacaktir. Platform astar ve RAL 5005 boya ile boyanacaktir.)

3.6. Pergel Ving Saglamlagtirma Destek Pargasi imalati ve Kaynak Isi Ozellikleri

Sartname kapsaminda imalat: yapilacak olan parga Yiiklenici Firma tarafindan
ekipman iizerinden kesin dlgiileri alinacak olup; olasi hatali imalatlar ve imal
edilen pargalarin uyumu/galismas: Yiiklenicinin sorumlulugundadir.

Imal edilen parca AISI304 kalite malzemeden olacak. 1400 mm boy, 2” ve 3 mm
kalinligindan.

Imal edilen par¢anin kaynak isi Yiiklenici Firma tarafindan pergel vingler sokiilerek
tesis igerisinde yapilacak ve tekrar monte edilecektir.

Imal edilen parga, pergel ving lizerinde 8lgiileri almacak ve kurt agizlan acilarak
argon (tig) kaynak islemi yapilacaktir. Kaynak noktalar1 kaynak temizleme
islemine tabi tutulacaktir.

Teknik Resim-6’de imalat: yapilacak olan parganin teknik dl¢iileri verilmistir. Resim-
14’da imalat1 yapilacak olan parganin genel goriintisii verilmistir. Resim-15de
kaynaklanaca@ pergel ving ’in Grnegi gdsterilmistir.

Sayfa 14 /19
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Resim-15

Teknik Resim-6
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Resim-16

3.7. Pergel Ving Taban YataZma Destek Bayrak Pargasi-1 Imalati ve Kaynak Isi
Ozellikleri

- Sartname kapsaminda imalat1 yapilacak olan par¢a Yiiklenici Firma tarafindan
ekipman iizerinden kesin lciileri alinacak olup; olast hatali imalatlar ve imal
edilen pargalarin uyumu/caligmas: Yiiklenicinin sorumlulugundadir.

- Imal edilen par¢a AISI304 kalite malzemeden olacak.

- Imal edilen parcanin kaynak isi Yiklenici Firma tarafindan pergel vingler sokiilerek
tesis icerisinde yapilacak ve monte edilecektir.

- Teknik Resim-7’de imalat1 yapilacak olan parganin teknik Slgtileri verilmistir. Resim-
16’de kaynaklanacag: pergel ving taban yatag: Srnegi gsterilmigtir.

3.8. Pergel Ving Taban Yatagma Destek Bayrak Parcasi-2 Imalati ve Kaynak Isi
Ozellikleri

- Sartname kapsaminda imalat: yapilacak olan par¢a Yiiklenici Firma tarafindan
ekipman iizerinden kesin dlciileri almacak olup; olas hatali imalatlar ve imal
edilen pargalarin uyumu/galigmasi Yiiklenicinin sorumlulugundadir.

- Mevcut ayaklara kaynak islemi yapildiktan sonra tekrardan kaynaklanan parcalar ve
pergel ving ayag: daldirma galvaniz ile kaplanacaktir.

- Toplamda 9 adet pergel ving ayagina destek bayrak pargas: (heribirine 4 adet)

kaynatilacaktir.
- Imal edilen parganin kaynak igi Yiklenici Firma tarafindan pergel vingler sokiilerek

tesis icerisinde yapilacak ve monte edilecektir.

P
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- Teknik Resim-15’de imalat1 yapilacak olan pargamn teknik Slgiileri verilmistir. Orek
Resim-21"de kaynaklanaca@i pergel ving taban yatag megi gdsterilmistir.

<
of
: : 10 10 S0
Resim-lm"i' Teknik Resim-7

4. GENEL HUSUSLAR

- Sartname kapsaminda imalati ve montaji yapilacak tiim parcalarm, imalat1 ve
montaji dncesi Yiiklenici Firma tarafindan ekipman iizerinden kesin Olciileri
alinacak olup; olasi hatali imalatlar ve imal edilen pargalarin uyumu/galigmasi
Yiiklenicinin sorumlulugundadir.

- Imal edilen tiim pargalar sifir malzemeden olacak. Aksi takdirde ig iptal sayilacaktir.

- Tiim imal edilen ve montajlanacak metal parcalar AISI 304 kalite ve sifir
malzemeden olacak. Aksi takdirde is iptal sayilacaktr.

- Sicak daldirma galvaniz islemi kaynak islemi yapildiktan sonra pergel ving ayaklarinin
tamamina uygulanacaktir. :

- Yiiklenici bu is kapsaminda Is Saghgt ve Giivenligi mevzuatina uygun olarak ve her
tiirl giivenlik dnlemlerini alarak hizmet verecektir.

- Yiiklenici firma kendi ¢alisanlarina ait yol yemek vb. giderleri karsilayacaktir.

- Sartname konusu igin yapilmas: sirasinda malzemelerin ve ekipmanlarin yatay-diigey
tasinmasi teklif fiyata dahildir.

Sayfa 17 /19

¥/



- Idare mali malzeme, bina, ekipman, ara¢ vb. yapilara yiiklenici tarafindan herhangi bir
zarar verilmesi durumunda yiiklenici meydana gelen zaran karsilayacaktir. ( Helezon
Burgusu, Motor ve Rediiktorii, Helezon Ayaklari, Helezon Baglanti Flans ve Tesisatlart
vb.)

- Montaj esnasinda kullanmilacak ving, sepetli vin¢, merdiven, kriko vb. yiik kaldirma
ekipmanlari, yardimeir malzemeler, koruyucu ekipman ve malzemeler Yiiklenici

Firma tarafindan karsilanacaktir.

- Montaj sirasinda ¢ikacak hurda malzemeler idareye teslim edilecektir

- Yiiklenici firmaya igin lizerine kaldig: bilgisi verildigi glinden sonraki giin is baslamus
sayilacaktir.

5. DIGER HUSUSLAR

- Yiiklenici firma teknik sartnamede belirtilen tiim maddeleri gz 6niinde bulundurarak
idareye fiyat teklifini iletecektir.

- Yapilan iglerin teknik sartnamede belirtilen &zelliklere uygun olmamas: veya saha
denemesinde basarisiz olmasi durumunda yiikleniciye herhangi bir Odeme

yapilmayacaktir.
- Urlin teslimi ve saha kontrolleri yapilip muayene kabul iglemleri baslatilacaktir.

6. IS PLANI VE IS SURESI

- Yiklenici firmaya is uhtesinde kaldigi bilgisi verildikten sonraki giin is baslamus
sayilacak olup igin toplam stiresi 50 giin olup, ancak teknik sartnamede belirtilen 1
Numarali Kum Ayirict Helezonu Taban Saci Yenileme Isi ve PE1000 Malzemeleri
Degisimi isinin demontaj montaj imalat stiresi 10 giindiir.

- 2,34,5,6,7,8 numaral: is kalemlerinin {iretim ve montaj siiresi 50 giin icerisinde
tamamlanacakfir.

- Teknik sartname kapsamindaki islerin imalat ve montaj Onceligi asagidaki sirada
belirtildigi lizere gerceklesecektir :

1)Kum Ayirict Helezonu Taban Sact Yenileme Isi ve PE1000 Malzemeleri Degisimi
2)Geri Devir Hatti Sonu Yesil Alan Camur Sigratma Onleyici Plaka-1 Imalati ve

Montaj1
3) Geri Devir Hatt: Sonu Yesil Alan Camur Sigratma Onleyici Plaka-2 Imalat: ve

Montaj

4) Geri Devir Hatti Sonu Yesil Alan Camur Sigratma Onleyici Plaka-3 Imalati ve
Montaj1 '

5) Pergel Ving Saglamlastirma Destek Pargasi Imalat: ve Kaynak Isi (Teknik Resim-5)

6) Pergel Ving Taban Yatagina Destek Bayrak Pargasi-1 Imalat: ve Kaynak Isi
(Teknik Resim-6) Paslanmaz

7) Pergel Ving Taban Yatagina Destek Bayrak Parcasi-2 Imalati ve Kaynak [si
(Teknik Resim-6) Galvaniz

8) Mikser Kilavuzu ile Betonarme Yap: Baglant: Parcalar: Imalat (Teknik Resim-4)
is bu Teknik Sartname 19 (On sekiz) sayfa ve 6 (alti)) maddeden ibarettir.
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